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Prüfblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten

Hersteller HS-Technik GmbH      Maschinenart Winkel-Abschaltschrauber

Modell TBAL-30xx, TBASO-30xx, TBASOP-30xx

     Seriennummer 18360005

18360081

18360084

Drehmoment - Bereich von 8 N·m bis 30 N·m

Elektrowerkzeug Ja Betriebspannung       18,0 Volt

Gewicht 2,20 kg

Abtrieb 3/8" Vierkant

maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 240 U/min.

maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 240 U/min.

minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 20 U/min.

Lautstärke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl 71 dB(A)

Messraumtemperatur ± 2°C 22 ° C

Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf 33 ° C

Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 34 ° C

bei max. Md am Handgriff 28 ° C

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md 360° Weich 730 Stück

30° Hart 1.900 Stück

Schraubverfahren Stromabschaltung Ja

Md-Steuerung Ja

Md/Winkel-Steuerung  -

Winkel/Md-Steuerung Ja

Streckgrenz-Steuerung  -

Vorspannkraft-Steuerung  -

Optionen Einschraubüberwachung Ja

Pulsen  -

Anziehen/Lösen - Anziehen Ja

Schneidschraubüberwachung  -

Linksanzug Ja

Sonstige Verfahren:   -

Drehwinkelauflösung 0,25° Grad

Md-Genauigkeit ± 5,0 %



 



Homologation von Schraubwerkzeugen

Hersteller: HS-Technik GmbH

Typ: TBAL-30xx, TBASO-30xx, TBASOP-30xx
Arbeitsbereich: 8,00 bis 30,00

30° ±5° 360° ±15° 30° ±5° 360° ±15° 30° ±5° 360° ±15°

Oberer Toleranzgrenze (To / Mmax)

Unterer Toleranzgrenze (Tu / Mmin)

12,800 N·m 15,000 N·m

16,060 N·m

13,140 N·m

28,160 N·m

23,040 N·m

Winkel-

Abschaltschrauber

Werkzeug SerienNr. Testdaten

Drehmoment - Homologation
80% 100%

25,60 N·m 30,00 N·mPrüfdrehmoment (Msoll)   ±10% 14,60 N·m

27,000 N·m

33,000 N·m

30%

7,300 N·m

N·m (Mnenn)
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Drehwinkelstartmoment (Mα0)

14,665 N·m 14,671 N·m 25,616 N·m 25,610 N·m 29,991 N·m 30,180 N·m

0,1492 0,1047 0,3047 0,2520 0,3690 0,2572

0,613 0,453 1,340 1,150 1,490 1,270

87,992 7,336 153,693 12,805 179,945 15,090
cm 3,2620 4,6480 2,8010 3,3870 2,7100 3,8880
cmk 3,1160 4,4220 2,7840 3,3730 2,7020 3,6540

14,629 N·m 14,626 N·m 25,563 N·m 25,685 N·m 30,032 N·m 29,854 N·m

0,1554 0,1356 0,3221 0,2102 0,3687 0,2291

0,558 0,546 1,250 1,030 1,610 1,110

87,773 7,313 153,379 12,843 180,191 14,927
cm 3,1310 3,5890 2,6490 4,0600 2,7120 4,3650
cmk 3,0690 3,5250 2,6110 3,9250 2,6840 4,1530

14,601 N·m 14,588 N·m 25,625 N·m 25,611 N·m 30,119 N·m 29,896 N·m

0,1540 0,1051 0,3058 0,2458 0,3238 0,2526

0,730 0,394 1,310 1,020 1,290 1,180

87,607 7,294 153,751 12,806 180,714 14,948
cm 3,1590 4,6290 2,7900 3,4720 3,0880 3,9590
cmk 3,1570 4,5910 2,7630 3,4570 2,9660 3,8820

18360081

18360084

18360005

240 U/min

Drehzahl Endanzug 200 U/min

Streubereich (R) (99,73%)

Drehzahl 1.Stufe
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Streubereich (R) (99,73%)

Drehmomentrate (N·m/°)

Drehmomentrate (N·m/°)

Mittelwert Drehmoment (Xquer)

Standardabweichung (s)

Streubereich (R) (99,73%)

Drehmomentrate (N·m/°)

Mittelwert Drehmoment (Xquer)

Standardabweichung (s)

Mittelwert Drehmoment (Xquer)

Standardabweichung (s)

cm 3,1310 3,5890 2,6490 3,3870 2,7100 3,8880

cmk 3,0690 3,5250 2,6110 3,3730 2,6840 3,6540

Ja Soll: ≥ 2,00 Fähigkeitsindex : Cm 2,6490 i.O.
Soll: ≥ 1,67 Fähigkeitsindex : Cmk 2,6110 i.O.

Alle Prüfungen werden gemäß Richtlinien VDI/VDE 2647 - 02-2013 und VDI/VDE 2645 Blatt 2 - 09-2014 durchgeführt.

Min cm/cmk

Auswertung 30.01.2019
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HS-Technik GmbH, TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx, 18360084

21.01.2019 14:58:58 weichErstmuster-MFU, 30%

Druckdatum:

Schraubfall:



Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx,  Serien-Nr.: 18360005

Hersteller: HS-Technik GmbH,  Werkzeugmodell: TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx
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30.01.2019Datum Ausdruck

Kodierung

Prüfstrategie Erstmuster-MFU

Prüfer M.Brkic

Kostenstelle

Stützstellen 729

1Messung-Nr.UG  13,14 N.m
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TorqBeeBezeichnung

CEUS 8.2
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HS-Technik GmbH
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 08:55:19
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6713 0,1047 4,648 4,422

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,4530 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 14,869 17.01.2019 08:55:19N.m 218 U/min1,8 % %370,25 grd 2,8 162 U/min

2 14,542 17.01.2019 08:55:25N.m 218 U/min-0,4 % %355,00 grd -1,4 162 U/min

3 14,612 17.01.2019 08:55:31N.m 218 U/min0,1 % %360,50 grd 0,1 162 U/min

4 14,803 17.01.2019 08:55:37N.m 218 U/min1,4 % %370,25 grd 2,8 162 U/min

5 14,514 17.01.2019 08:55:43N.m 218 U/min-0,6 % %354,00 grd -1,7 162 U/min

6 14,670 17.01.2019 08:55:49N.m 218 U/min0,5 % %362,75 grd 0,8 162 U/min

7 14,760 17.01.2019 08:55:55N.m 218 U/min1,1 % %368,25 grd 2,3 162 U/min

8 14,569 17.01.2019 08:56:01N.m 218 U/min-0,2 % %355,25 grd -1,3 162 U/min

9 14,655 17.01.2019 08:56:07N.m 218 U/min0,4 % %362,75 grd 0,8 162 U/min

10 14,830 17.01.2019 08:56:13N.m 218 U/min1,6 % %371,50 grd 3,2 162 U/min

11 14,553 17.01.2019 08:56:18N.m 218 U/min-0,3 % %358,00 grd -0,6 162 U/min

12 14,678 17.01.2019 08:56:24N.m 218 U/min0,5 % %365,25 grd 1,5 162 U/min

13 14,787 17.01.2019 08:56:30N.m 218 U/min1,3 % %371,00 grd 3,1 161 U/min

14 14,581 17.01.2019 08:56:36N.m 218 U/min-0,1 % %358,00 grd -0,6 161 U/min

15 14,608 17.01.2019 08:56:42N.m 218 U/min0,1 % %361,00 grd 0,3 162 U/min

16 14,819 17.01.2019 08:56:48N.m 217 U/min1,5 % %371,00 grd 3,1 162 U/min

17 14,565 17.01.2019 08:56:54N.m 218 U/min-0,2 % %358,75 grd -0,3 162 U/min

18 14,573 17.01.2019 08:57:00N.m 218 U/min-0,2 % %360,75 grd 0,2 162 U/min

19 14,748 17.01.2019 08:57:06N.m 218 U/min1,0 % %368,75 grd 2,4 162 U/min

20 14,581 17.01.2019 08:57:12N.m 217 U/min-0,1 % %359,00 grd -0,3 161 U/min

21 14,698 17.01.2019 08:57:17N.m 217 U/min0,7 % %364,50 grd 1,3 161 U/min

22 14,745 17.01.2019 08:57:23N.m 217 U/min1,0 % %368,75 grd 2,4 161 U/min

23 14,557 17.01.2019 08:57:29N.m 217 U/min-0,3 % %356,50 grd -1,0 161 U/min

24 14,628 17.01.2019 08:57:35N.m 217 U/min0,2 % %361,75 grd 0,5 161 U/min

25 14,823 17.01.2019 08:57:41N.m 217 U/min1,5 % %370,75 grd 3,0 161 U/min

26 14,592 17.01.2019 08:57:47N.m 217 U/min-0,1 % %360,00 grd 0,0 161 U/min

27 14,733 17.01.2019 08:57:53N.m 217 U/min0,9 % %367,00 grd 1,9 161 U/min

28 14,865 17.01.2019 08:57:59N.m 217 U/min1,8 % %372,75 grd 3,5 161 U/min

29 14,546 17.01.2019 08:58:05N.m 217 U/min-0,4 % %358,50 grd -0,4 161 U/min

30 14,694 17.01.2019 08:58:10N.m 217 U/min0,6 % %364,75 grd 1,3 161 U/min

31 14,854 17.01.2019 08:58:17N.m 217 U/min1,7 % %371,00 grd 3,1 161 U/min

32 14,522 17.01.2019 08:58:22N.m 217 U/min-0,5 % %355,50 grd -1,3 161 U/min

33 14,620 17.01.2019 08:58:28N.m 217 U/min0,1 % %362,00 grd 0,6 161 U/min

34 14,725 17.01.2019 08:58:34N.m 217 U/min0,9 % %368,25 grd 2,3 161 U/min

35 14,557 17.01.2019 08:58:40N.m 217 U/min-0,3 % %356,75 grd -0,9 161 U/min

36 14,600 17.01.2019 08:58:46N.m 217 U/min0,0 % %361,50 grd 0,4 161 U/min

37 14,885 17.01.2019 08:58:52N.m 217 U/min2,0 % %373,75 grd 3,8 161 U/min

38 14,514 17.01.2019 08:58:58N.m 217 U/min-0,6 % %357,00 grd -0,8 161 U/min

39 14,628 17.01.2019 08:59:04N.m 217 U/min0,2 % %361,50 grd 0,4 160 U/min

40 14,830 17.01.2019 08:59:10N.m 217 U/min1,6 % %371,75 grd 3,3 161 U/min

41 14,647 17.01.2019 08:59:15N.m 217 U/min0,3 % %361,50 grd 0,4 160 U/min

42 14,655 17.01.2019 08:59:21N.m 217 U/min0,4 % %363,25 grd 0,9 160 U/min

43 14,834 17.01.2019 08:59:27N.m 217 U/min1,6 % %373,00 grd 3,6 160 U/min

44 14,495 17.01.2019 08:59:33N.m 217 U/min-0,7 % %355,75 grd -1,2 161 U/min

45 14,639 17.01.2019 08:59:39N.m 217 U/min0,3 % %361,75 grd 0,5 160 U/min

46 14,741 17.01.2019 08:59:45N.m 217 U/min1,0 % %367,50 grd 2,1 160 U/min

47 14,553 17.01.2019 08:59:51N.m 217 U/min-0,3 % %357,25 grd -0,8 160 U/min

48 14,670 17.01.2019 08:59:57N.m 217 U/min0,5 % %364,25 grd 1,2 160 U/min

49 14,780 17.01.2019 09:00:03N.m 216 U/min1,2 % %370,25 grd 2,8 160 U/min

50 14,612 17.01.2019 09:00:09N.m 216 U/min0,1 % %361,25 grd 0,3 160 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 08:55:19
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6713 0,1047 4,648 4,422

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,4530 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 14,795 17.01.2019 09:00:14N.m 216 U/min1,3 % %368,50 grd 2,4 160 U/min

52 14,713 17.01.2019 09:00:20N.m 216 U/min0,8 % %367,75 grd 2,2 160 U/min

53 14,670 17.01.2019 09:00:26N.m 216 U/min0,5 % %363,00 grd 0,8 160 U/min

54 14,639 17.01.2019 09:00:32N.m 216 U/min0,3 % %361,25 grd 0,3 160 U/min

55 14,717 17.01.2019 09:00:38N.m 216 U/min0,8 % %365,50 grd 1,5 160 U/min

56 14,643 17.01.2019 09:00:44N.m 216 U/min0,3 % %361,25 grd 0,3 160 U/min

57 14,585 17.01.2019 09:00:50N.m 216 U/min-0,1 % %360,25 grd 0,1 160 U/min

58 14,709 17.01.2019 09:00:56N.m 216 U/min0,7 % %368,25 grd 2,3 160 U/min

59 14,608 17.01.2019 09:01:02N.m 216 U/min0,1 % %362,50 grd 0,7 160 U/min

60 14,628 17.01.2019 09:01:08N.m 216 U/min0,2 % %363,25 grd 0,9 160 U/min

61 14,795 17.01.2019 09:01:13N.m 216 U/min1,3 % %371,50 grd 3,2 160 U/min

62 14,514 17.01.2019 09:01:19N.m 216 U/min-0,6 % %356,75 grd -0,9 160 U/min

63 14,663 17.01.2019 09:01:25N.m 216 U/min0,4 % %363,50 grd 1,0 159 U/min

64 14,752 17.01.2019 09:01:31N.m 216 U/min1,0 % %368,25 grd 2,3 160 U/min

65 14,616 17.01.2019 09:01:37N.m 216 U/min0,1 % %361,00 grd 0,3 160 U/min

66 14,549 17.01.2019 09:01:43N.m 216 U/min-0,3 % %359,00 grd -0,3 160 U/min

67 14,729 17.01.2019 09:01:49N.m 216 U/min0,9 % %367,50 grd 2,1 159 U/min

68 14,546 17.01.2019 09:01:55N.m 216 U/min-0,4 % %359,25 grd -0,2 159 U/min

69 14,725 17.01.2019 09:02:01N.m 216 U/min0,9 % %365,50 grd 1,5 159 U/min

70 14,850 17.01.2019 09:02:07N.m 216 U/min1,7 % %371,00 grd 3,1 159 U/min

71 14,581 17.01.2019 09:02:12N.m 215 U/min-0,1 % %359,00 grd -0,3 159 U/min

72 14,659 17.01.2019 09:02:18N.m 215 U/min0,4 % %363,75 grd 1,0 160 U/min

73 14,881 17.01.2019 09:02:24N.m 215 U/min1,9 % %372,75 grd 3,5 159 U/min

74 14,432 17.01.2019 09:02:30N.m 216 U/min-1,2 % %351,00 grd -2,5 159 U/min

75 14,670 17.01.2019 09:02:36N.m 216 U/min0,5 % %363,50 grd 1,0 159 U/min

76 14,787 17.01.2019 09:02:42N.m 216 U/min1,3 % %369,25 grd 2,6 159 U/min

77 14,534 17.01.2019 09:02:48N.m 216 U/min-0,5 % %356,50 grd -1,0 159 U/min

78 14,694 17.01.2019 09:02:54N.m 216 U/min0,6 % %364,00 grd 1,1 159 U/min

79 14,713 17.01.2019 09:03:00N.m 216 U/min0,8 % %367,50 grd 2,1 159 U/min

80 14,604 17.01.2019 09:03:05N.m 216 U/min0,0 % %360,50 grd 0,1 159 U/min

81 14,674 17.01.2019 09:03:11N.m 215 U/min0,5 % %364,25 grd 1,2 159 U/min

82 14,823 17.01.2019 09:03:17N.m 215 U/min1,5 % %370,25 grd 2,8 159 U/min

83 14,686 17.01.2019 09:03:23N.m 215 U/min0,6 % %364,25 grd 1,2 159 U/min

84 14,686 17.01.2019 09:03:29N.m 215 U/min0,6 % %365,50 grd 1,5 159 U/min

85 14,721 17.01.2019 09:03:35N.m 215 U/min0,8 % %368,00 grd 2,2 159 U/min

86 14,549 17.01.2019 09:03:41N.m 215 U/min-0,3 % %357,00 grd -0,8 159 U/min

87 14,616 17.01.2019 09:03:47N.m 215 U/min0,1 % %361,50 grd 0,4 159 U/min

88 14,811 17.01.2019 09:03:53N.m 215 U/min1,4 % %369,75 grd 2,7 159 U/min

89 14,655 17.01.2019 09:03:59N.m 215 U/min0,4 % %362,00 grd 0,6 159 U/min

90 14,604 17.01.2019 09:04:04N.m 215 U/min0,0 % %360,50 grd 0,1 159 U/min

91 14,791 17.01.2019 09:04:10N.m 215 U/min1,3 % %369,25 grd 2,6 159 U/min

92 14,678 17.01.2019 09:04:16N.m 215 U/min0,5 % %363,50 grd 1,0 159 U/min

93 14,635 17.01.2019 09:04:22N.m 215 U/min0,2 % %362,00 grd 0,6 159 U/min

94 14,690 17.01.2019 09:04:28N.m 215 U/min0,6 % %365,25 grd 1,5 158 U/min

95 14,475 17.01.2019 09:04:34N.m 215 U/min-0,9 % %354,25 grd -1,6 159 U/min

96 14,690 17.01.2019 09:04:40N.m 215 U/min0,6 % %365,00 grd 1,4 159 U/min

97 14,752 17.01.2019 09:04:46N.m 215 U/min1,0 % %367,50 grd 2,1 159 U/min

98 14,530 17.01.2019 09:04:52N.m 215 U/min-0,5 % %358,50 grd -0,4 159 U/min

99 14,741 17.01.2019 09:04:58N.m 215 U/min1,0 % %366,00 grd 1,7 159 U/min

100 14,760 17.01.2019 09:05:03N.m 215 U/min1,1 % %371,50 grd 3,2 159 U/min
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Prüfzertifikat

MFU

Nr 549-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 29.01.2019 13:11:48
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator Serien-Nr.
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6653 0,1492 3,262 3,116

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung

0,6130 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

30,00

Nm

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel

Drehrichtung rechts

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 14,811 29.01.2019 13:11:48N.m 220 U/min1,4 % %30,75 grd 2,5 161 U/min

2 14,612 29.01.2019 13:11:54N.m 219 U/min0,1 % %29,25 grd -2,5 161 U/min

3 14,858 29.01.2019 13:11:59N.m 220 U/min1,8 % %30,75 grd 2,5 159 U/min

4 14,745 29.01.2019 13:12:05N.m 219 U/min1,0 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

5 14,475 29.01.2019 13:12:10N.m 220 U/min-0,9 % %27,50 grd -8,3 160 U/min

6 14,612 29.01.2019 13:12:16N.m 219 U/min0,1 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

7 14,706 29.01.2019 13:12:21N.m 219 U/min0,7 % %30,00 grd 0,0 160 U/min

8 14,748 29.01.2019 13:12:27N.m 220 U/min1,0 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

9 14,475 29.01.2019 13:12:32N.m 220 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 159 U/min

10 14,928 29.01.2019 13:12:38N.m 220 U/min2,2 % %31,00 grd 3,3 160 U/min

11 14,780 29.01.2019 13:12:43N.m 220 U/min1,2 % %31,00 grd 3,3 159 U/min

12 14,592 29.01.2019 13:12:49N.m 220 U/min-0,1 % %29,00 grd -3,3 161 U/min

13 14,616 29.01.2019 13:12:54N.m 220 U/min0,1 % %29,50 grd -1,7 160 U/min

14 14,538 29.01.2019 13:13:00N.m 220 U/min-0,4 % %29,00 grd -3,3 159 U/min

15 14,405 29.01.2019 13:13:05N.m 220 U/min-1,3 % %28,75 grd -4,2 158 U/min

16 14,631 29.01.2019 13:13:11N.m 220 U/min0,2 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

17 14,776 29.01.2019 13:13:16N.m 220 U/min1,2 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

18 14,748 29.01.2019 13:13:22N.m 220 U/min1,0 % %30,75 grd 2,5 161 U/min

19 14,955 29.01.2019 13:13:27N.m 220 U/min2,4 % %32,25 grd 7,5 158 U/min

20 14,585 29.01.2019 13:13:33N.m 220 U/min-0,1 % %30,00 grd 0,0 160 U/min

21 14,737 29.01.2019 13:13:38N.m 220 U/min0,9 % %31,00 grd 3,3 158 U/min

22 14,600 29.01.2019 13:13:44N.m 220 U/min0,0 % %29,00 grd -3,3 163 U/min

23 14,768 29.01.2019 13:13:49N.m 221 U/min1,2 % %30,25 grd 0,8 159 U/min

24 14,873 29.01.2019 13:13:55N.m 220 U/min1,9 % %31,25 grd 4,2 162 U/min

25 14,776 29.01.2019 13:14:00N.m 221 U/min1,2 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

26 14,651 29.01.2019 13:14:06N.m 221 U/min0,3 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

27 14,616 29.01.2019 13:14:11N.m 221 U/min0,1 % %29,25 grd -2,5 163 U/min

28 14,971 29.01.2019 13:14:17N.m 221 U/min2,5 % %31,75 grd 5,8 161 U/min

29 14,756 29.01.2019 13:14:22N.m 220 U/min1,1 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

30 14,834 29.01.2019 13:14:28N.m 221 U/min1,6 % %31,25 grd 4,2 160 U/min

31 14,596 29.01.2019 13:14:33N.m 221 U/min0,0 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

32 14,471 29.01.2019 13:14:39N.m 221 U/min-0,9 % %28,25 grd -5,8 159 U/min

33 14,889 29.01.2019 13:14:44N.m 221 U/min2,0 % %31,75 grd 5,8 160 U/min

34 14,678 29.01.2019 13:14:50N.m 221 U/min0,5 % %30,00 grd 0,0 158 U/min

35 14,729 29.01.2019 13:14:55N.m 221 U/min0,9 % %30,00 grd 0,0 161 U/min

36 14,604 29.01.2019 13:15:01N.m 221 U/min0,0 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

37 14,729 29.01.2019 13:15:06N.m 221 U/min0,9 % %30,25 grd 0,8 158 U/min

38 14,620 29.01.2019 13:15:12N.m 221 U/min0,1 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

39 14,756 29.01.2019 13:15:17N.m 221 U/min1,1 % %30,75 grd 2,5 161 U/min

40 14,682 29.01.2019 13:15:23N.m 221 U/min0,6 % %30,00 grd 0,0 159 U/min

41 14,643 29.01.2019 13:15:28N.m 221 U/min0,3 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

42 14,499 29.01.2019 13:15:34N.m 221 U/min-0,7 % %28,75 grd -4,2 163 U/min

43 14,943 29.01.2019 13:15:39N.m 221 U/min2,3 % %31,25 grd 4,2 161 U/min

44 14,507 29.01.2019 13:15:45N.m 221 U/min-0,6 % %28,50 grd -5,0 161 U/min

45 14,436 29.01.2019 13:15:50N.m 221 U/min-1,1 % %28,50 grd -5,0 161 U/min

46 14,803 29.01.2019 13:15:56N.m 221 U/min1,4 % %31,50 grd 5,0 164 U/min

47 14,752 29.01.2019 13:16:01N.m 221 U/min1,0 % %30,75 grd 2,5 162 U/min

48 14,643 29.01.2019 13:16:07N.m 221 U/min0,3 % %30,00 grd 0,0 159 U/min

49 14,592 29.01.2019 13:16:12N.m 221 U/min-0,1 % %30,00 grd 0,0 161 U/min

50 14,561 29.01.2019 13:16:18N.m 221 U/min-0,3 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

51 14,491 29.01.2019 13:16:23N.m 221 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 161 U/min

52 14,772 29.01.2019 13:16:29N.m 221 U/min1,2 % %31,00 grd 3,3 162 U/min

53 14,612 29.01.2019 13:16:34N.m 221 U/min0,1 % %30,25 grd 0,8 163 U/min

54 14,561 29.01.2019 13:16:40N.m 222 U/min-0,3 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

55 14,737 29.01.2019 13:16:45N.m 221 U/min0,9 % %30,50 grd 1,7 163 U/min

56 14,709 29.01.2019 13:16:51N.m 221 U/min0,7 % %30,50 grd 1,7 161 U/min

57 14,616 29.01.2019 13:16:56N.m 221 U/min0,1 % %30,25 grd 0,8 162 U/min

58 14,885 29.01.2019 13:17:02N.m 222 U/min2,0 % %32,25 grd 7,5 162 U/min
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Prüfzertifikat

MFU

Nr 549-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 29.01.2019 13:11:48
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator Serien-Nr.
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6653 0,1492 3,262 3,116

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung

0,6130 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

30,00

Nm

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel

Drehrichtung rechts

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

59 14,510 29.01.2019 13:17:07N.m 221 U/min-0,6 % %28,75 grd -4,2 163 U/min

60 14,741 29.01.2019 13:17:13N.m 222 U/min1,0 % %30,75 grd 2,5 161 U/min

61 14,885 29.01.2019 13:17:18N.m 221 U/min2,0 % %31,50 grd 5,0 162 U/min

62 14,425 29.01.2019 13:17:24N.m 222 U/min-1,2 % %28,00 grd -6,7 160 U/min

63 14,659 29.01.2019 13:17:29N.m 222 U/min0,4 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

64 14,631 29.01.2019 13:17:35N.m 222 U/min0,2 % %28,75 grd -4,2 162 U/min

65 14,596 29.01.2019 13:17:40N.m 222 U/min0,0 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

66 14,530 29.01.2019 13:17:46N.m 222 U/min-0,5 % %29,00 grd -3,3 163 U/min

67 14,706 29.01.2019 13:17:51N.m 222 U/min0,7 % %30,50 grd 1,7 162 U/min

68 14,546 29.01.2019 13:17:57N.m 222 U/min-0,4 % %29,50 grd -1,7 166 U/min

69 14,702 29.01.2019 13:18:02N.m 222 U/min0,7 % %30,50 grd 1,7 158 U/min

70 14,920 29.01.2019 13:18:08N.m 222 U/min2,2 % %31,25 grd 4,2 163 U/min

71 14,655 29.01.2019 13:18:13N.m 222 U/min0,4 % %30,25 grd 0,8 163 U/min

72 14,507 29.01.2019 13:18:19N.m 222 U/min-0,6 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

73 14,569 29.01.2019 13:18:24N.m 222 U/min-0,2 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

74 14,600 29.01.2019 13:18:30N.m 222 U/min0,0 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

75 14,752 29.01.2019 13:18:35N.m 222 U/min1,0 % %30,50 grd 1,7 164 U/min

76 14,756 29.01.2019 13:18:41N.m 222 U/min1,1 % %31,50 grd 5,0 162 U/min

77 14,401 29.01.2019 13:18:46N.m 222 U/min-1,4 % %28,25 grd -5,8 163 U/min

78 14,776 29.01.2019 13:18:52N.m 222 U/min1,2 % %30,75 grd 2,5 160 U/min

79 14,936 29.01.2019 13:18:57N.m 222 U/min2,3 % %32,25 grd 7,5 162 U/min

80 14,386 29.01.2019 13:19:03N.m 222 U/min-1,5 % %28,50 grd -5,0 162 U/min

81 14,460 29.01.2019 13:19:08N.m 222 U/min-1,0 % %29,50 grd -1,7 160 U/min

82 14,588 29.01.2019 13:19:14N.m 222 U/min-0,1 % %29,75 grd -0,8 162 U/min

83 14,475 29.01.2019 13:19:19N.m 222 U/min-0,9 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

84 14,850 29.01.2019 13:19:25N.m 222 U/min1,7 % %32,00 grd 6,7 161 U/min

85 14,858 29.01.2019 13:19:30N.m 222 U/min1,8 % %31,50 grd 5,0 159 U/min

86 14,588 29.01.2019 13:19:36N.m 222 U/min-0,1 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

87 14,698 29.01.2019 13:19:41N.m 222 U/min0,7 % %29,50 grd -1,7 164 U/min

88 14,799 29.01.2019 13:19:47N.m 222 U/min1,4 % %31,25 grd 4,2 161 U/min

89 14,893 29.01.2019 13:19:52N.m 222 U/min2,0 % %31,25 grd 4,2 161 U/min

90 14,475 29.01.2019 13:19:58N.m 222 U/min-0,9 % %28,75 grd -4,2 162 U/min

91 14,553 29.01.2019 13:20:03N.m 222 U/min-0,3 % %29,75 grd -0,8 161 U/min

92 14,561 29.01.2019 13:20:09N.m 222 U/min-0,3 % %29,25 grd -2,5 161 U/min

93 14,752 29.01.2019 13:20:14N.m 222 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 160 U/min

94 14,862 29.01.2019 13:20:20N.m 222 U/min1,8 % %31,25 grd 4,2 161 U/min

95 14,358 29.01.2019 13:20:25N.m 222 U/min-1,7 % %29,00 grd -3,3 161 U/min

96 14,507 29.01.2019 13:20:31N.m 222 U/min-0,6 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

97 14,456 29.01.2019 13:20:36N.m 222 U/min-1,0 % %29,50 grd -1,7 159 U/min

98 14,514 29.01.2019 13:20:42N.m 222 U/min-0,6 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

99 14,542 29.01.2019 13:20:47N.m 222 U/min-0,4 % %29,75 grd -0,8 161 U/min

100 14,854 29.01.2019 13:20:53N.m 222 U/min1,7 % %31,00 grd 3,3 163 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 09.01.2019 07:34:07
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6104 0,2520 3,387 3,373

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,1500 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 25,680 09.01.2019 07:34:07N.m 227 U/min0,3 % %360,50 grd 0,1 151 U/min

2 25,860 09.01.2019 07:34:25N.m 227 U/min1,0 % %366,75 grd 1,9 151 U/min

3 25,530 09.01.2019 07:34:44N.m 227 U/min-0,3 % %352,75 grd -2,0 151 U/min

4 25,590 09.01.2019 07:35:02N.m 227 U/min0,0 % %352,50 grd -2,1 150 U/min

5 26,050 09.01.2019 07:35:21N.m 227 U/min1,8 % %354,00 grd -1,7 151 U/min

6 25,610 09.01.2019 07:35:39N.m 227 U/min0,0 % %352,00 grd -2,2 151 U/min

7 25,430 09.01.2019 07:35:58N.m 227 U/min-0,7 % %346,25 grd -3,8 152 U/min

8 25,810 09.01.2019 07:36:16N.m 227 U/min0,8 % %360,75 grd 0,2 150 U/min

9 25,420 09.01.2019 07:36:35N.m 227 U/min-0,7 % %356,00 grd -1,1 151 U/min

10 25,570 09.01.2019 07:36:53N.m 227 U/min-0,1 % %360,75 grd 0,2 151 U/min

11 26,000 09.01.2019 07:37:12N.m 227 U/min1,6 % %373,50 grd 3,8 151 U/min

12 25,760 09.01.2019 07:37:30N.m 227 U/min0,6 % %360,75 grd 0,2 151 U/min

13 25,790 09.01.2019 07:37:49N.m 227 U/min0,7 % %369,75 grd 2,7 151 U/min

14 25,600 09.01.2019 07:38:07N.m 227 U/min0,0 % %363,75 grd 1,0 151 U/min

15 25,460 09.01.2019 07:38:26N.m 227 U/min-0,5 % %351,50 grd -2,4 151 U/min

16 25,530 09.01.2019 07:38:44N.m 227 U/min-0,3 % %352,75 grd -2,0 150 U/min

17 25,730 09.01.2019 07:39:03N.m 227 U/min0,5 % %355,50 grd -1,3 151 U/min

18 25,540 09.01.2019 07:39:21N.m 227 U/min-0,2 % %352,50 grd -2,1 150 U/min

19 25,940 09.01.2019 07:39:40N.m 227 U/min1,3 % %359,50 grd -0,1 151 U/min

20 26,010 09.01.2019 07:39:58N.m 227 U/min1,6 % %359,75 grd -0,1 150 U/min

21 25,330 09.01.2019 07:40:17N.m 227 U/min-1,1 % %331,50 grd -7,9 151 U/min

22 25,550 09.01.2019 07:40:35N.m 227 U/min-0,2 % %347,50 grd -3,5 150 U/min

23 25,560 09.01.2019 07:40:54N.m 227 U/min-0,2 % %351,25 grd -2,4 151 U/min

24 25,660 09.01.2019 07:41:12N.m 227 U/min0,2 % %368,00 grd 2,2 151 U/min

25 25,910 09.01.2019 07:41:31N.m 227 U/min1,2 % %364,50 grd 1,3 151 U/min

26 25,780 09.01.2019 07:41:49N.m 227 U/min0,7 % %369,00 grd 2,5 150 U/min

27 25,530 09.01.2019 07:42:08N.m 227 U/min-0,3 % %355,00 grd -1,4 151 U/min

28 25,710 09.01.2019 07:42:26N.m 227 U/min0,4 % %356,50 grd -1,0 150 U/min

29 25,850 09.01.2019 07:42:45N.m 227 U/min1,0 % %371,00 grd 3,1 150 U/min

30 25,490 09.01.2019 07:43:03N.m 227 U/min-0,4 % %354,75 grd -1,5 150 U/min

31 25,660 09.01.2019 07:43:22N.m 227 U/min0,2 % %360,50 grd 0,1 151 U/min

32 25,730 09.01.2019 07:43:40N.m 227 U/min0,5 % %357,25 grd -0,8 150 U/min

33 25,280 09.01.2019 07:43:59N.m 227 U/min-1,3 % %350,50 grd -2,6 151 U/min

34 25,350 09.01.2019 07:44:17N.m 227 U/min-1,0 % %349,75 grd -2,8 149 U/min

35 25,730 09.01.2019 07:44:36N.m 227 U/min0,5 % %367,50 grd 2,1 150 U/min

36 25,320 09.01.2019 07:44:54N.m 227 U/min-1,1 % %359,75 grd -0,1 150 U/min

37 25,710 09.01.2019 07:45:13N.m 227 U/min0,4 % %371,50 grd 3,2 149 U/min

38 25,710 09.01.2019 07:45:31N.m 227 U/min0,4 % %365,25 grd 1,5 149 U/min

39 25,680 09.01.2019 07:45:50N.m 227 U/min0,3 % %356,00 grd -1,1 150 U/min

40 25,600 09.01.2019 07:46:08N.m 227 U/min0,0 % %359,50 grd -0,1 149 U/min

41 25,750 09.01.2019 07:46:27N.m 226 U/min0,6 % %371,50 grd 3,2 150 U/min

42 25,340 09.01.2019 07:46:45N.m 227 U/min-1,0 % %361,00 grd 0,3 150 U/min

43 25,700 09.01.2019 07:47:04N.m 226 U/min0,4 % %360,25 grd 0,1 150 U/min

44 25,400 09.01.2019 07:47:22N.m 226 U/min-0,8 % %361,25 grd 0,3 150 U/min

45 25,510 09.01.2019 07:47:41N.m 226 U/min-0,4 % %363,75 grd 1,0 150 U/min

46 25,800 09.01.2019 07:47:59N.m 227 U/min0,8 % %372,50 grd 3,5 150 U/min

47 25,940 09.01.2019 07:48:18N.m 226 U/min1,3 % %374,50 grd 4,0 150 U/min

48 25,460 09.01.2019 07:48:36N.m 226 U/min-0,5 % %358,25 grd -0,5 150 U/min

49 25,270 09.01.2019 07:48:54N.m 226 U/min-1,3 % %348,00 grd -3,3 149 U/min

50 25,940 09.01.2019 07:49:13N.m 227 U/min1,3 % %357,75 grd -0,6 149 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 09.01.2019 07:34:07
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6104 0,2520 3,387 3,373

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,1500 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 25,560 09.01.2019 07:49:32N.m 226 U/min-0,2 % %354,50 grd -1,5 150 U/min

52 25,370 09.01.2019 07:49:50N.m 226 U/min-0,9 % %349,00 grd -3,1 149 U/min

53 25,890 09.01.2019 07:50:09N.m 226 U/min1,1 % %360,75 grd 0,2 150 U/min

54 25,620 09.01.2019 07:50:27N.m 226 U/min0,1 % %352,75 grd -2,0 149 U/min

55 25,750 09.01.2019 07:50:46N.m 226 U/min0,6 % %354,50 grd -1,5 150 U/min

56 25,350 09.01.2019 07:51:04N.m 227 U/min-1,0 % %344,25 grd -4,4 149 U/min

57 25,100 09.01.2019 07:51:22N.m 226 U/min-2,0 % %324,75 grd -9,8 149 U/min

58 25,620 09.01.2019 07:51:41N.m 226 U/min0,1 % %363,00 grd 0,8 149 U/min

59 25,920 09.01.2019 07:52:00N.m 226 U/min1,3 % %365,50 grd 1,5 149 U/min

60 25,170 09.01.2019 07:52:18N.m 226 U/min-1,7 % %356,25 grd -1,0 149 U/min

61 25,470 09.01.2019 07:52:36N.m 225 U/min-0,5 % %364,25 grd 1,2 149 U/min

62 25,670 09.01.2019 07:52:55N.m 225 U/min0,3 % %361,75 grd 0,5 149 U/min

63 25,280 09.01.2019 07:53:13N.m 226 U/min-1,3 % %349,00 grd -3,1 149 U/min

64 25,190 09.01.2019 07:53:32N.m 226 U/min-1,6 % %342,25 grd -4,9 149 U/min

65 25,810 09.01.2019 07:53:51N.m 226 U/min0,8 % %370,75 grd 3,0 148 U/min

66 25,150 09.01.2019 07:54:09N.m 226 U/min-1,8 % %347,25 grd -3,5 149 U/min

67 25,530 09.01.2019 07:54:28N.m 226 U/min-0,3 % %355,00 grd -1,4 148 U/min

68 25,410 09.01.2019 07:54:46N.m 225 U/min-0,7 % %348,50 grd -3,2 149 U/min

69 25,290 09.01.2019 07:55:05N.m 226 U/min-1,2 % %354,00 grd -1,7 148 U/min

70 25,560 09.01.2019 07:55:23N.m 226 U/min-0,2 % %356,75 grd -0,9 149 U/min

71 26,030 09.01.2019 07:55:42N.m 226 U/min1,7 % %366,25 grd 1,7 148 U/min

72 25,120 09.01.2019 07:56:00N.m 225 U/min-1,9 % %338,75 grd -5,9 148 U/min

73 25,610 09.01.2019 07:56:19N.m 226 U/min0,0 % %364,75 grd 1,3 148 U/min

74 25,630 09.01.2019 07:56:37N.m 225 U/min0,1 % %362,75 grd 0,8 148 U/min

75 25,560 09.01.2019 07:56:56N.m 225 U/min-0,2 % %353,75 grd -1,7 147 U/min

76 25,720 09.01.2019 07:57:14N.m 225 U/min0,5 % %360,25 grd 0,1 148 U/min

77 25,530 09.01.2019 07:57:33N.m 225 U/min-0,3 % %357,75 grd -0,6 147 U/min

78 25,390 09.01.2019 07:57:51N.m 225 U/min-0,8 % %363,25 grd 0,9 148 U/min

79 25,510 09.01.2019 07:58:10N.m 225 U/min-0,4 % %354,75 grd -1,5 148 U/min

80 25,870 09.01.2019 07:58:28N.m 225 U/min1,1 % %369,25 grd 2,6 147 U/min

81 25,200 09.01.2019 07:58:46N.m 225 U/min-1,6 % %353,75 grd -1,7 148 U/min

82 25,380 09.01.2019 07:59:05N.m 225 U/min-0,9 % %355,25 grd -1,3 147 U/min

83 25,670 09.01.2019 07:59:24N.m 225 U/min0,3 % %365,00 grd 1,4 147 U/min

84 25,470 09.01.2019 07:59:42N.m 225 U/min-0,5 % %356,00 grd -1,1 147 U/min

85 25,550 09.01.2019 08:00:00N.m 225 U/min-0,2 % %353,00 grd -1,9 148 U/min

86 25,770 09.01.2019 08:00:19N.m 225 U/min0,7 % %363,50 grd 1,0 147 U/min

87 25,110 09.01.2019 08:00:38N.m 224 U/min-1,9 % %346,50 grd -3,8 148 U/min

88 25,500 09.01.2019 08:00:56N.m 224 U/min-0,4 % %361,25 grd 0,3 147 U/min

89 25,860 09.01.2019 08:01:15N.m 224 U/min1,0 % %363,00 grd 0,8 148 U/min

90 25,620 09.01.2019 08:01:33N.m 224 U/min0,1 % %356,50 grd -1,0 147 U/min

91 25,570 09.01.2019 08:01:51N.m 224 U/min-0,1 % %358,25 grd -0,5 147 U/min

92 26,030 09.01.2019 08:02:10N.m 225 U/min1,7 % %369,75 grd 2,7 147 U/min

93 25,710 09.01.2019 08:02:29N.m 225 U/min0,4 % %359,75 grd -0,1 148 U/min

94 25,810 09.01.2019 08:02:47N.m 224 U/min0,8 % %367,25 grd 2,0 147 U/min

95 26,250 09.01.2019 08:03:06N.m 224 U/min2,5 % %378,50 grd 5,1 148 U/min

96 26,080 09.01.2019 08:03:24N.m 224 U/min1,9 % %364,75 grd 1,3 147 U/min

97 26,120 09.01.2019 08:03:42N.m 224 U/min2,0 % %371,50 grd 3,2 147 U/min

98 26,030 09.01.2019 08:04:01N.m 224 U/min1,7 % %372,50 grd 3,5 147 U/min

99 25,220 09.01.2019 08:04:19N.m 224 U/min-1,5 % %348,25 grd -3,3 147 U/min

100 25,250 09.01.2019 08:04:38N.m 224 U/min-1,4 % %344,00 grd -4,4 147 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 09.01.2019 15:37:47
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6155 0,3047 2,801 2,784

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,3400 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 25,230 09.01.2019 15:37:47N.m 215 U/min-1,4 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

2 25,710 09.01.2019 15:38:01N.m 215 U/min0,4 % %31,25 grd 4,2 150 U/min

3 25,700 09.01.2019 15:38:18N.m 215 U/min0,4 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

4 25,650 09.01.2019 15:38:36N.m 215 U/min0,2 % %32,50 grd 8,3 151 U/min

5 25,230 09.01.2019 15:38:53N.m 215 U/min-1,4 % %30,75 grd 2,5 153 U/min

6 25,920 09.01.2019 15:39:11N.m 216 U/min1,3 % %33,00 grd 10,0 152 U/min

7 25,180 09.01.2019 15:39:28N.m 216 U/min-1,6 % %29,50 grd -1,7 154 U/min

8 25,570 09.01.2019 15:39:46N.m 216 U/min-0,1 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

9 25,460 09.01.2019 15:40:03N.m 216 U/min-0,5 % %31,25 grd 4,2 152 U/min

10 25,600 09.01.2019 15:40:21N.m 216 U/min0,0 % %30,75 grd 2,5 154 U/min

11 25,300 09.01.2019 15:40:38N.m 216 U/min-1,2 % %30,50 grd 1,7 152 U/min

12 25,430 09.01.2019 15:40:56N.m 217 U/min-0,7 % %30,50 grd 1,7 153 U/min

13 25,910 09.01.2019 15:41:13N.m 216 U/min1,2 % %31,00 grd 3,3 153 U/min

14 25,430 09.01.2019 15:41:31N.m 216 U/min-0,7 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

15 26,250 09.01.2019 15:41:48N.m 217 U/min2,5 % %33,75 grd 12,5 151 U/min

16 25,970 09.01.2019 15:42:06N.m 216 U/min1,4 % %31,75 grd 5,8 153 U/min

17 26,110 09.01.2019 15:42:23N.m 217 U/min2,0 % %32,25 grd 7,5 153 U/min

18 25,820 09.01.2019 15:42:41N.m 217 U/min0,9 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

19 25,710 09.01.2019 15:42:58N.m 217 U/min0,4 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

20 26,150 09.01.2019 15:43:16N.m 217 U/min2,1 % %31,75 grd 5,8 154 U/min

21 26,010 09.01.2019 15:43:33N.m 217 U/min1,6 % %31,00 grd 3,3 154 U/min

22 25,300 09.01.2019 15:43:51N.m 217 U/min-1,2 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

23 25,320 09.01.2019 15:44:08N.m 217 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

24 25,700 09.01.2019 15:44:26N.m 217 U/min0,4 % %30,75 grd 2,5 154 U/min

25 25,690 09.01.2019 15:44:43N.m 217 U/min0,4 % %31,00 grd 3,3 154 U/min

26 25,690 09.01.2019 15:45:01N.m 217 U/min0,4 % %29,50 grd -1,7 153 U/min

27 25,630 09.01.2019 15:45:18N.m 217 U/min0,1 % %30,50 grd 1,7 152 U/min

28 25,800 09.01.2019 15:45:36N.m 217 U/min0,8 % %31,50 grd 5,0 152 U/min

29 25,540 09.01.2019 15:45:53N.m 217 U/min-0,2 % %29,00 grd -3,3 154 U/min

30 25,410 09.01.2019 15:46:11N.m 217 U/min-0,7 % %29,50 grd -1,7 152 U/min

31 25,140 09.01.2019 15:46:28N.m 218 U/min-1,8 % %29,00 grd -3,3 154 U/min

32 25,800 09.01.2019 15:46:46N.m 217 U/min0,8 % %30,00 grd 0,0 154 U/min

33 25,390 09.01.2019 15:47:03N.m 218 U/min-0,8 % %29,75 grd -0,8 154 U/min

34 25,360 09.01.2019 15:47:21N.m 218 U/min-0,9 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

35 25,190 09.01.2019 15:47:38N.m 217 U/min-1,6 % %28,00 grd -6,7 155 U/min

36 25,440 09.01.2019 15:47:56N.m 218 U/min-0,6 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

37 25,670 09.01.2019 15:48:13N.m 218 U/min0,3 % %30,75 grd 2,5 155 U/min

38 25,890 09.01.2019 15:48:31N.m 217 U/min1,1 % %31,50 grd 5,0 154 U/min

39 25,390 09.01.2019 15:48:48N.m 218 U/min-0,8 % %30,50 grd 1,7 152 U/min

40 25,820 09.01.2019 15:49:06N.m 217 U/min0,9 % %31,00 grd 3,3 154 U/min

41 25,970 09.01.2019 15:49:23N.m 218 U/min1,4 % %31,25 grd 4,2 153 U/min

42 25,780 09.01.2019 15:49:41N.m 218 U/min0,7 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

43 25,290 09.01.2019 15:49:58N.m 218 U/min-1,2 % %29,00 grd -3,3 154 U/min

44 25,750 09.01.2019 15:50:16N.m 218 U/min0,6 % %30,50 grd 1,7 155 U/min

45 25,830 09.01.2019 15:50:33N.m 218 U/min0,9 % %31,50 grd 5,0 151 U/min

46 25,990 09.01.2019 15:50:51N.m 217 U/min1,5 % %30,75 grd 2,5 156 U/min

47 25,910 09.01.2019 15:51:08N.m 218 U/min1,2 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

48 26,060 09.01.2019 15:51:26N.m 218 U/min1,8 % %32,50 grd 8,3 153 U/min

49 25,940 09.01.2019 15:51:43N.m 218 U/min1,3 % %30,75 grd 2,5 153 U/min

50 25,810 09.01.2019 15:52:01N.m 218 U/min0,8 % %30,75 grd 2,5 155 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 09.01.2019 15:37:47
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6155 0,3047 2,801 2,784

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,3400 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 25,320 09.01.2019 15:52:18N.m 218 U/min-1,1 % %29,00 grd -3,3 153 U/min

52 25,630 09.01.2019 15:52:36N.m 218 U/min0,1 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

53 25,560 09.01.2019 15:52:53N.m 218 U/min-0,2 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

54 26,170 09.01.2019 15:53:11N.m 218 U/min2,2 % %31,75 grd 5,8 156 U/min

55 25,640 09.01.2019 15:53:28N.m 218 U/min0,2 % %29,75 grd -0,8 152 U/min

56 25,960 09.01.2019 15:53:46N.m 218 U/min1,4 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

57 26,140 09.01.2019 15:54:03N.m 218 U/min2,1 % %32,00 grd 6,7 156 U/min

58 25,670 09.01.2019 15:54:21N.m 218 U/min0,3 % %29,50 grd -1,7 154 U/min

59 26,040 09.01.2019 15:54:38N.m 218 U/min1,7 % %30,50 grd 1,7 153 U/min

60 25,810 09.01.2019 15:54:56N.m 218 U/min0,8 % %29,75 grd -0,8 155 U/min

61 25,840 09.01.2019 15:55:13N.m 218 U/min0,9 % %30,50 grd 1,7 153 U/min

62 25,830 09.01.2019 15:55:31N.m 218 U/min0,9 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

63 25,370 09.01.2019 15:55:48N.m 218 U/min-0,9 % %28,00 grd -6,7 154 U/min

64 25,180 09.01.2019 15:56:06N.m 218 U/min-1,6 % %28,25 grd -5,8 153 U/min

65 25,680 09.01.2019 15:56:23N.m 218 U/min0,3 % %29,50 grd -1,7 155 U/min

66 25,230 09.01.2019 15:56:41N.m 218 U/min-1,4 % %27,25 grd -9,2 154 U/min

67 25,950 09.01.2019 15:56:58N.m 218 U/min1,4 % %31,50 grd 5,0 153 U/min

68 25,230 09.01.2019 15:57:16N.m 218 U/min-1,4 % %29,00 grd -3,3 152 U/min

69 25,160 09.01.2019 15:57:33N.m 218 U/min-1,7 % %28,25 grd -5,8 155 U/min

70 25,540 09.01.2019 15:57:51N.m 218 U/min-0,2 % %29,25 grd -2,5 157 U/min

71 25,670 09.01.2019 15:58:08N.m 218 U/min0,3 % %30,00 grd 0,0 155 U/min

72 25,730 09.01.2019 15:58:26N.m 218 U/min0,5 % %30,00 grd 0,0 155 U/min

73 25,230 09.01.2019 15:58:43N.m 218 U/min-1,4 % %27,75 grd -7,5 154 U/min

74 25,500 09.01.2019 15:59:01N.m 218 U/min-0,4 % %29,75 grd -0,8 152 U/min

75 25,560 09.01.2019 15:59:18N.m 218 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 156 U/min

76 25,210 09.01.2019 15:59:36N.m 218 U/min-1,5 % %28,00 grd -6,7 156 U/min

77 24,910 09.01.2019 15:59:53N.m 218 U/min-2,7 % %28,50 grd -5,0 154 U/min

78 26,010 09.01.2019 16:00:11N.m 218 U/min1,6 % %32,75 grd 9,2 154 U/min

79 25,650 09.01.2019 16:00:28N.m 218 U/min0,2 % %29,75 grd -0,8 155 U/min

80 25,370 09.01.2019 16:00:46N.m 218 U/min-0,9 % %30,25 grd 0,8 155 U/min

81 25,740 09.01.2019 16:01:03N.m 218 U/min0,5 % %30,75 grd 2,5 154 U/min

82 25,000 09.01.2019 16:01:21N.m 218 U/min-2,3 % %27,50 grd -8,3 154 U/min

83 25,080 09.01.2019 16:01:38N.m 218 U/min-2,0 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

84 25,510 09.01.2019 16:01:56N.m 218 U/min-0,4 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

85 25,650 09.01.2019 16:02:13N.m 218 U/min0,2 % %30,00 grd 0,0 153 U/min

86 25,780 09.01.2019 16:02:31N.m 218 U/min0,7 % %30,75 grd 2,5 152 U/min

87 25,370 09.01.2019 16:02:48N.m 218 U/min-0,9 % %30,00 grd 0,0 154 U/min

88 25,660 09.01.2019 16:03:06N.m 218 U/min0,2 % %30,50 grd 1,7 154 U/min

89 25,840 09.01.2019 16:03:23N.m 218 U/min0,9 % %32,00 grd 6,7 154 U/min

90 25,360 09.01.2019 16:03:41N.m 218 U/min-0,9 % %29,25 grd -2,5 155 U/min

91 25,760 09.01.2019 16:03:58N.m 218 U/min0,6 % %30,50 grd 1,7 154 U/min

92 25,330 09.01.2019 16:04:16N.m 218 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

93 26,050 09.01.2019 16:04:33N.m 218 U/min1,8 % %32,00 grd 6,7 153 U/min

94 25,080 09.01.2019 16:04:50N.m 218 U/min-2,0 % %28,00 grd -6,7 154 U/min

95 25,690 09.01.2019 16:05:08N.m 218 U/min0,4 % %31,00 grd 3,3 153 U/min

96 25,990 09.01.2019 16:05:25N.m 218 U/min1,5 % %31,75 grd 5,8 152 U/min

97 25,910 09.01.2019 16:05:43N.m 218 U/min1,2 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

98 25,310 09.01.2019 16:06:01N.m 218 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 155 U/min

99 25,700 09.01.2019 16:06:18N.m 218 U/min0,4 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

100 25,110 09.01.2019 16:06:36N.m 218 U/min-1,9 % %28,25 grd -5,8 154 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 14.01.2019 10:58:59
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 30,1802 0,2572 3,888 3,654

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,2700 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 30,490 14.01.2019 10:58:59N.m 220 U/min1,6 % %375,50 grd 4,3 140 U/min

2 30,330 14.01.2019 10:59:43N.m 220 U/min1,1 % %359,50 grd -0,1 140 U/min

3 29,950 14.01.2019 11:00:27N.m 220 U/min-0,2 % %356,00 grd -1,1 140 U/min

4 30,140 14.01.2019 11:01:10N.m 220 U/min0,5 % %368,00 grd 2,2 140 U/min

5 30,240 14.01.2019 11:01:54N.m 221 U/min0,8 % %355,25 grd -1,3 140 U/min

6 29,670 14.01.2019 11:02:37N.m 220 U/min-1,1 % %333,75 grd -7,3 139 U/min

7 30,110 14.01.2019 11:03:21N.m 220 U/min0,4 % %366,50 grd 1,8 140 U/min

8 30,170 14.01.2019 11:04:04N.m 220 U/min0,6 % %364,50 grd 1,3 140 U/min

9 29,930 14.01.2019 11:04:48N.m 220 U/min-0,2 % %362,25 grd 0,6 139 U/min

10 30,040 14.01.2019 11:05:32N.m 220 U/min0,1 % %355,25 grd -1,3 140 U/min

11 30,050 14.01.2019 11:06:15N.m 220 U/min0,2 % %349,75 grd -2,8 138 U/min

12 30,380 14.01.2019 11:06:59N.m 220 U/min1,3 % %366,50 grd 1,8 140 U/min

13 30,090 14.01.2019 11:07:43N.m 220 U/min0,3 % %356,00 grd -1,1 140 U/min

14 30,280 14.01.2019 11:08:26N.m 220 U/min0,9 % %366,25 grd 1,7 139 U/min

15 30,300 14.01.2019 11:09:10N.m 220 U/min1,0 % %368,75 grd 2,4 139 U/min

16 29,790 14.01.2019 11:09:53N.m 220 U/min-0,7 % %357,25 grd -0,8 139 U/min

17 30,590 14.01.2019 11:10:37N.m 220 U/min2,0 % %374,75 grd 4,1 139 U/min

18 29,980 14.01.2019 11:11:20N.m 220 U/min-0,1 % %350,75 grd -2,6 140 U/min

19 30,170 14.01.2019 11:12:04N.m 220 U/min0,6 % %355,25 grd -1,3 138 U/min

20 30,660 14.01.2019 11:12:48N.m 220 U/min2,2 % %378,50 grd 5,1 139 U/min

21 29,870 14.01.2019 11:13:31N.m 220 U/min-0,4 % %347,25 grd -3,5 140 U/min

22 30,070 14.01.2019 11:14:15N.m 220 U/min0,2 % %357,75 grd -0,6 138 U/min

23 30,860 14.01.2019 11:14:58N.m 220 U/min2,9 % %375,50 grd 4,3 139 U/min

24 29,860 14.01.2019 11:15:42N.m 219 U/min-0,5 % %357,00 grd -0,8 139 U/min

25 30,220 14.01.2019 11:16:26N.m 219 U/min0,7 % %363,00 grd 0,8 139 U/min

26 30,470 14.01.2019 11:17:09N.m 219 U/min1,6 % %366,25 grd 1,7 139 U/min

27 29,870 14.01.2019 11:17:53N.m 220 U/min-0,4 % %343,00 grd -4,7 137 U/min

28 30,570 14.01.2019 11:18:36N.m 220 U/min1,9 % %375,25 grd 4,2 138 U/min

29 30,460 14.01.2019 11:19:20N.m 220 U/min1,5 % %372,75 grd 3,5 138 U/min

30 29,990 14.01.2019 11:20:04N.m 220 U/min0,0 % %363,00 grd 0,8 138 U/min

31 29,940 14.01.2019 11:20:47N.m 219 U/min-0,2 % %354,25 grd -1,6 139 U/min

32 30,520 14.01.2019 11:21:31N.m 220 U/min1,7 % %373,25 grd 3,7 138 U/min

33 29,840 14.01.2019 11:22:14N.m 219 U/min-0,5 % %337,50 grd -6,3 138 U/min

34 30,170 14.01.2019 11:22:58N.m 219 U/min0,6 % %364,50 grd 1,3 138 U/min

35 30,580 14.01.2019 11:23:42N.m 219 U/min1,9 % %380,00 grd 5,6 138 U/min

36 29,590 14.01.2019 11:24:25N.m 219 U/min-1,4 % %348,25 grd -3,3 138 U/min

37 30,110 14.01.2019 11:25:09N.m 219 U/min0,4 % %362,00 grd 0,6 138 U/min

38 30,700 14.01.2019 11:25:52N.m 219 U/min2,3 % %372,00 grd 3,3 138 U/min

39 29,840 14.01.2019 11:26:36N.m 219 U/min-0,5 % %355,75 grd -1,2 138 U/min

40 29,990 14.01.2019 11:27:20N.m 219 U/min0,0 % %343,75 grd -4,5 137 U/min

41 30,670 14.01.2019 11:28:03N.m 219 U/min2,2 % %377,75 grd 4,9 137 U/min

42 29,810 14.01.2019 11:28:47N.m 219 U/min-0,6 % %355,75 grd -1,2 138 U/min

43 30,190 14.01.2019 11:29:30N.m 219 U/min0,6 % %363,25 grd 0,9 137 U/min

44 30,680 14.01.2019 11:30:14N.m 219 U/min2,3 % %374,00 grd 3,9 138 U/min

45 29,870 14.01.2019 11:30:58N.m 219 U/min-0,4 % %361,75 grd 0,5 137 U/min

46 30,330 14.01.2019 11:31:41N.m 218 U/min1,1 % %369,75 grd 2,7 137 U/min

47 30,260 14.01.2019 11:32:25N.m 218 U/min0,9 % %356,25 grd -1,0 137 U/min

48 30,040 14.01.2019 11:33:08N.m 218 U/min0,1 % %366,00 grd 1,7 137 U/min

49 30,100 14.01.2019 11:33:52N.m 218 U/min0,3 % %368,00 grd 2,2 137 U/min

50 30,340 14.01.2019 11:34:36N.m 218 U/min1,1 % %376,00 grd 4,4 138 U/min

Seite 9 von 12



Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 14.01.2019 10:58:59
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 30,1802 0,2572 3,888 3,654

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,2700 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 30,030 14.01.2019 11:35:19N.m 218 U/min0,1 % %364,50 grd 1,3 137 U/min

52 29,870 14.01.2019 11:36:03N.m 218 U/min-0,4 % %347,25 grd -3,5 137 U/min

53 30,490 14.01.2019 11:36:46N.m 218 U/min1,6 % %371,75 grd 3,3 137 U/min

54 29,930 14.01.2019 11:37:30N.m 218 U/min-0,2 % %363,75 grd 1,0 137 U/min

55 29,900 14.01.2019 11:38:13N.m 218 U/min-0,3 % %351,50 grd -2,4 137 U/min

56 30,350 14.01.2019 11:38:57N.m 218 U/min1,2 % %366,75 grd 1,9 137 U/min

57 30,330 14.01.2019 11:39:41N.m 218 U/min1,1 % %371,25 grd 3,1 137 U/min

58 30,030 14.01.2019 11:40:24N.m 218 U/min0,1 % %359,00 grd -0,3 137 U/min

59 30,420 14.01.2019 11:41:08N.m 218 U/min1,4 % %368,00 grd 2,2 136 U/min

60 30,250 14.01.2019 11:41:51N.m 217 U/min0,8 % %358,25 grd -0,5 137 U/min

61 29,950 14.01.2019 11:42:35N.m 218 U/min-0,2 % %354,00 grd -1,7 137 U/min

62 30,340 14.01.2019 11:43:19N.m 217 U/min1,1 % %359,00 grd -0,3 135 U/min

63 30,060 14.01.2019 11:44:02N.m 217 U/min0,2 % %366,25 grd 1,7 136 U/min

64 30,320 14.01.2019 11:44:46N.m 217 U/min1,1 % %361,00 grd 0,3 137 U/min

65 30,170 14.01.2019 11:45:30N.m 217 U/min0,6 % %363,00 grd 0,8 135 U/min

66 30,100 14.01.2019 11:46:13N.m 217 U/min0,3 % %355,25 grd -1,3 137 U/min

67 30,100 14.01.2019 11:46:57N.m 217 U/min0,3 % %356,25 grd -1,0 137 U/min

68 30,350 14.01.2019 11:47:40N.m 217 U/min1,2 % %367,00 grd 1,9 135 U/min

69 30,070 14.01.2019 11:48:24N.m 217 U/min0,2 % %363,25 grd 0,9 136 U/min

70 30,440 14.01.2019 11:49:07N.m 216 U/min1,5 % %365,25 grd 1,5 136 U/min

71 30,240 14.01.2019 11:49:51N.m 216 U/min0,8 % %364,75 grd 1,3 136 U/min

72 29,920 14.01.2019 11:50:35N.m 216 U/min-0,3 % %363,75 grd 1,0 135 U/min

73 30,070 14.01.2019 11:51:18N.m 216 U/min0,2 % %356,75 grd -0,9 136 U/min

74 30,500 14.01.2019 11:52:02N.m 216 U/min1,7 % %374,00 grd 3,9 135 U/min

75 30,050 14.01.2019 11:52:45N.m 216 U/min0,2 % %365,25 grd 1,5 135 U/min

76 30,400 14.01.2019 11:53:29N.m 216 U/min1,3 % %360,75 grd 0,2 136 U/min

77 30,300 14.01.2019 11:54:13N.m 216 U/min1,0 % %372,25 grd 3,4 135 U/min

78 30,070 14.01.2019 11:54:56N.m 216 U/min0,2 % %363,00 grd 0,8 135 U/min

79 30,150 14.01.2019 11:55:40N.m 216 U/min0,5 % %368,50 grd 2,4 135 U/min

80 30,550 14.01.2019 11:56:23N.m 216 U/min1,8 % %368,25 grd 2,3 136 U/min

81 29,830 14.01.2019 11:57:07N.m 216 U/min-0,6 % %342,75 grd -4,8 134 U/min

82 30,260 14.01.2019 11:57:51N.m 216 U/min0,9 % %372,75 grd 3,5 135 U/min

83 30,230 14.01.2019 11:58:34N.m 215 U/min0,8 % %360,50 grd 0,1 135 U/min

84 30,070 14.01.2019 11:59:18N.m 215 U/min0,2 % %363,00 grd 0,8 135 U/min

85 30,210 14.01.2019 12:00:02N.m 215 U/min0,7 % %371,75 grd 3,3 134 U/min

86 30,350 14.01.2019 12:00:45N.m 215 U/min1,2 % %363,00 grd 0,8 135 U/min

87 29,840 14.01.2019 12:01:29N.m 215 U/min-0,5 % %360,00 grd 0,0 135 U/min

88 30,350 14.01.2019 12:02:12N.m 215 U/min1,2 % %367,50 grd 2,1 134 U/min

89 30,430 14.01.2019 12:02:56N.m 215 U/min1,4 % %357,00 grd -0,8 135 U/min

90 29,670 14.01.2019 12:03:39N.m 214 U/min-1,1 % %354,00 grd -1,7 134 U/min

91 29,960 14.01.2019 12:04:23N.m 214 U/min-0,1 % %343,75 grd -4,5 133 U/min

92 30,520 14.01.2019 12:05:07N.m 215 U/min1,7 % %380,00 grd 5,6 134 U/min

93 30,100 14.01.2019 12:05:50N.m 214 U/min0,3 % %356,75 grd -0,9 135 U/min

94 30,150 14.01.2019 12:06:34N.m 214 U/min0,5 % %363,25 grd 0,9 134 U/min

95 30,170 14.01.2019 12:07:18N.m 214 U/min0,6 % %370,75 grd 3,0 134 U/min

96 30,030 14.01.2019 12:08:01N.m 214 U/min0,1 % %353,00 grd -1,9 134 U/min

97 30,350 14.01.2019 12:08:45N.m 214 U/min1,2 % %361,50 grd 0,4 134 U/min

98 30,130 14.01.2019 12:09:28N.m 214 U/min0,4 % %362,75 grd 0,8 134 U/min

99 29,920 14.01.2019 12:10:12N.m 214 U/min-0,3 % %363,50 grd 1,0 134 U/min

100 30,530 14.01.2019 12:10:55N.m 214 U/min1,8 % %369,25 grd 2,6 134 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 14.01.2019 14:08:19
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 29,9909 0,3690 2,710 2,702

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,4900 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 29,770 14.01.2019 14:08:19N.m 227 U/min-0,8 % %28,75 grd -4,2 154 U/min

2 29,770 14.01.2019 14:09:02N.m 227 U/min-0,8 % %29,75 grd -0,8 155 U/min

3 30,620 14.01.2019 14:09:46N.m 227 U/min2,1 % %31,25 grd 4,2 155 U/min

4 30,410 14.01.2019 14:10:30N.m 227 U/min1,4 % %29,75 grd -0,8 155 U/min

5 30,220 14.01.2019 14:11:13N.m 227 U/min0,7 % %30,25 grd 0,8 154 U/min

6 30,320 14.01.2019 14:11:57N.m 227 U/min1,1 % %30,00 grd 0,0 151 U/min

7 29,280 14.01.2019 14:12:40N.m 227 U/min-2,4 % %26,75 grd -10,8 157 U/min

8 29,930 14.01.2019 14:13:24N.m 227 U/min-0,2 % %28,75 grd -4,2 156 U/min

9 30,720 14.01.2019 14:14:08N.m 226 U/min2,4 % %31,25 grd 4,2 154 U/min

10 29,520 14.01.2019 14:14:51N.m 227 U/min-1,6 % %28,50 grd -5,0 154 U/min

11 29,600 14.01.2019 14:15:35N.m 226 U/min-1,3 % %28,00 grd -6,7 154 U/min

12 30,130 14.01.2019 14:16:19N.m 227 U/min0,4 % %29,75 grd -0,8 154 U/min

13 29,830 14.01.2019 14:17:02N.m 226 U/min-0,6 % %30,00 grd 0,0 156 U/min

14 29,560 14.01.2019 14:17:46N.m 226 U/min-1,5 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

15 29,990 14.01.2019 14:18:29N.m 226 U/min0,0 % %29,50 grd -1,7 154 U/min

16 30,090 14.01.2019 14:19:13N.m 226 U/min0,3 % %30,00 grd 0,0 152 U/min

17 29,830 14.01.2019 14:19:56N.m 226 U/min-0,6 % %29,75 grd -0,8 151 U/min

18 29,690 14.01.2019 14:20:40N.m 226 U/min-1,0 % %30,00 grd 0,0 154 U/min

19 30,310 14.01.2019 14:21:24N.m 226 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

20 30,100 14.01.2019 14:22:07N.m 226 U/min0,3 % %30,25 grd 0,8 155 U/min

21 30,200 14.01.2019 14:22:51N.m 226 U/min0,7 % %31,50 grd 5,0 154 U/min

22 29,670 14.01.2019 14:23:34N.m 226 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

23 29,420 14.01.2019 14:24:18N.m 226 U/min-1,9 % %28,25 grd -5,8 152 U/min

24 29,940 14.01.2019 14:25:02N.m 226 U/min-0,2 % %30,50 grd 1,7 155 U/min

25 30,260 14.01.2019 14:25:45N.m 226 U/min0,9 % %31,50 grd 5,0 152 U/min

26 29,480 14.01.2019 14:26:29N.m 225 U/min-1,7 % %29,25 grd -2,5 155 U/min

27 29,510 14.01.2019 14:27:12N.m 225 U/min-1,6 % %28,25 grd -5,8 155 U/min

28 30,310 14.01.2019 14:27:56N.m 225 U/min1,0 % %31,75 grd 5,8 155 U/min

29 29,720 14.01.2019 14:28:40N.m 225 U/min-0,9 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

30 29,640 14.01.2019 14:29:23N.m 226 U/min-1,2 % %30,00 grd 0,0 155 U/min

31 29,490 14.01.2019 14:30:07N.m 225 U/min-1,7 % %28,25 grd -5,8 152 U/min

32 30,740 14.01.2019 14:30:51N.m 225 U/min2,5 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

33 29,990 14.01.2019 14:31:34N.m 225 U/min0,0 % %30,75 grd 2,5 154 U/min

34 29,540 14.01.2019 14:32:18N.m 225 U/min-1,5 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

35 30,560 14.01.2019 14:33:01N.m 225 U/min1,9 % %31,00 grd 3,3 153 U/min

36 30,220 14.01.2019 14:33:45N.m 225 U/min0,7 % %31,75 grd 5,8 154 U/min

37 30,160 14.01.2019 14:34:29N.m 225 U/min0,5 % %31,00 grd 3,3 155 U/min

38 29,840 14.01.2019 14:35:12N.m 225 U/min-0,5 % %30,00 grd 0,0 153 U/min

39 30,040 14.01.2019 14:35:56N.m 225 U/min0,1 % %31,00 grd 3,3 155 U/min

40 29,960 14.01.2019 14:36:39N.m 225 U/min-0,1 % %30,75 grd 2,5 151 U/min

41 29,710 14.01.2019 14:37:23N.m 225 U/min-1,0 % %29,00 grd -3,3 152 U/min

42 29,920 14.01.2019 14:38:06N.m 225 U/min-0,3 % %29,50 grd -1,7 153 U/min

43 30,140 14.01.2019 14:38:50N.m 225 U/min0,5 % %30,75 grd 2,5 152 U/min

44 30,270 14.01.2019 14:39:34N.m 225 U/min0,9 % %31,50 grd 5,0 154 U/min

45 29,850 14.01.2019 14:40:17N.m 225 U/min-0,5 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

46 30,280 14.01.2019 14:41:01N.m 225 U/min0,9 % %31,75 grd 5,8 151 U/min

47 30,220 14.01.2019 14:41:44N.m 225 U/min0,7 % %33,50 grd 11,7 152 U/min

48 30,420 14.01.2019 14:42:28N.m 224 U/min1,4 % %33,00 grd 10,0 153 U/min

49 29,430 14.01.2019 14:43:12N.m 225 U/min-1,9 % %29,25 grd -2,5 153 U/min

50 30,010 14.01.2019 14:43:55N.m 224 U/min0,0 % %32,00 grd 6,7 153 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 522-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 14.01.2019 14:08:19
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 29,9909 0,3690 2,710 2,702

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,4900 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360005

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 30,480 14.01.2019 14:44:39N.m 224 U/min1,6 % %32,50 grd 8,3 154 U/min

52 30,280 14.01.2019 14:45:22N.m 224 U/min0,9 % %31,50 grd 5,0 150 U/min

53 29,850 14.01.2019 14:46:06N.m 224 U/min-0,5 % %28,75 grd -4,2 151 U/min

54 29,840 14.01.2019 14:46:50N.m 225 U/min-0,5 % %28,25 grd -5,8 153 U/min

55 29,840 14.01.2019 14:47:33N.m 224 U/min-0,5 % %29,00 grd -3,3 152 U/min

56 30,120 14.01.2019 14:48:17N.m 224 U/min0,4 % %29,00 grd -3,3 155 U/min

57 30,770 14.01.2019 14:49:00N.m 224 U/min2,6 % %31,75 grd 5,8 151 U/min

58 29,760 14.01.2019 14:49:44N.m 224 U/min-0,8 % %29,00 grd -3,3 155 U/min

59 30,360 14.01.2019 14:50:28N.m 225 U/min1,2 % %30,50 grd 1,7 152 U/min

60 30,020 14.01.2019 14:51:11N.m 224 U/min0,1 % %30,00 grd 0,0 153 U/min

61 29,660 14.01.2019 14:51:55N.m 224 U/min-1,1 % %29,75 grd -0,8 152 U/min

62 30,040 14.01.2019 14:52:38N.m 224 U/min0,1 % %30,00 grd 0,0 151 U/min

63 29,880 14.01.2019 14:53:22N.m 224 U/min-0,4 % %30,50 grd 1,7 153 U/min

64 29,290 14.01.2019 14:54:06N.m 224 U/min-2,4 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

65 29,770 14.01.2019 14:54:49N.m 224 U/min-0,8 % %28,50 grd -5,0 152 U/min

66 30,310 14.01.2019 14:55:33N.m 224 U/min1,0 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

67 29,650 14.01.2019 14:56:17N.m 224 U/min-1,2 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

68 29,280 14.01.2019 14:57:00N.m 224 U/min-2,4 % %27,50 grd -8,3 152 U/min

69 30,510 14.01.2019 14:57:44N.m 224 U/min1,7 % %32,25 grd 7,5 152 U/min

70 29,500 14.01.2019 14:58:27N.m 224 U/min-1,7 % %28,50 grd -5,0 151 U/min

71 29,950 14.01.2019 14:59:11N.m 224 U/min-0,2 % %30,25 grd 0,8 151 U/min

72 30,130 14.01.2019 14:59:54N.m 224 U/min0,4 % %32,25 grd 7,5 151 U/min

73 29,980 14.01.2019 15:00:38N.m 224 U/min-0,1 % %30,25 grd 0,8 151 U/min

74 30,130 14.01.2019 15:01:22N.m 223 U/min0,4 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

75 30,470 14.01.2019 15:02:05N.m 223 U/min1,6 % %31,00 grd 3,3 151 U/min

76 30,020 14.01.2019 15:02:49N.m 223 U/min0,1 % %30,00 grd 0,0 152 U/min

77 30,370 14.01.2019 15:03:32N.m 224 U/min1,2 % %31,50 grd 5,0 153 U/min

78 29,830 14.01.2019 15:04:16N.m 223 U/min-0,6 % %29,50 grd -1,7 152 U/min

79 29,580 14.01.2019 15:05:00N.m 223 U/min-1,4 % %29,00 grd -3,3 150 U/min

80 29,590 14.01.2019 15:05:43N.m 223 U/min-1,4 % %28,75 grd -4,2 152 U/min

81 30,170 14.01.2019 15:06:27N.m 223 U/min0,6 % %30,75 grd 2,5 151 U/min

82 29,890 14.01.2019 15:07:10N.m 223 U/min-0,4 % %31,00 grd 3,3 153 U/min

83 29,940 14.01.2019 15:07:54N.m 223 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 152 U/min

84 30,180 14.01.2019 15:08:38N.m 223 U/min0,6 % %31,00 grd 3,3 151 U/min

85 29,640 14.01.2019 15:09:21N.m 223 U/min-1,2 % %29,00 grd -3,3 151 U/min

86 30,630 14.01.2019 15:10:05N.m 223 U/min2,1 % %31,25 grd 4,2 154 U/min

87 30,630 14.01.2019 15:10:48N.m 223 U/min2,1 % %32,50 grd 8,3 152 U/min

88 29,750 14.01.2019 15:11:32N.m 223 U/min-0,8 % %29,00 grd -3,3 152 U/min

89 30,180 14.01.2019 15:12:16N.m 223 U/min0,6 % %30,00 grd 0,0 152 U/min

90 30,670 14.01.2019 15:12:59N.m 223 U/min2,2 % %32,50 grd 8,3 152 U/min

91 29,620 14.01.2019 15:13:43N.m 223 U/min-1,3 % %28,00 grd -6,7 153 U/min

92 29,460 14.01.2019 15:14:26N.m 223 U/min-1,8 % %28,75 grd -4,2 152 U/min

93 30,640 14.01.2019 15:15:10N.m 223 U/min2,1 % %32,75 grd 9,2 151 U/min

94 29,680 14.01.2019 15:15:54N.m 223 U/min-1,1 % %29,00 grd -3,3 151 U/min

95 29,870 14.01.2019 15:16:37N.m 223 U/min-0,4 % %30,25 grd 0,8 151 U/min

96 30,110 14.01.2019 15:17:21N.m 223 U/min0,4 % %30,00 grd 0,0 150 U/min

97 29,410 14.01.2019 15:18:04N.m 222 U/min-2,0 % %29,00 grd -3,3 151 U/min

98 30,190 14.01.2019 15:18:48N.m 222 U/min0,6 % %30,25 grd 0,8 150 U/min

99 30,580 14.01.2019 15:19:32N.m 223 U/min1,9 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

100 29,960 14.01.2019 15:20:15N.m 223 U/min-0,1 % %30,25 grd 0,8 152 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 18.01.2019 11:08:38
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6262 0,1356 3,589 3,525

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,5460 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 14,791 18.01.2019 11:08:38N.m 231 U/min1,3 % %367,25 grd 2,0 173 U/min

2 14,873 18.01.2019 11:08:45N.m 231 U/min1,9 % %370,00 grd 2,8 173 U/min

3 14,667 18.01.2019 11:08:51N.m 230 U/min0,5 % %358,25 grd -0,5 172 U/min

4 14,737 18.01.2019 11:08:57N.m 230 U/min0,9 % %363,25 grd 0,9 173 U/min

5 14,897 18.01.2019 11:09:04N.m 230 U/min2,0 % %368,75 grd 2,4 172 U/min

6 14,729 18.01.2019 11:09:10N.m 230 U/min0,9 % %359,75 grd -0,1 172 U/min

7 14,709 18.01.2019 11:09:16N.m 230 U/min0,7 % %360,75 grd 0,2 172 U/min

8 14,741 18.01.2019 11:09:23N.m 230 U/min1,0 % %364,25 grd 1,2 172 U/min

9 14,549 18.01.2019 11:09:29N.m 230 U/min-0,3 % %354,00 grd -1,7 172 U/min

10 14,592 18.01.2019 11:09:35N.m 230 U/min-0,1 % %356,00 grd -1,1 172 U/min

11 14,858 18.01.2019 11:09:41N.m 230 U/min1,8 % %368,00 grd 2,2 172 U/min

12 14,713 18.01.2019 11:09:48N.m 230 U/min0,8 % %360,00 grd 0,0 172 U/min

13 14,694 18.01.2019 11:09:54N.m 230 U/min0,6 % %360,00 grd 0,0 172 U/min

14 14,682 18.01.2019 11:10:00N.m 230 U/min0,6 % %361,00 grd 0,3 172 U/min

15 14,581 18.01.2019 11:10:07N.m 230 U/min-0,1 % %356,50 grd -1,0 172 U/min

16 14,600 18.01.2019 11:10:13N.m 230 U/min0,0 % %354,00 grd -1,7 172 U/min

17 14,850 18.01.2019 11:10:19N.m 230 U/min1,7 % %369,00 grd 2,5 172 U/min

18 14,534 18.01.2019 11:10:26N.m 230 U/min-0,5 % %354,25 grd -1,6 172 U/min

19 14,596 18.01.2019 11:10:32N.m 230 U/min0,0 % %357,25 grd -0,8 172 U/min

20 14,834 18.01.2019 11:10:38N.m 230 U/min1,6 % %366,50 grd 1,8 172 U/min

21 14,592 18.01.2019 11:10:45N.m 230 U/min-0,1 % %354,50 grd -1,5 172 U/min

22 14,651 18.01.2019 11:10:51N.m 230 U/min0,3 % %359,00 grd -0,3 172 U/min

23 14,854 18.01.2019 11:10:57N.m 230 U/min1,7 % %367,75 grd 2,2 172 U/min

24 14,557 18.01.2019 11:11:03N.m 230 U/min-0,3 % %353,25 grd -1,9 172 U/min

25 14,690 18.01.2019 11:11:10N.m 230 U/min0,6 % %360,75 grd 0,2 171 U/min

26 14,803 18.01.2019 11:11:16N.m 230 U/min1,4 % %366,25 grd 1,7 171 U/min

27 14,592 18.01.2019 11:11:22N.m 229 U/min-0,1 % %356,75 grd -0,9 171 U/min

28 14,581 18.01.2019 11:11:29N.m 230 U/min-0,1 % %355,25 grd -1,3 171 U/min

29 14,858 18.01.2019 11:11:35N.m 229 U/min1,8 % %367,75 grd 2,2 171 U/min

30 14,592 18.01.2019 11:11:41N.m 230 U/min-0,1 % %355,25 grd -1,3 172 U/min

31 14,663 18.01.2019 11:11:47N.m 229 U/min0,4 % %359,25 grd -0,2 172 U/min

32 14,873 18.01.2019 11:11:54N.m 229 U/min1,9 % %367,25 grd 2,0 171 U/min

33 14,616 18.01.2019 11:12:00N.m 229 U/min0,1 % %356,50 grd -1,0 171 U/min

34 14,659 18.01.2019 11:12:06N.m 229 U/min0,4 % %358,00 grd -0,6 171 U/min

35 14,850 18.01.2019 11:12:13N.m 229 U/min1,7 % %368,25 grd 2,3 171 U/min

36 14,569 18.01.2019 11:12:19N.m 229 U/min-0,2 % %354,25 grd -1,6 171 U/min

37 14,706 18.01.2019 11:12:25N.m 229 U/min0,7 % %358,50 grd -0,4 171 U/min

38 14,776 18.01.2019 11:12:32N.m 229 U/min1,2 % %364,00 grd 1,1 171 U/min

39 14,362 18.01.2019 11:12:38N.m 229 U/min-1,6 % %344,25 grd -4,4 171 U/min

40 14,670 18.01.2019 11:12:44N.m 229 U/min0,5 % %358,50 grd -0,4 171 U/min

41 14,670 18.01.2019 11:12:51N.m 229 U/min0,5 % %360,50 grd 0,1 171 U/min

42 14,432 18.01.2019 11:12:57N.m 229 U/min-1,2 % %347,25 grd -3,5 171 U/min

43 14,733 18.01.2019 11:13:03N.m 229 U/min0,9 % %359,25 grd -0,2 171 U/min

44 14,698 18.01.2019 11:13:09N.m 229 U/min0,7 % %360,50 grd 0,1 171 U/min

45 14,674 18.01.2019 11:13:16N.m 229 U/min0,5 % %357,75 grd -0,6 171 U/min

46 14,639 18.01.2019 11:13:22N.m 229 U/min0,3 % %360,00 grd 0,0 171 U/min

47 14,748 18.01.2019 11:13:28N.m 229 U/min1,0 % %364,75 grd 1,3 171 U/min

48 14,670 18.01.2019 11:13:35N.m 229 U/min0,5 % %358,50 grd -0,4 171 U/min

49 14,604 18.01.2019 11:13:41N.m 229 U/min0,0 % %356,50 grd -1,0 171 U/min

50 14,811 18.01.2019 11:13:47N.m 229 U/min1,4 % %364,50 grd 1,3 171 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 18.01.2019 11:08:38
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6262 0,1356 3,589 3,525

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,5460 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 14,464 18.01.2019 11:13:53N.m 229 U/min-0,9 % %349,25 grd -3,0 170 U/min

52 14,565 18.01.2019 11:14:00N.m 229 U/min-0,2 % %352,25 grd -2,2 171 U/min

53 14,795 18.01.2019 11:14:06N.m 229 U/min1,3 % %365,50 grd 1,5 171 U/min

54 14,690 18.01.2019 11:14:13N.m 229 U/min0,6 % %360,00 grd 0,0 170 U/min

55 14,518 18.01.2019 11:14:19N.m 229 U/min-0,6 % %354,25 grd -1,6 171 U/min

56 14,760 18.01.2019 11:14:25N.m 229 U/min1,1 % %364,25 grd 1,2 171 U/min

57 14,514 18.01.2019 11:14:31N.m 228 U/min-0,6 % %351,75 grd -2,3 170 U/min

58 14,592 18.01.2019 11:14:38N.m 229 U/min-0,1 % %355,25 grd -1,3 170 U/min

59 14,815 18.01.2019 11:14:44N.m 229 U/min1,5 % %365,25 grd 1,5 170 U/min

60 14,495 18.01.2019 11:14:50N.m 229 U/min-0,7 % %349,50 grd -2,9 170 U/min

61 14,581 18.01.2019 11:14:57N.m 229 U/min-0,1 % %356,25 grd -1,0 170 U/min

62 14,655 18.01.2019 11:15:03N.m 228 U/min0,4 % %357,75 grd -0,6 170 U/min

63 14,475 18.01.2019 11:15:09N.m 228 U/min-0,9 % %348,00 grd -3,3 170 U/min

64 14,557 18.01.2019 11:15:15N.m 228 U/min-0,3 % %353,25 grd -1,9 170 U/min

65 14,791 18.01.2019 11:15:22N.m 228 U/min1,3 % %363,25 grd 0,9 171 U/min

66 14,503 18.01.2019 11:15:28N.m 228 U/min-0,7 % %351,75 grd -2,3 170 U/min

67 14,608 18.01.2019 11:15:34N.m 228 U/min0,1 % %355,50 grd -1,3 170 U/min

68 14,639 18.01.2019 11:15:41N.m 228 U/min0,3 % %359,25 grd -0,2 171 U/min

69 14,682 18.01.2019 11:15:47N.m 228 U/min0,6 % %359,25 grd -0,2 170 U/min

70 14,573 18.01.2019 11:15:53N.m 228 U/min-0,2 % %355,50 grd -1,3 170 U/min

71 14,702 18.01.2019 11:16:00N.m 228 U/min0,7 % %361,75 grd 0,5 170 U/min

72 14,448 18.01.2019 11:16:06N.m 228 U/min-1,0 % %348,50 grd -3,2 170 U/min

73 14,542 18.01.2019 11:16:12N.m 228 U/min-0,4 % %354,00 grd -1,7 170 U/min

74 14,752 18.01.2019 11:16:19N.m 228 U/min1,0 % %363,25 grd 0,9 170 U/min

75 14,429 18.01.2019 11:16:25N.m 228 U/min-1,2 % %349,00 grd -3,1 170 U/min

76 14,495 18.01.2019 11:16:31N.m 228 U/min-0,7 % %351,00 grd -2,5 170 U/min

77 14,787 18.01.2019 11:16:37N.m 228 U/min1,3 % %363,75 grd 1,0 170 U/min

78 14,507 18.01.2019 11:16:44N.m 228 U/min-0,6 % %351,25 grd -2,4 170 U/min

79 14,510 18.01.2019 11:16:50N.m 228 U/min-0,6 % %352,75 grd -2,0 170 U/min

80 14,655 18.01.2019 11:16:56N.m 227 U/min0,4 % %358,75 grd -0,3 170 U/min

81 14,351 18.01.2019 11:17:02N.m 228 U/min-1,7 % %345,00 grd -4,2 170 U/min

82 14,573 18.01.2019 11:17:09N.m 227 U/min-0,2 % %354,25 grd -1,6 170 U/min

83 14,620 18.01.2019 11:17:15N.m 228 U/min0,1 % %358,00 grd -0,6 170 U/min

84 14,429 18.01.2019 11:17:22N.m 228 U/min-1,2 % %347,50 grd -3,5 170 U/min

85 14,460 18.01.2019 11:17:28N.m 228 U/min-1,0 % %353,50 grd -1,8 170 U/min

86 14,667 18.01.2019 11:17:34N.m 227 U/min0,5 % %362,75 grd 0,8 170 U/min

87 14,491 18.01.2019 11:17:40N.m 227 U/min-0,7 % %356,00 grd -1,1 169 U/min

88 14,468 18.01.2019 11:17:47N.m 227 U/min-0,9 % %355,00 grd -1,4 170 U/min

89 14,608 18.01.2019 11:17:53N.m 227 U/min0,1 % %362,25 grd 0,6 170 U/min

90 14,354 18.01.2019 11:17:59N.m 227 U/min-1,7 % %349,25 grd -3,0 169 U/min

91 14,386 18.01.2019 11:18:06N.m 227 U/min-1,5 % %352,75 grd -2,0 170 U/min

92 14,581 18.01.2019 11:18:12N.m 227 U/min-0,1 % %361,25 grd 0,3 170 U/min

93 14,444 18.01.2019 11:18:18N.m 227 U/min-1,1 % %354,50 grd -1,5 170 U/min

94 14,429 18.01.2019 11:18:25N.m 227 U/min-1,2 % %353,00 grd -1,9 170 U/min

95 14,768 18.01.2019 11:18:31N.m 227 U/min1,2 % %370,00 grd 2,8 170 U/min

96 14,468 18.01.2019 11:18:37N.m 227 U/min-0,9 % %353,75 grd -1,7 170 U/min

97 14,452 18.01.2019 11:18:43N.m 227 U/min-1,0 % %354,50 grd -1,5 169 U/min

98 14,659 18.01.2019 11:18:50N.m 227 U/min0,4 % %364,50 grd 1,3 170 U/min

99 14,386 18.01.2019 11:18:56N.m 227 U/min-1,5 % %351,25 grd -2,4 169 U/min

100 14,510 18.01.2019 11:19:02N.m 227 U/min-0,6 % %357,25 grd -0,8 169 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 18.01.2019 11:41:46
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6288 0,1554 3,131 3,069

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,5580 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 14,557 18.01.2019 11:41:46N.m 224 U/min-0,3 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

2 14,901 18.01.2019 11:41:52N.m 223 U/min2,1 % %31,75 grd 5,8 161 U/min

3 14,889 18.01.2019 11:41:58N.m 224 U/min2,0 % %31,00 grd 3,3 160 U/min

4 14,561 18.01.2019 11:42:05N.m 223 U/min-0,3 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

5 14,784 18.01.2019 11:42:11N.m 224 U/min1,3 % %31,00 grd 3,3 161 U/min

6 14,784 18.01.2019 11:42:17N.m 223 U/min1,3 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

7 14,592 18.01.2019 11:42:23N.m 224 U/min-0,1 % %29,25 grd -2,5 164 U/min

8 14,741 18.01.2019 11:42:30N.m 223 U/min1,0 % %30,00 grd 0,0 161 U/min

9 14,534 18.01.2019 11:42:36N.m 224 U/min-0,5 % %29,25 grd -2,5 161 U/min

10 14,452 18.01.2019 11:42:42N.m 223 U/min-1,0 % %27,75 grd -7,5 163 U/min

11 14,862 18.01.2019 11:42:49N.m 224 U/min1,8 % %30,25 grd 0,8 162 U/min

12 14,756 18.01.2019 11:42:55N.m 223 U/min1,1 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

13 14,553 18.01.2019 11:43:01N.m 224 U/min-0,3 % %28,75 grd -4,2 159 U/min

14 14,573 18.01.2019 11:43:07N.m 223 U/min-0,2 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

15 14,624 18.01.2019 11:43:14N.m 224 U/min0,2 % %29,25 grd -2,5 164 U/min

16 14,530 18.01.2019 11:43:20N.m 223 U/min-0,5 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

17 14,468 18.01.2019 11:43:27N.m 223 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 162 U/min

18 14,585 18.01.2019 11:43:33N.m 223 U/min-0,1 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

19 14,425 18.01.2019 11:43:39N.m 224 U/min-1,2 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

20 14,542 18.01.2019 11:43:45N.m 224 U/min-0,4 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

21 14,518 18.01.2019 11:43:52N.m 224 U/min-0,6 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

22 14,577 18.01.2019 11:43:58N.m 223 U/min-0,2 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

23 14,432 18.01.2019 11:44:04N.m 224 U/min-1,2 % %29,00 grd -3,3 162 U/min

24 14,869 18.01.2019 11:44:11N.m 223 U/min1,8 % %31,75 grd 5,8 162 U/min

25 14,585 18.01.2019 11:44:17N.m 223 U/min-0,1 % %30,25 grd 0,8 158 U/min

26 14,791 18.01.2019 11:44:23N.m 224 U/min1,3 % %30,75 grd 2,5 159 U/min

27 14,565 18.01.2019 11:44:29N.m 223 U/min-0,2 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

28 14,452 18.01.2019 11:44:36N.m 223 U/min-1,0 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

29 14,791 18.01.2019 11:44:42N.m 223 U/min1,3 % %31,00 grd 3,3 161 U/min

30 14,877 18.01.2019 11:44:48N.m 223 U/min1,9 % %31,50 grd 5,0 163 U/min

31 14,479 18.01.2019 11:44:55N.m 223 U/min-0,8 % %28,75 grd -4,2 160 U/min

32 14,553 18.01.2019 11:45:01N.m 224 U/min-0,3 % %29,75 grd -0,8 159 U/min

33 14,912 18.01.2019 11:45:07N.m 223 U/min2,1 % %31,75 grd 5,8 161 U/min

34 14,737 18.01.2019 11:45:14N.m 224 U/min0,9 % %31,75 grd 5,8 161 U/min

35 14,510 18.01.2019 11:45:20N.m 223 U/min-0,6 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

36 14,713 18.01.2019 11:45:26N.m 224 U/min0,8 % %31,00 grd 3,3 162 U/min

37 14,440 18.01.2019 11:45:32N.m 223 U/min-1,1 % %29,00 grd -3,3 161 U/min

38 14,885 18.01.2019 11:45:39N.m 223 U/min2,0 % %32,25 grd 7,5 160 U/min

39 14,542 18.01.2019 11:45:45N.m 223 U/min-0,4 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

40 14,651 18.01.2019 11:45:51N.m 223 U/min0,3 % %30,50 grd 1,7 162 U/min

41 14,752 18.01.2019 11:45:58N.m 223 U/min1,0 % %31,25 grd 4,2 158 U/min

42 14,916 18.01.2019 11:46:04N.m 223 U/min2,2 % %31,50 grd 5,0 160 U/min

43 14,413 18.01.2019 11:46:10N.m 223 U/min-1,3 % %28,50 grd -5,0 160 U/min

44 14,425 18.01.2019 11:46:16N.m 223 U/min-1,2 % %28,50 grd -5,0 161 U/min

45 14,499 18.01.2019 11:46:23N.m 223 U/min-0,7 % %28,50 grd -5,0 160 U/min

46 14,694 18.01.2019 11:46:29N.m 223 U/min0,6 % %30,50 grd 1,7 162 U/min

47 14,585 18.01.2019 11:46:35N.m 223 U/min-0,1 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

48 14,495 18.01.2019 11:46:42N.m 223 U/min-0,7 % %29,50 grd -1,7 164 U/min

49 14,452 18.01.2019 11:46:48N.m 223 U/min-1,0 % %29,00 grd -3,3 162 U/min

50 14,487 18.01.2019 11:46:54N.m 224 U/min-0,8 % %29,25 grd -2,5 162 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 18.01.2019 11:41:46
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6288 0,1554 3,131 3,069

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,5580 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 14,507 18.01.2019 11:47:01N.m 223 U/min-0,6 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

52 14,495 18.01.2019 11:47:07N.m 224 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

53 14,393 18.01.2019 11:47:13N.m 223 U/min-1,4 % %28,75 grd -4,2 162 U/min

54 14,522 18.01.2019 11:47:19N.m 223 U/min-0,5 % %30,00 grd 0,0 160 U/min

55 14,768 18.01.2019 11:47:26N.m 223 U/min1,2 % %31,75 grd 5,8 159 U/min

56 14,850 18.01.2019 11:47:32N.m 223 U/min1,7 % %32,00 grd 6,7 162 U/min

57 14,616 18.01.2019 11:47:38N.m 223 U/min0,1 % %30,75 grd 2,5 161 U/min

58 14,358 18.01.2019 11:47:45N.m 223 U/min-1,7 % %29,00 grd -3,3 162 U/min

59 14,503 18.01.2019 11:47:51N.m 223 U/min-0,7 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

60 14,588 18.01.2019 11:47:57N.m 223 U/min-0,1 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

61 14,464 18.01.2019 11:48:04N.m 223 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 160 U/min

62 14,725 18.01.2019 11:48:10N.m 223 U/min0,9 % %32,00 grd 6,7 159 U/min

63 14,741 18.01.2019 11:48:16N.m 223 U/min1,0 % %31,25 grd 4,2 162 U/min

64 14,663 18.01.2019 11:48:23N.m 223 U/min0,4 % %31,25 grd 4,2 161 U/min

65 14,780 18.01.2019 11:48:29N.m 223 U/min1,2 % %31,50 grd 5,0 161 U/min

66 14,748 18.01.2019 11:48:35N.m 223 U/min1,0 % %31,25 grd 4,2 161 U/min

67 14,495 18.01.2019 11:48:41N.m 223 U/min-0,7 % %28,75 grd -4,2 161 U/min

68 14,877 18.01.2019 11:48:48N.m 223 U/min1,9 % %32,00 grd 6,7 159 U/min

69 14,865 18.01.2019 11:48:54N.m 223 U/min1,8 % %32,00 grd 6,7 162 U/min

70 14,464 18.01.2019 11:49:00N.m 223 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 160 U/min

71 14,471 18.01.2019 11:49:07N.m 223 U/min-0,9 % %28,75 grd -4,2 161 U/min

72 14,784 18.01.2019 11:49:13N.m 223 U/min1,3 % %30,50 grd 1,7 163 U/min

73 14,631 18.01.2019 11:49:19N.m 223 U/min0,2 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

74 14,686 18.01.2019 11:49:25N.m 223 U/min0,6 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

75 14,787 18.01.2019 11:49:32N.m 223 U/min1,3 % %31,25 grd 4,2 160 U/min

76 14,479 18.01.2019 11:49:38N.m 223 U/min-0,8 % %28,75 grd -4,2 160 U/min

77 14,862 18.01.2019 11:49:44N.m 223 U/min1,8 % %31,00 grd 3,3 164 U/min

78 14,526 18.01.2019 11:49:51N.m 223 U/min-0,5 % %29,25 grd -2,5 161 U/min

79 14,417 18.01.2019 11:49:57N.m 223 U/min-1,3 % %28,50 grd -5,0 161 U/min

80 14,745 18.01.2019 11:50:04N.m 223 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 161 U/min

81 14,858 18.01.2019 11:50:10N.m 223 U/min1,8 % %31,00 grd 3,3 163 U/min

82 14,760 18.01.2019 11:50:16N.m 223 U/min1,1 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

83 14,772 18.01.2019 11:50:22N.m 223 U/min1,2 % %30,50 grd 1,7 161 U/min

84 14,581 18.01.2019 11:50:29N.m 223 U/min-0,1 % %29,25 grd -2,5 163 U/min

85 14,737 18.01.2019 11:50:35N.m 223 U/min0,9 % %30,75 grd 2,5 159 U/min

86 14,526 18.01.2019 11:50:41N.m 223 U/min-0,5 % %29,00 grd -3,3 163 U/min

87 14,803 18.01.2019 11:50:47N.m 223 U/min1,4 % %30,75 grd 2,5 160 U/min

88 14,452 18.01.2019 11:50:54N.m 223 U/min-1,0 % %28,50 grd -5,0 162 U/min

89 14,436 18.01.2019 11:51:00N.m 223 U/min-1,1 % %28,50 grd -5,0 158 U/min

90 14,471 18.01.2019 11:51:06N.m 223 U/min-0,9 % %29,50 grd -1,7 160 U/min

91 14,764 18.01.2019 11:51:12N.m 223 U/min1,1 % %31,00 grd 3,3 159 U/min

92 14,444 18.01.2019 11:51:19N.m 223 U/min-1,1 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

93 14,834 18.01.2019 11:51:25N.m 223 U/min1,6 % %31,75 grd 5,8 161 U/min

94 14,491 18.01.2019 11:51:32N.m 223 U/min-0,7 % %29,75 grd -0,8 161 U/min

95 14,741 18.01.2019 11:51:38N.m 223 U/min1,0 % %31,50 grd 5,0 158 U/min

96 14,756 18.01.2019 11:51:44N.m 223 U/min1,1 % %31,00 grd 3,3 160 U/min

97 14,397 18.01.2019 11:51:50N.m 223 U/min-1,4 % %28,75 grd -4,2 161 U/min

98 14,686 18.01.2019 11:51:57N.m 222 U/min0,6 % %30,25 grd 0,8 159 U/min

99 14,702 18.01.2019 11:52:03N.m 223 U/min0,7 % %30,75 grd 2,5 162 U/min

100 14,553 18.01.2019 11:52:09N.m 222 U/min-0,3 % %29,50 grd -1,7 160 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 11:12:09
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6852 0,2102 4,060 3,925

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,0300 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 25,450 17.01.2019 11:12:09N.m 231 U/min-0,6 % %363,75 grd 1,0 154 U/min

2 26,110 17.01.2019 11:12:27N.m 231 U/min2,0 % %384,00 grd 6,7 155 U/min

3 25,790 17.01.2019 11:12:46N.m 231 U/min0,7 % %373,00 grd 3,6 155 U/min

4 25,580 17.01.2019 11:13:04N.m 231 U/min-0,1 % %351,00 grd -2,5 154 U/min

5 25,800 17.01.2019 11:13:23N.m 231 U/min0,8 % %365,00 grd 1,4 154 U/min

6 25,540 17.01.2019 11:13:41N.m 231 U/min-0,2 % %352,50 grd -2,1 154 U/min

7 25,820 17.01.2019 11:14:00N.m 231 U/min0,9 % %370,25 grd 2,8 155 U/min

8 25,680 17.01.2019 11:14:18N.m 231 U/min0,3 % %354,25 grd -1,6 154 U/min

9 25,520 17.01.2019 11:14:37N.m 231 U/min-0,3 % %349,25 grd -3,0 154 U/min

10 25,570 17.01.2019 11:14:55N.m 231 U/min-0,1 % %358,00 grd -0,6 155 U/min

11 25,800 17.01.2019 11:15:14N.m 232 U/min0,8 % %364,25 grd 1,2 154 U/min

12 25,610 17.01.2019 11:15:32N.m 231 U/min0,0 % %367,25 grd 2,0 154 U/min

13 25,630 17.01.2019 11:15:51N.m 231 U/min0,1 % %360,50 grd 0,1 155 U/min

14 25,880 17.01.2019 11:16:09N.m 231 U/min1,1 % %359,50 grd -0,1 154 U/min

15 25,470 17.01.2019 11:16:28N.m 231 U/min-0,5 % %361,00 grd 0,3 154 U/min

16 25,520 17.01.2019 11:16:46N.m 231 U/min-0,3 % %363,00 grd 0,8 155 U/min

17 26,230 17.01.2019 11:17:05N.m 232 U/min2,5 % %369,75 grd 2,7 155 U/min

18 25,670 17.01.2019 11:17:23N.m 231 U/min0,3 % %361,75 grd 0,5 154 U/min

19 25,800 17.01.2019 11:17:42N.m 231 U/min0,8 % %357,75 grd -0,6 154 U/min

20 26,030 17.01.2019 11:18:00N.m 231 U/min1,7 % %378,75 grd 5,2 154 U/min

21 25,610 17.01.2019 11:18:19N.m 231 U/min0,0 % %352,00 grd -2,2 154 U/min

22 25,610 17.01.2019 11:18:37N.m 231 U/min0,0 % %351,75 grd -2,3 153 U/min

23 25,790 17.01.2019 11:18:56N.m 231 U/min0,7 % %372,00 grd 3,3 154 U/min

24 25,440 17.01.2019 11:19:14N.m 231 U/min-0,6 % %353,25 grd -1,9 154 U/min

25 25,710 17.01.2019 11:19:33N.m 231 U/min0,4 % %351,25 grd -2,4 153 U/min

26 26,120 17.01.2019 11:19:51N.m 231 U/min2,0 % %376,25 grd 4,5 154 U/min

27 25,580 17.01.2019 11:20:10N.m 231 U/min-0,1 % %352,25 grd -2,2 154 U/min

28 25,450 17.01.2019 11:20:28N.m 231 U/min-0,6 % %347,50 grd -3,5 154 U/min

29 26,000 17.01.2019 11:20:47N.m 231 U/min1,6 % %376,00 grd 4,4 154 U/min

30 25,500 17.01.2019 11:21:05N.m 231 U/min-0,4 % %349,50 grd -2,9 153 U/min

31 25,510 17.01.2019 11:21:24N.m 231 U/min-0,4 % %348,75 grd -3,1 153 U/min

32 26,010 17.01.2019 11:21:42N.m 231 U/min1,6 % %376,50 grd 4,6 154 U/min

33 25,610 17.01.2019 11:22:01N.m 231 U/min0,0 % %355,00 grd -1,4 153 U/min

34 25,630 17.01.2019 11:22:19N.m 231 U/min0,1 % %357,25 grd -0,8 153 U/min

35 26,330 17.01.2019 11:22:38N.m 231 U/min2,9 % %375,75 grd 4,4 154 U/min

36 25,440 17.01.2019 11:22:56N.m 231 U/min-0,6 % %350,50 grd -2,6 153 U/min

37 25,550 17.01.2019 11:23:15N.m 231 U/min-0,2 % %351,25 grd -2,4 153 U/min

38 25,900 17.01.2019 11:23:33N.m 231 U/min1,2 % %364,25 grd 1,2 154 U/min

39 25,770 17.01.2019 11:23:52N.m 231 U/min0,7 % %372,00 grd 3,3 153 U/min

40 25,850 17.01.2019 11:24:10N.m 231 U/min1,0 % %365,75 grd 1,6 154 U/min

41 25,780 17.01.2019 11:24:29N.m 231 U/min0,7 % %363,75 grd 1,0 153 U/min

42 25,470 17.01.2019 11:24:47N.m 231 U/min-0,5 % %358,50 grd -0,4 152 U/min

43 25,500 17.01.2019 11:25:06N.m 231 U/min-0,4 % %364,75 grd 1,3 153 U/min

44 25,800 17.01.2019 11:25:24N.m 230 U/min0,8 % %360,50 grd 0,1 153 U/min

45 25,440 17.01.2019 11:25:43N.m 230 U/min-0,6 % %348,25 grd -3,3 153 U/min

46 25,630 17.01.2019 11:26:01N.m 230 U/min0,1 % %367,50 grd 2,1 153 U/min

47 25,970 17.01.2019 11:26:20N.m 230 U/min1,4 % %370,50 grd 2,9 153 U/min

48 25,580 17.01.2019 11:26:38N.m 230 U/min-0,1 % %350,75 grd -2,6 152 U/min

49 25,720 17.01.2019 11:26:57N.m 230 U/min0,5 % %361,50 grd 0,4 153 U/min

50 25,920 17.01.2019 11:27:15N.m 230 U/min1,3 % %370,00 grd 2,8 152 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 11:12:09
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6852 0,2102 4,060 3,925

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,0300 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 25,680 17.01.2019 11:27:34N.m 230 U/min0,3 % %358,75 grd -0,3 153 U/min

52 25,300 17.01.2019 11:27:52N.m 230 U/min-1,2 % %354,50 grd -1,5 153 U/min

53 25,950 17.01.2019 11:28:11N.m 230 U/min1,4 % %374,00 grd 3,9 152 U/min

54 25,630 17.01.2019 11:28:29N.m 230 U/min0,1 % %360,00 grd 0,0 153 U/min

55 25,840 17.01.2019 11:28:48N.m 230 U/min0,9 % %365,50 grd 1,5 153 U/min

56 25,790 17.01.2019 11:29:06N.m 230 U/min0,7 % %372,00 grd 3,3 152 U/min

57 25,730 17.01.2019 11:29:25N.m 230 U/min0,5 % %364,75 grd 1,3 153 U/min

58 25,470 17.01.2019 11:29:43N.m 230 U/min-0,5 % %353,00 grd -1,9 152 U/min

59 25,750 17.01.2019 11:30:02N.m 230 U/min0,6 % %347,75 grd -3,4 152 U/min

60 25,420 17.01.2019 11:30:20N.m 230 U/min-0,7 % %346,50 grd -3,8 152 U/min

61 25,500 17.01.2019 11:30:39N.m 230 U/min-0,4 % %351,75 grd -2,3 152 U/min

62 25,870 17.01.2019 11:30:57N.m 230 U/min1,1 % %368,75 grd 2,4 152 U/min

63 25,550 17.01.2019 11:31:16N.m 230 U/min-0,2 % %359,25 grd -0,2 152 U/min

64 25,700 17.01.2019 11:31:34N.m 230 U/min0,4 % %369,25 grd 2,6 152 U/min

65 25,950 17.01.2019 11:31:53N.m 230 U/min1,4 % %369,75 grd 2,7 152 U/min

66 25,670 17.01.2019 11:32:11N.m 229 U/min0,3 % %358,00 grd -0,6 152 U/min

67 25,480 17.01.2019 11:32:30N.m 229 U/min-0,5 % %357,50 grd -0,7 152 U/min

68 25,860 17.01.2019 11:32:48N.m 230 U/min1,0 % %373,00 grd 3,6 151 U/min

69 25,560 17.01.2019 11:33:07N.m 229 U/min-0,2 % %362,50 grd 0,7 152 U/min

70 25,700 17.01.2019 11:33:25N.m 229 U/min0,4 % %365,75 grd 1,6 152 U/min

71 25,850 17.01.2019 11:33:44N.m 229 U/min1,0 % %355,50 grd -1,3 152 U/min

72 25,550 17.01.2019 11:34:02N.m 229 U/min-0,2 % %359,25 grd -0,2 152 U/min

73 25,440 17.01.2019 11:34:21N.m 229 U/min-0,6 % %350,50 grd -2,6 152 U/min

74 26,020 17.01.2019 11:34:39N.m 229 U/min1,6 % %374,00 grd 3,9 152 U/min

75 25,520 17.01.2019 11:34:58N.m 229 U/min-0,3 % %356,25 grd -1,0 152 U/min

76 26,010 17.01.2019 11:35:16N.m 229 U/min1,6 % %364,00 grd 1,1 152 U/min

77 25,550 17.01.2019 11:35:35N.m 229 U/min-0,2 % %359,50 grd -0,1 151 U/min

78 25,690 17.01.2019 11:35:53N.m 229 U/min0,4 % %364,25 grd 1,2 151 U/min

79 25,700 17.01.2019 11:36:12N.m 229 U/min0,4 % %364,00 grd 1,1 152 U/min

80 25,570 17.01.2019 11:36:30N.m 229 U/min-0,1 % %359,00 grd -0,3 151 U/min

81 25,490 17.01.2019 11:36:49N.m 229 U/min-0,4 % %355,00 grd -1,4 151 U/min

82 25,400 17.01.2019 11:37:07N.m 229 U/min-0,8 % %355,75 grd -1,2 152 U/min

83 25,840 17.01.2019 11:37:26N.m 229 U/min0,9 % %374,25 grd 4,0 151 U/min

84 25,480 17.01.2019 11:37:44N.m 228 U/min-0,5 % %359,75 grd -0,1 151 U/min

85 25,500 17.01.2019 11:38:03N.m 228 U/min-0,4 % %341,25 grd -5,2 151 U/min

86 26,010 17.01.2019 11:38:21N.m 228 U/min1,6 % %366,00 grd 1,7 151 U/min

87 25,340 17.01.2019 11:38:40N.m 228 U/min-1,0 % %353,25 grd -1,9 151 U/min

88 25,490 17.01.2019 11:38:58N.m 228 U/min-0,4 % %360,00 grd 0,0 150 U/min

89 25,830 17.01.2019 11:39:17N.m 228 U/min0,9 % %371,25 grd 3,1 151 U/min

90 25,460 17.01.2019 11:39:35N.m 228 U/min-0,5 % %362,25 grd 0,6 150 U/min

91 25,700 17.01.2019 11:39:54N.m 228 U/min0,4 % %363,50 grd 1,0 151 U/min

92 26,090 17.01.2019 11:40:12N.m 228 U/min1,9 % %372,25 grd 3,4 150 U/min

93 25,460 17.01.2019 11:40:31N.m 228 U/min-0,5 % %336,00 grd -6,7 151 U/min

94 25,440 17.01.2019 11:40:49N.m 228 U/min-0,6 % %358,00 grd -0,6 151 U/min

95 25,850 17.01.2019 11:41:08N.m 228 U/min1,0 % %359,75 grd -0,1 150 U/min

96 25,670 17.01.2019 11:41:26N.m 228 U/min0,3 % %364,25 grd 1,2 150 U/min

97 25,520 17.01.2019 11:41:45N.m 228 U/min-0,3 % %357,50 grd -0,7 151 U/min

98 25,820 17.01.2019 11:42:03N.m 228 U/min0,9 % %365,00 grd 1,4 151 U/min

99 25,480 17.01.2019 11:42:22N.m 228 U/min-0,5 % %361,00 grd 0,3 150 U/min

100 25,630 17.01.2019 11:42:40N.m 228 U/min0,1 % %365,00 grd 1,4 150 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 14:37:08
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,5632 0,3221 2,649 2,611

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,2500 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 25,960 17.01.2019 14:37:08N.m 222 U/min1,4 % %33,25 grd 10,8 158 U/min

2 25,590 17.01.2019 14:37:26N.m 222 U/min0,0 % %32,00 grd 6,7 159 U/min

3 25,610 17.01.2019 14:37:45N.m 222 U/min0,0 % %30,00 grd 0,0 159 U/min

4 25,440 17.01.2019 14:38:03N.m 222 U/min-0,6 % %31,00 grd 3,3 157 U/min

5 25,240 17.01.2019 14:38:22N.m 222 U/min-1,4 % %28,50 grd -5,0 158 U/min

6 25,820 17.01.2019 14:38:40N.m 222 U/min0,9 % %32,00 grd 6,7 157 U/min

7 25,730 17.01.2019 14:38:59N.m 222 U/min0,5 % %30,50 grd 1,7 158 U/min

8 25,630 17.01.2019 14:39:17N.m 222 U/min0,1 % %30,75 grd 2,5 158 U/min

9 25,820 17.01.2019 14:39:36N.m 222 U/min0,9 % %31,75 grd 5,8 158 U/min

10 25,940 17.01.2019 14:39:54N.m 222 U/min1,3 % %32,25 grd 7,5 158 U/min

11 25,010 17.01.2019 14:40:13N.m 222 U/min-2,3 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

12 25,280 17.01.2019 14:40:31N.m 222 U/min-1,3 % %28,50 grd -5,0 159 U/min

13 25,630 17.01.2019 14:40:50N.m 222 U/min0,1 % %31,00 grd 3,3 158 U/min

14 25,130 17.01.2019 14:41:08N.m 222 U/min-1,8 % %27,50 grd -8,3 157 U/min

15 25,270 17.01.2019 14:41:27N.m 222 U/min-1,3 % %30,00 grd 0,0 158 U/min

16 26,050 17.01.2019 14:41:45N.m 222 U/min1,8 % %33,00 grd 10,0 156 U/min

17 25,140 17.01.2019 14:42:04N.m 222 U/min-1,8 % %29,00 grd -3,3 156 U/min

18 25,760 17.01.2019 14:42:22N.m 222 U/min0,6 % %31,50 grd 5,0 156 U/min

19 25,780 17.01.2019 14:42:41N.m 222 U/min0,7 % %30,75 grd 2,5 158 U/min

20 25,310 17.01.2019 14:42:59N.m 222 U/min-1,1 % %29,75 grd -0,8 157 U/min

21 25,410 17.01.2019 14:43:18N.m 222 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

22 25,820 17.01.2019 14:43:36N.m 222 U/min0,9 % %31,75 grd 5,8 158 U/min

23 25,350 17.01.2019 14:43:55N.m 222 U/min-1,0 % %29,00 grd -3,3 159 U/min

24 25,560 17.01.2019 14:44:13N.m 222 U/min-0,2 % %30,25 grd 0,8 155 U/min

25 26,170 17.01.2019 14:44:32N.m 222 U/min2,2 % %32,75 grd 9,2 158 U/min

26 25,070 17.01.2019 14:44:50N.m 222 U/min-2,1 % %28,25 grd -5,8 155 U/min

27 25,340 17.01.2019 14:45:09N.m 222 U/min-1,0 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

28 25,850 17.01.2019 14:45:28N.m 222 U/min1,0 % %30,25 grd 0,8 158 U/min

29 25,540 17.01.2019 14:45:46N.m 222 U/min-0,2 % %31,25 grd 4,2 158 U/min

30 25,070 17.01.2019 14:46:04N.m 222 U/min-2,1 % %28,00 grd -6,7 156 U/min

31 25,540 17.01.2019 14:46:23N.m 222 U/min-0,2 % %30,50 grd 1,7 157 U/min

32 25,060 17.01.2019 14:46:41N.m 222 U/min-2,1 % %28,25 grd -5,8 156 U/min

33 25,990 17.01.2019 14:47:00N.m 222 U/min1,5 % %31,75 grd 5,8 156 U/min

34 25,510 17.01.2019 14:47:18N.m 222 U/min-0,4 % %30,00 grd 0,0 155 U/min

35 25,110 17.01.2019 14:47:37N.m 222 U/min-1,9 % %29,00 grd -3,3 158 U/min

36 25,350 17.01.2019 14:47:55N.m 222 U/min-1,0 % %30,25 grd 0,8 157 U/min

37 26,140 17.01.2019 14:48:14N.m 222 U/min2,1 % %31,00 grd 3,3 156 U/min

38 25,000 17.01.2019 14:48:32N.m 222 U/min-2,3 % %28,50 grd -5,0 157 U/min

39 25,560 17.01.2019 14:48:51N.m 222 U/min-0,2 % %29,75 grd -0,8 157 U/min

40 26,020 17.01.2019 14:49:09N.m 222 U/min1,6 % %31,50 grd 5,0 158 U/min

41 25,820 17.01.2019 14:49:28N.m 222 U/min0,9 % %32,00 grd 6,7 157 U/min

42 25,270 17.01.2019 14:49:46N.m 222 U/min-1,3 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

43 26,010 17.01.2019 14:50:05N.m 222 U/min1,6 % %31,50 grd 5,0 156 U/min

44 25,740 17.01.2019 14:50:23N.m 221 U/min0,5 % %30,50 grd 1,7 156 U/min

45 25,810 17.01.2019 14:50:42N.m 221 U/min0,8 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

46 26,160 17.01.2019 14:51:01N.m 221 U/min2,2 % %32,50 grd 8,3 158 U/min

47 25,540 17.01.2019 14:51:19N.m 221 U/min-0,2 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

48 25,150 17.01.2019 14:51:37N.m 221 U/min-1,8 % %28,75 grd -4,2 158 U/min

49 25,900 17.01.2019 14:51:56N.m 222 U/min1,2 % %31,75 grd 5,8 155 U/min

50 25,300 17.01.2019 14:52:14N.m 221 U/min-1,2 % %28,50 grd -5,0 158 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 14:37:08
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,5632 0,3221 2,649 2,611

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,2500 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 25,400 17.01.2019 14:52:33N.m 221 U/min-0,8 % %28,25 grd -5,8 156 U/min

52 26,250 17.01.2019 14:52:51N.m 221 U/min2,5 % %31,75 grd 5,8 156 U/min

53 25,000 17.01.2019 14:53:10N.m 221 U/min-2,3 % %27,50 grd -8,3 157 U/min

54 25,430 17.01.2019 14:53:28N.m 221 U/min-0,7 % %28,75 grd -4,2 157 U/min

55 25,640 17.01.2019 14:53:47N.m 221 U/min0,2 % %30,50 grd 1,7 159 U/min

56 25,530 17.01.2019 14:54:05N.m 221 U/min-0,3 % %31,25 grd 4,2 155 U/min

57 25,730 17.01.2019 14:54:24N.m 221 U/min0,5 % %29,75 grd -0,8 159 U/min

58 25,980 17.01.2019 14:54:42N.m 221 U/min1,5 % %31,25 grd 4,2 156 U/min

59 25,120 17.01.2019 14:55:01N.m 221 U/min-1,9 % %28,50 grd -5,0 155 U/min

60 25,200 17.01.2019 14:55:20N.m 221 U/min-1,6 % %28,25 grd -5,8 158 U/min

61 25,440 17.01.2019 14:55:38N.m 221 U/min-0,6 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

62 25,400 17.01.2019 14:55:56N.m 221 U/min-0,8 % %29,75 grd -0,8 157 U/min

63 25,670 17.01.2019 14:56:15N.m 221 U/min0,3 % %31,00 grd 3,3 156 U/min

64 25,890 17.01.2019 14:56:33N.m 221 U/min1,1 % %32,75 grd 9,2 156 U/min

65 25,140 17.01.2019 14:56:52N.m 221 U/min-1,8 % %28,50 grd -5,0 158 U/min

66 25,500 17.01.2019 14:57:10N.m 221 U/min-0,4 % %30,75 grd 2,5 157 U/min

67 25,890 17.01.2019 14:57:29N.m 221 U/min1,1 % %31,00 grd 3,3 156 U/min

68 25,670 17.01.2019 14:57:47N.m 221 U/min0,3 % %30,75 grd 2,5 155 U/min

69 25,820 17.01.2019 14:58:06N.m 221 U/min0,9 % %32,00 grd 6,7 155 U/min

70 26,000 17.01.2019 14:58:24N.m 221 U/min1,6 % %31,00 grd 3,3 157 U/min

71 25,670 17.01.2019 14:58:43N.m 221 U/min0,3 % %30,50 grd 1,7 158 U/min

72 25,480 17.01.2019 14:59:01N.m 221 U/min-0,5 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

73 25,520 17.01.2019 14:59:20N.m 221 U/min-0,3 % %29,50 grd -1,7 157 U/min

74 25,420 17.01.2019 14:59:38N.m 221 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 156 U/min

75 26,010 17.01.2019 14:59:57N.m 221 U/min1,6 % %30,25 grd 0,8 156 U/min

76 25,460 17.01.2019 15:00:15N.m 221 U/min-0,5 % %29,50 grd -1,7 156 U/min

77 25,680 17.01.2019 15:00:34N.m 221 U/min0,3 % %30,50 grd 1,7 158 U/min

78 25,670 17.01.2019 15:00:52N.m 221 U/min0,3 % %29,75 grd -0,8 156 U/min

79 26,060 17.01.2019 15:01:11N.m 221 U/min1,8 % %31,75 grd 5,8 155 U/min

80 25,160 17.01.2019 15:01:29N.m 221 U/min-1,7 % %28,25 grd -5,8 156 U/min

81 25,270 17.01.2019 15:01:48N.m 221 U/min-1,3 % %29,25 grd -2,5 155 U/min

82 25,790 17.01.2019 15:02:07N.m 220 U/min0,7 % %30,75 grd 2,5 157 U/min

83 25,070 17.01.2019 15:02:25N.m 221 U/min-2,1 % %27,00 grd -10,0 158 U/min

84 25,740 17.01.2019 15:02:43N.m 221 U/min0,5 % %30,75 grd 2,5 157 U/min

85 25,580 17.01.2019 15:03:02N.m 221 U/min-0,1 % %29,50 grd -1,7 156 U/min

86 25,630 17.01.2019 15:03:20N.m 220 U/min0,1 % %30,00 grd 0,0 156 U/min

87 25,940 17.01.2019 15:03:39N.m 221 U/min1,3 % %31,75 grd 5,8 157 U/min

88 25,560 17.01.2019 15:03:57N.m 220 U/min-0,2 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

89 25,160 17.01.2019 15:04:16N.m 220 U/min-1,7 % %29,75 grd -0,8 156 U/min

90 25,220 17.01.2019 15:04:34N.m 220 U/min-1,5 % %29,25 grd -2,5 155 U/min

91 25,390 17.01.2019 15:04:53N.m 220 U/min-0,8 % %30,00 grd 0,0 155 U/min

92 25,710 17.01.2019 15:05:11N.m 220 U/min0,4 % %30,50 grd 1,7 157 U/min

93 25,190 17.01.2019 15:05:30N.m 220 U/min-1,6 % %28,50 grd -5,0 157 U/min

94 25,650 17.01.2019 15:05:48N.m 220 U/min0,2 % %31,00 grd 3,3 155 U/min

95 25,370 17.01.2019 15:06:07N.m 220 U/min-0,9 % %30,25 grd 0,8 158 U/min

96 25,170 17.01.2019 15:06:26N.m 220 U/min-1,7 % %28,50 grd -5,0 158 U/min

97 25,880 17.01.2019 15:06:44N.m 220 U/min1,1 % %32,00 grd 6,7 157 U/min

98 25,040 17.01.2019 15:07:02N.m 220 U/min-2,2 % %28,25 grd -5,8 156 U/min

99 25,970 17.01.2019 15:07:21N.m 220 U/min1,4 % %31,75 grd 5,8 155 U/min

100 25,860 17.01.2019 15:07:39N.m 220 U/min1,0 % %32,75 grd 9,2 155 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 15:23:36
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 29,8541 0,2291 4,365 4,153

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,1100 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 29,600 17.01.2019 15:23:36N.m 218 U/min-1,3 % %356,75 grd -0,9 136 U/min

2 29,830 17.01.2019 15:24:20N.m 218 U/min-0,6 % %370,75 grd 3,0 136 U/min

3 30,170 17.01.2019 15:25:03N.m 218 U/min0,6 % %379,75 grd 5,5 136 U/min

4 29,680 17.01.2019 15:25:47N.m 218 U/min-1,1 % %375,00 grd 4,2 137 U/min

5 30,380 17.01.2019 15:26:30N.m 218 U/min1,3 % %380,25 grd 5,6 136 U/min

6 29,910 17.01.2019 15:27:14N.m 218 U/min-0,3 % %367,00 grd 1,9 137 U/min

7 29,800 17.01.2019 15:27:58N.m 218 U/min-0,7 % %375,50 grd 4,3 137 U/min

8 30,010 17.01.2019 15:28:41N.m 218 U/min0,0 % %368,00 grd 2,2 136 U/min

9 29,680 17.01.2019 15:29:25N.m 218 U/min-1,1 % %360,75 grd 0,2 136 U/min

10 29,900 17.01.2019 15:30:08N.m 217 U/min-0,3 % %369,00 grd 2,5 136 U/min

11 30,350 17.01.2019 15:30:52N.m 217 U/min1,2 % %369,50 grd 2,6 135 U/min

12 29,950 17.01.2019 15:31:36N.m 217 U/min-0,2 % %366,00 grd 1,7 135 U/min

13 29,620 17.01.2019 15:32:19N.m 217 U/min-1,3 % %340,75 grd -5,3 135 U/min

14 29,960 17.01.2019 15:33:03N.m 217 U/min-0,1 % %373,25 grd 3,7 136 U/min

15 29,810 17.01.2019 15:33:47N.m 217 U/min-0,6 % %363,25 grd 0,9 136 U/min

16 29,590 17.01.2019 15:34:30N.m 217 U/min-1,4 % %345,75 grd -4,0 134 U/min

17 29,940 17.01.2019 15:35:14N.m 216 U/min-0,2 % %369,25 grd 2,6 135 U/min

18 29,980 17.01.2019 15:35:57N.m 216 U/min-0,1 % %359,75 grd -0,1 135 U/min

19 29,720 17.01.2019 15:36:41N.m 216 U/min-0,9 % %347,75 grd -3,4 135 U/min

20 29,940 17.01.2019 15:37:24N.m 216 U/min-0,2 % %365,75 grd 1,6 136 U/min

21 29,690 17.01.2019 15:38:08N.m 216 U/min-1,0 % %346,75 grd -3,7 135 U/min

22 29,910 17.01.2019 15:38:52N.m 216 U/min-0,3 % %361,50 grd 0,4 135 U/min

23 30,210 17.01.2019 15:39:35N.m 216 U/min0,7 % %363,25 grd 0,9 135 U/min

24 29,500 17.01.2019 15:40:19N.m 216 U/min-1,7 % %346,00 grd -3,9 135 U/min

25 29,760 17.01.2019 15:41:02N.m 216 U/min-0,8 % %364,50 grd 1,3 135 U/min

26 30,360 17.01.2019 15:41:46N.m 216 U/min1,2 % %369,50 grd 2,6 135 U/min

27 29,720 17.01.2019 15:42:30N.m 216 U/min-0,9 % %356,25 grd -1,0 134 U/min

28 30,110 17.01.2019 15:43:13N.m 216 U/min0,4 % %369,50 grd 2,6 134 U/min

29 30,040 17.01.2019 15:43:57N.m 216 U/min0,1 % %352,75 grd -2,0 134 U/min

30 29,620 17.01.2019 15:44:40N.m 215 U/min-1,3 % %358,00 grd -0,6 134 U/min

31 29,600 17.01.2019 15:45:24N.m 215 U/min-1,3 % %340,50 grd -5,4 134 U/min

32 30,070 17.01.2019 15:46:08N.m 215 U/min0,2 % %364,00 grd 1,1 134 U/min

33 29,600 17.01.2019 15:46:51N.m 215 U/min-1,3 % %358,25 grd -0,5 134 U/min

34 29,540 17.01.2019 15:47:35N.m 215 U/min-1,5 % %327,50 grd -9,0 134 U/min

35 29,990 17.01.2019 15:48:18N.m 215 U/min0,0 % %358,75 grd -0,3 134 U/min

36 29,900 17.01.2019 15:49:02N.m 215 U/min-0,3 % %356,50 grd -1,0 135 U/min

37 29,780 17.01.2019 15:49:46N.m 215 U/min-0,7 % %363,00 grd 0,8 134 U/min

38 29,910 17.01.2019 15:50:29N.m 214 U/min-0,3 % %370,25 grd 2,8 133 U/min

39 29,590 17.01.2019 15:51:13N.m 214 U/min-1,4 % %364,75 grd 1,3 133 U/min

40 29,850 17.01.2019 15:51:56N.m 214 U/min-0,5 % %360,25 grd 0,1 134 U/min

41 30,140 17.01.2019 15:52:40N.m 214 U/min0,5 % %366,75 grd 1,9 134 U/min

42 29,810 17.01.2019 15:53:24N.m 214 U/min-0,6 % %368,25 grd 2,3 134 U/min

43 29,900 17.01.2019 15:54:07N.m 214 U/min-0,3 % %365,50 grd 1,5 133 U/min

44 30,150 17.01.2019 15:54:51N.m 214 U/min0,5 % %368,25 grd 2,3 133 U/min

45 29,710 17.01.2019 15:55:34N.m 214 U/min-1,0 % %358,00 grd -0,6 134 U/min

46 29,820 17.01.2019 15:56:18N.m 214 U/min-0,6 % %371,25 grd 3,1 133 U/min

47 29,960 17.01.2019 15:57:02N.m 214 U/min-0,1 % %370,75 grd 3,0 132 U/min

48 29,490 17.01.2019 15:57:45N.m 214 U/min-1,7 % %361,00 grd 0,3 132 U/min

49 29,990 17.01.2019 15:58:29N.m 214 U/min0,0 % %366,50 grd 1,8 133 U/min

50 30,090 17.01.2019 15:59:13N.m 214 U/min0,3 % %365,25 grd 1,5 133 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.01.2019 15:23:36
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 29,8541 0,2291 4,365 4,153

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,1100 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 29,820 17.01.2019 15:59:56N.m 213 U/min-0,6 % %358,75 grd -0,3 134 U/min

52 29,820 17.01.2019 16:00:40N.m 213 U/min-0,6 % %375,00 grd 4,2 133 U/min

53 30,110 17.01.2019 16:01:23N.m 213 U/min0,4 % %367,25 grd 2,0 133 U/min

54 29,720 17.01.2019 16:02:07N.m 213 U/min-0,9 % %361,50 grd 0,4 133 U/min

55 29,900 17.01.2019 16:02:50N.m 213 U/min-0,3 % %368,75 grd 2,4 132 U/min

56 30,210 17.01.2019 16:03:34N.m 213 U/min0,7 % %360,75 grd 0,2 133 U/min

57 29,470 17.01.2019 16:04:17N.m 213 U/min-1,8 % %337,75 grd -6,2 133 U/min

58 29,580 17.01.2019 16:05:01N.m 213 U/min-1,4 % %354,25 grd -1,6 133 U/min

59 30,130 17.01.2019 16:05:45N.m 213 U/min0,4 % %379,50 grd 5,4 133 U/min

60 29,680 17.01.2019 16:06:28N.m 213 U/min-1,1 % %361,00 grd 0,3 132 U/min

61 29,830 17.01.2019 16:07:12N.m 212 U/min-0,6 % %365,75 grd 1,6 132 U/min

62 30,040 17.01.2019 16:07:55N.m 213 U/min0,1 % %355,00 grd -1,4 132 U/min

63 29,580 17.01.2019 16:08:39N.m 213 U/min-1,4 % %354,50 grd -1,5 133 U/min

64 29,680 17.01.2019 16:09:23N.m 212 U/min-1,1 % %366,50 grd 1,8 133 U/min

65 30,140 17.01.2019 16:10:06N.m 212 U/min0,5 % %376,00 grd 4,4 132 U/min

66 29,530 17.01.2019 16:10:50N.m 212 U/min-1,6 % %344,50 grd -4,3 131 U/min

67 29,270 17.01.2019 16:11:34N.m 212 U/min-2,4 % %348,50 grd -3,2 131 U/min

68 30,090 17.01.2019 16:12:17N.m 212 U/min0,3 % %367,75 grd 2,2 132 U/min

69 29,860 17.01.2019 16:13:01N.m 212 U/min-0,5 % %366,25 grd 1,7 132 U/min

70 29,680 17.01.2019 16:13:44N.m 212 U/min-1,1 % %337,00 grd -6,4 131 U/min

71 29,820 17.01.2019 16:14:28N.m 212 U/min-0,6 % %359,50 grd -0,1 132 U/min

72 29,820 17.01.2019 16:15:12N.m 212 U/min-0,6 % %362,25 grd 0,6 132 U/min

73 30,140 17.01.2019 16:15:55N.m 212 U/min0,5 % %368,75 grd 2,4 132 U/min

74 30,170 17.01.2019 16:16:39N.m 212 U/min0,6 % %368,25 grd 2,3 132 U/min

75 29,910 17.01.2019 16:17:22N.m 211 U/min-0,3 % %362,50 grd 0,7 131 U/min

76 29,530 17.01.2019 16:18:06N.m 212 U/min-1,6 % %358,50 grd -0,4 131 U/min

77 30,040 17.01.2019 16:18:50N.m 212 U/min0,1 % %369,25 grd 2,6 132 U/min

78 29,970 17.01.2019 16:19:33N.m 212 U/min-0,1 % %349,25 grd -3,0 132 U/min

79 29,600 17.01.2019 16:20:17N.m 212 U/min-1,3 % %353,75 grd -1,7 132 U/min

80 29,860 17.01.2019 16:21:00N.m 211 U/min-0,5 % %368,00 grd 2,2 132 U/min

81 29,960 17.01.2019 16:21:44N.m 211 U/min-0,1 % %364,00 grd 1,1 131 U/min

82 29,840 17.01.2019 16:22:28N.m 211 U/min-0,5 % %363,75 grd 1,0 131 U/min

83 30,260 17.01.2019 16:23:11N.m 211 U/min0,9 % %378,00 grd 5,0 130 U/min

84 29,890 17.01.2019 16:23:55N.m 211 U/min-0,4 % %346,00 grd -3,9 131 U/min

85 29,740 17.01.2019 16:24:38N.m 211 U/min-0,9 % %356,75 grd -0,9 131 U/min

86 30,050 17.01.2019 16:25:22N.m 211 U/min0,2 % %366,50 grd 1,8 132 U/min

87 29,550 17.01.2019 16:26:06N.m 211 U/min-1,5 % %360,00 grd 0,0 131 U/min

88 29,990 17.01.2019 16:26:49N.m 211 U/min0,0 % %364,25 grd 1,2 131 U/min

89 29,830 17.01.2019 16:27:33N.m 211 U/min-0,6 % %353,00 grd -1,9 130 U/min

90 29,420 17.01.2019 16:28:16N.m 211 U/min-1,9 % %346,50 grd -3,8 130 U/min

91 29,470 17.01.2019 16:29:00N.m 211 U/min-1,8 % %357,50 grd -0,7 130 U/min

92 30,110 17.01.2019 16:29:44N.m 211 U/min0,4 % %367,25 grd 2,0 131 U/min

93 29,690 17.01.2019 16:30:27N.m 211 U/min-1,0 % %363,25 grd 0,9 130 U/min

94 29,790 17.01.2019 16:31:11N.m 210 U/min-0,7 % %367,75 grd 2,2 131 U/min

95 29,970 17.01.2019 16:31:54N.m 210 U/min-0,1 % %365,50 grd 1,5 130 U/min

96 29,830 17.01.2019 16:32:38N.m 211 U/min-0,6 % %359,25 grd -0,2 131 U/min

97 29,620 17.01.2019 16:33:22N.m 211 U/min-1,3 % %340,75 grd -5,3 130 U/min

98 29,810 17.01.2019 16:34:05N.m 210 U/min-0,6 % %356,50 grd -1,0 130 U/min

99 29,720 17.01.2019 16:34:49N.m 210 U/min-0,9 % %364,50 grd 1,3 131 U/min

100 30,240 17.01.2019 16:35:32N.m 210 U/min0,8 % %371,50 grd 3,2 131 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 18.01.2019 08:33:00
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 30,0318 0,3687 2,712 2,684

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,6100 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 30,100 18.01.2019 08:33:00N.m 226 U/min0,3 % %30,50 grd 1,7 155 U/min

2 29,210 18.01.2019 08:33:44N.m 226 U/min-2,6 % %28,00 grd -6,7 152 U/min

3 29,740 18.01.2019 08:34:29N.m 226 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 155 U/min

4 30,530 18.01.2019 08:35:14N.m 226 U/min1,8 % %32,00 grd 6,7 154 U/min

5 29,860 18.01.2019 08:35:58N.m 226 U/min-0,5 % %29,25 grd -2,5 153 U/min

6 30,190 18.01.2019 08:36:43N.m 226 U/min0,6 % %31,50 grd 5,0 153 U/min

7 29,690 18.01.2019 08:37:27N.m 225 U/min-1,0 % %28,75 grd -4,2 153 U/min

8 29,820 18.01.2019 08:38:12N.m 226 U/min-0,6 % %30,50 grd 1,7 153 U/min

9 30,500 18.01.2019 08:38:57N.m 226 U/min1,7 % %31,75 grd 5,8 153 U/min

10 30,080 18.01.2019 08:39:41N.m 226 U/min0,3 % %30,25 grd 0,8 151 U/min

11 30,290 18.01.2019 08:40:26N.m 225 U/min1,0 % %30,50 grd 1,7 152 U/min

12 30,510 18.01.2019 08:41:10N.m 226 U/min1,7 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

13 30,040 18.01.2019 08:41:55N.m 226 U/min0,1 % %29,00 grd -3,3 153 U/min

14 29,990 18.01.2019 08:42:39N.m 225 U/min0,0 % %29,50 grd -1,7 151 U/min

15 29,610 18.01.2019 08:43:24N.m 226 U/min-1,3 % %28,25 grd -5,8 155 U/min

16 29,880 18.01.2019 08:44:09N.m 225 U/min-0,4 % %30,00 grd 0,0 153 U/min

17 30,200 18.01.2019 08:44:53N.m 225 U/min0,7 % %30,25 grd 0,8 153 U/min

18 29,650 18.01.2019 08:45:38N.m 225 U/min-1,2 % %29,25 grd -2,5 152 U/min

19 29,950 18.01.2019 08:46:22N.m 225 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 156 U/min

20 30,430 18.01.2019 08:47:07N.m 225 U/min1,4 % %31,50 grd 5,0 154 U/min

21 29,790 18.01.2019 08:47:52N.m 225 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 154 U/min

22 30,200 18.01.2019 08:48:36N.m 225 U/min0,7 % %31,00 grd 3,3 154 U/min

23 30,160 18.01.2019 08:49:21N.m 225 U/min0,5 % %30,75 grd 2,5 155 U/min

24 30,160 18.01.2019 08:50:05N.m 225 U/min0,5 % %31,00 grd 3,3 153 U/min

25 30,740 18.01.2019 08:50:50N.m 225 U/min2,5 % %33,25 grd 10,8 153 U/min

26 30,090 18.01.2019 08:51:35N.m 225 U/min0,3 % %30,25 grd 0,8 154 U/min

27 29,960 18.01.2019 08:52:19N.m 225 U/min-0,1 % %30,25 grd 0,8 155 U/min

28 29,920 18.01.2019 08:53:04N.m 225 U/min-0,3 % %29,25 grd -2,5 153 U/min

29 30,010 18.01.2019 08:53:48N.m 225 U/min0,0 % %30,25 grd 0,8 154 U/min

30 29,720 18.01.2019 08:54:33N.m 225 U/min-0,9 % %28,50 grd -5,0 151 U/min

31 30,480 18.01.2019 08:55:18N.m 225 U/min1,6 % %32,00 grd 6,7 154 U/min

32 29,470 18.01.2019 08:56:02N.m 225 U/min-1,8 % %27,75 grd -7,5 152 U/min

33 30,030 18.01.2019 08:56:47N.m 225 U/min0,1 % %29,75 grd -0,8 154 U/min

34 29,820 18.01.2019 08:57:31N.m 225 U/min-0,6 % %29,00 grd -3,3 152 U/min

35 30,220 18.01.2019 08:58:16N.m 225 U/min0,7 % %30,75 grd 2,5 154 U/min

36 30,350 18.01.2019 08:59:01N.m 225 U/min1,2 % %31,75 grd 5,8 152 U/min

37 30,290 18.01.2019 08:59:45N.m 225 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 153 U/min

38 29,290 18.01.2019 09:00:30N.m 225 U/min-2,4 % %28,00 grd -6,7 153 U/min

39 29,960 18.01.2019 09:01:14N.m 225 U/min-0,1 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

40 30,400 18.01.2019 09:01:59N.m 225 U/min1,3 % %32,25 grd 7,5 152 U/min

41 29,930 18.01.2019 09:02:44N.m 225 U/min-0,2 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

42 29,850 18.01.2019 09:03:28N.m 224 U/min-0,5 % %29,50 grd -1,7 153 U/min

43 30,180 18.01.2019 09:04:13N.m 225 U/min0,6 % %30,75 grd 2,5 153 U/min

44 29,470 18.01.2019 09:04:57N.m 225 U/min-1,8 % %28,75 grd -4,2 152 U/min

45 29,450 18.01.2019 09:05:42N.m 225 U/min-1,8 % %29,00 grd -3,3 150 U/min

46 29,740 18.01.2019 09:06:27N.m 224 U/min-0,9 % %30,00 grd 0,0 152 U/min

47 29,490 18.01.2019 09:07:11N.m 225 U/min-1,7 % %29,25 grd -2,5 151 U/min

48 30,200 18.01.2019 09:07:56N.m 224 U/min0,7 % %32,00 grd 6,7 150 U/min

49 29,990 18.01.2019 09:08:40N.m 224 U/min0,0 % %31,00 grd 3,3 151 U/min

50 29,240 18.01.2019 09:09:25N.m 224 U/min-2,5 % %28,75 grd -4,2 148 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 533-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 18.01.2019 08:33:00
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
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N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 30,0318 0,3687 2,712 2,684

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,6100 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360081

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 30,470 18.01.2019 09:10:10N.m 224 U/min1,6 % %33,00 grd 10,0 151 U/min

52 30,730 18.01.2019 09:10:54N.m 224 U/min2,4 % %33,50 grd 11,7 152 U/min

53 29,790 18.01.2019 09:11:39N.m 224 U/min-0,7 % %29,50 grd -1,7 152 U/min

54 29,540 18.01.2019 09:12:23N.m 224 U/min-1,5 % %29,00 grd -3,3 150 U/min

55 30,680 18.01.2019 09:13:08N.m 224 U/min2,3 % %32,25 grd 7,5 150 U/min

56 30,420 18.01.2019 09:13:53N.m 224 U/min1,4 % %31,00 grd 3,3 151 U/min

57 30,260 18.01.2019 09:14:37N.m 224 U/min0,9 % %31,50 grd 5,0 154 U/min

58 30,210 18.01.2019 09:15:22N.m 224 U/min0,7 % %30,25 grd 0,8 149 U/min

59 29,790 18.01.2019 09:16:07N.m 224 U/min-0,7 % %29,50 grd -1,7 152 U/min

60 30,060 18.01.2019 09:16:51N.m 224 U/min0,2 % %31,50 grd 5,0 152 U/min

61 29,820 18.01.2019 09:17:36N.m 224 U/min-0,6 % %29,25 grd -2,5 151 U/min

62 29,910 18.01.2019 09:18:20N.m 224 U/min-0,3 % %30,25 grd 0,8 151 U/min

63 30,000 18.01.2019 09:19:05N.m 224 U/min0,0 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

64 30,410 18.01.2019 09:19:49N.m 224 U/min1,4 % %32,50 grd 8,3 153 U/min

65 29,940 18.01.2019 09:20:34N.m 224 U/min-0,2 % %29,25 grd -2,5 152 U/min

66 29,640 18.01.2019 09:21:19N.m 224 U/min-1,2 % %28,50 grd -5,0 152 U/min

67 30,170 18.01.2019 09:22:03N.m 224 U/min0,6 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

68 29,520 18.01.2019 09:22:48N.m 224 U/min-1,6 % %29,00 grd -3,3 153 U/min

69 30,150 18.01.2019 09:23:32N.m 224 U/min0,5 % %30,50 grd 1,7 153 U/min

70 30,530 18.01.2019 09:24:17N.m 224 U/min1,8 % %32,50 grd 8,3 150 U/min

71 29,400 18.01.2019 09:25:02N.m 224 U/min-2,0 % %27,75 grd -7,5 151 U/min

72 30,290 18.01.2019 09:25:46N.m 224 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 152 U/min

73 29,820 18.01.2019 09:26:31N.m 224 U/min-0,6 % %29,75 grd -0,8 153 U/min

74 29,710 18.01.2019 09:27:15N.m 223 U/min-1,0 % %28,75 grd -4,2 151 U/min

75 29,750 18.01.2019 09:28:00N.m 223 U/min-0,8 % %29,25 grd -2,5 152 U/min

76 30,820 18.01.2019 09:28:45N.m 223 U/min2,7 % %32,25 grd 7,5 153 U/min

77 29,690 18.01.2019 09:29:29N.m 224 U/min-1,0 % %29,25 grd -2,5 152 U/min

78 30,460 18.01.2019 09:30:14N.m 223 U/min1,5 % %31,00 grd 3,3 150 U/min

79 29,850 18.01.2019 09:30:58N.m 223 U/min-0,5 % %29,75 grd -0,8 154 U/min

80 29,490 18.01.2019 09:31:43N.m 223 U/min-1,7 % %29,00 grd -3,3 152 U/min

81 29,660 18.01.2019 09:32:28N.m 224 U/min-1,1 % %28,75 grd -4,2 151 U/min

82 30,520 18.01.2019 09:33:12N.m 223 U/min1,7 % %32,00 grd 6,7 149 U/min

83 30,270 18.01.2019 09:33:57N.m 223 U/min0,9 % %31,00 grd 3,3 150 U/min

84 30,390 18.01.2019 09:34:41N.m 223 U/min1,3 % %32,00 grd 6,7 152 U/min

85 30,620 18.01.2019 09:35:26N.m 223 U/min2,1 % %32,25 grd 7,5 152 U/min

86 29,590 18.01.2019 09:36:11N.m 223 U/min-1,4 % %28,50 grd -5,0 151 U/min

87 30,300 18.01.2019 09:36:55N.m 223 U/min1,0 % %30,75 grd 2,5 151 U/min

88 29,770 18.01.2019 09:37:40N.m 223 U/min-0,8 % %28,00 grd -6,7 150 U/min

89 29,840 18.01.2019 09:38:24N.m 223 U/min-0,5 % %28,00 grd -6,7 150 U/min

90 29,980 18.01.2019 09:39:09N.m 223 U/min-0,1 % %29,00 grd -3,3 150 U/min

91 30,350 18.01.2019 09:39:54N.m 223 U/min1,2 % %30,00 grd 0,0 153 U/min

92 30,020 18.01.2019 09:40:38N.m 223 U/min0,1 % %30,25 grd 0,8 152 U/min

93 29,810 18.01.2019 09:41:23N.m 222 U/min-0,6 % %29,25 grd -2,5 150 U/min

94 30,510 18.01.2019 09:42:07N.m 223 U/min1,7 % %32,75 grd 9,2 151 U/min

95 29,740 18.01.2019 09:42:52N.m 223 U/min-0,9 % %29,25 grd -2,5 149 U/min

96 30,340 18.01.2019 09:43:37N.m 223 U/min1,1 % %31,00 grd 3,3 149 U/min

97 30,450 18.01.2019 09:44:21N.m 222 U/min1,5 % %32,25 grd 7,5 152 U/min

98 29,730 18.01.2019 09:45:06N.m 222 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 150 U/min

99 30,430 18.01.2019 09:45:50N.m 223 U/min1,4 % %31,75 grd 5,8 151 U/min

100 30,670 18.01.2019 09:46:35N.m 222 U/min2,2 % %31,75 grd 5,8 150 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 14:58:58
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,5881 0,1051 4,629 4,591

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,3940 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 14,760 21.01.2019 14:58:58N.m 230 U/min1,1 % %368,25 grd 2,3 172 U/min

2 14,557 21.01.2019 14:59:05N.m 230 U/min-0,3 % %356,50 grd -1,0 171 U/min

3 14,667 21.01.2019 14:59:11N.m 230 U/min0,5 % %361,00 grd 0,3 172 U/min

4 14,760 21.01.2019 14:59:18N.m 230 U/min1,1 % %366,00 grd 1,7 171 U/min

5 14,491 21.01.2019 14:59:25N.m 230 U/min-0,7 % %353,75 grd -1,7 171 U/min

6 14,565 21.01.2019 14:59:31N.m 230 U/min-0,2 % %355,50 grd -1,3 172 U/min

7 14,745 21.01.2019 14:59:38N.m 231 U/min1,0 % %364,25 grd 1,2 171 U/min

8 14,483 21.01.2019 14:59:44N.m 230 U/min-0,8 % %351,50 grd -2,4 172 U/min

9 14,694 21.01.2019 14:59:51N.m 230 U/min0,6 % %362,50 grd 0,7 172 U/min

10 14,760 21.01.2019 14:59:58N.m 230 U/min1,1 % %369,50 grd 2,6 171 U/min

11 14,573 21.01.2019 15:00:04N.m 230 U/min-0,2 % %357,25 grd -0,8 171 U/min

12 14,678 21.01.2019 15:00:11N.m 231 U/min0,5 % %363,50 grd 1,0 172 U/min

13 14,682 21.01.2019 15:00:17N.m 231 U/min0,6 % %362,50 grd 0,7 171 U/min

14 14,499 21.01.2019 15:00:24N.m 231 U/min-0,7 % %352,50 grd -2,1 172 U/min

15 14,557 21.01.2019 15:00:30N.m 231 U/min-0,3 % %357,00 grd -0,8 172 U/min

16 14,768 21.01.2019 15:00:37N.m 231 U/min1,2 % %369,50 grd 2,6 171 U/min

17 14,530 21.01.2019 15:00:44N.m 231 U/min-0,5 % %354,75 grd -1,5 171 U/min

18 14,596 21.01.2019 15:00:50N.m 230 U/min0,0 % %357,50 grd -0,7 171 U/min

19 14,772 21.01.2019 15:00:57N.m 231 U/min1,2 % %364,75 grd 1,3 171 U/min

20 14,471 21.01.2019 15:01:04N.m 231 U/min-0,9 % %350,00 grd -2,8 171 U/min

21 14,620 21.01.2019 15:01:10N.m 230 U/min0,1 % %360,00 grd 0,0 171 U/min

22 14,748 21.01.2019 15:01:17N.m 230 U/min1,0 % %370,50 grd 2,9 171 U/min

23 14,565 21.01.2019 15:01:23N.m 230 U/min-0,2 % %360,00 grd 0,0 171 U/min

24 14,546 21.01.2019 15:01:30N.m 231 U/min-0,4 % %356,50 grd -1,0 170 U/min

25 14,694 21.01.2019 15:01:37N.m 231 U/min0,6 % %361,75 grd 0,5 171 U/min

26 14,464 21.01.2019 15:01:43N.m 231 U/min-0,9 % %352,00 grd -2,2 171 U/min

27 14,608 21.01.2019 15:01:50N.m 231 U/min0,1 % %359,25 grd -0,2 171 U/min

28 14,604 21.01.2019 15:01:56N.m 231 U/min0,0 % %353,50 grd -1,8 171 U/min

29 14,417 21.01.2019 15:02:03N.m 231 U/min-1,3 % %348,00 grd -3,3 171 U/min

30 14,659 21.01.2019 15:02:09N.m 231 U/min0,4 % %359,75 grd -0,1 171 U/min

31 14,756 21.01.2019 15:02:16N.m 231 U/min1,1 % %365,25 grd 1,5 171 U/min

32 14,514 21.01.2019 15:02:23N.m 231 U/min-0,6 % %352,75 grd -2,0 172 U/min

33 14,600 21.01.2019 15:02:29N.m 231 U/min0,0 % %358,00 grd -0,6 172 U/min

34 14,748 21.01.2019 15:02:36N.m 230 U/min1,0 % %365,75 grd 1,6 171 U/min

35 14,471 21.01.2019 15:02:42N.m 231 U/min-0,9 % %351,50 grd -2,4 172 U/min

36 14,592 21.01.2019 15:02:49N.m 231 U/min-0,1 % %357,75 grd -0,6 172 U/min

37 14,733 21.01.2019 15:02:56N.m 231 U/min0,9 % %364,25 grd 1,2 172 U/min

38 14,468 21.01.2019 15:03:02N.m 231 U/min-0,9 % %352,75 grd -2,0 171 U/min

39 14,585 21.01.2019 15:03:09N.m 231 U/min-0,1 % %358,25 grd -0,5 172 U/min

40 14,655 21.01.2019 15:03:15N.m 231 U/min0,4 % %360,75 grd 0,2 172 U/min

41 14,432 21.01.2019 15:03:22N.m 231 U/min-1,2 % %353,75 grd -1,7 171 U/min

42 14,600 21.01.2019 15:03:29N.m 231 U/min0,0 % %363,25 grd 0,9 171 U/min

43 14,725 21.01.2019 15:03:35N.m 231 U/min0,9 % %367,25 grd 2,0 171 U/min

44 14,483 21.01.2019 15:03:42N.m 230 U/min-0,8 % %353,75 grd -1,7 171 U/min

45 14,678 21.01.2019 15:03:48N.m 230 U/min0,5 % %362,50 grd 0,7 172 U/min

46 14,725 21.01.2019 15:03:55N.m 231 U/min0,9 % %366,50 grd 1,8 171 U/min

47 14,444 21.01.2019 15:04:02N.m 231 U/min-1,1 % %353,75 grd -1,7 171 U/min

48 14,507 21.01.2019 15:04:08N.m 231 U/min-0,6 % %358,25 grd -0,5 171 U/min

49 14,678 21.01.2019 15:04:15N.m 231 U/min0,5 % %363,50 grd 1,0 171 U/min

50 14,440 21.01.2019 15:04:22N.m 230 U/min-1,1 % %353,00 grd -1,9 171 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 14:58:58
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,5881 0,1051 4,629 4,591

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,3940 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 14,565 21.01.2019 15:04:28N.m 231 U/min-0,2 % %360,00 grd 0,0 171 U/min

52 14,709 21.01.2019 15:04:35N.m 230 U/min0,7 % %365,75 grd 1,6 171 U/min

53 14,378 21.01.2019 15:04:41N.m 231 U/min-1,5 % %354,00 grd -1,7 171 U/min

54 14,659 21.01.2019 15:04:48N.m 230 U/min0,4 % %362,75 grd 0,8 171 U/min

55 14,721 21.01.2019 15:04:55N.m 230 U/min0,8 % %368,25 grd 2,3 171 U/min

56 14,518 21.01.2019 15:05:01N.m 230 U/min-0,6 % %355,50 grd -1,3 171 U/min

57 14,518 21.01.2019 15:05:08N.m 231 U/min-0,6 % %354,50 grd -1,5 171 U/min

58 14,592 21.01.2019 15:05:14N.m 231 U/min-0,1 % %362,75 grd 0,8 171 U/min

59 14,499 21.01.2019 15:05:21N.m 231 U/min-0,7 % %355,75 grd -1,2 170 U/min

60 14,616 21.01.2019 15:05:27N.m 230 U/min0,1 % %361,50 grd 0,4 171 U/min

61 14,667 21.01.2019 15:05:34N.m 230 U/min0,5 % %366,25 grd 1,7 170 U/min

62 14,514 21.01.2019 15:05:41N.m 230 U/min-0,6 % %357,50 grd -0,7 170 U/min

63 14,643 21.01.2019 15:05:47N.m 230 U/min0,3 % %361,25 grd 0,3 171 U/min

64 14,694 21.01.2019 15:05:54N.m 230 U/min0,6 % %366,00 grd 1,7 171 U/min

65 14,479 21.01.2019 15:06:01N.m 230 U/min-0,8 % %355,75 grd -1,2 170 U/min

66 14,581 21.01.2019 15:06:07N.m 230 U/min-0,1 % %362,75 grd 0,8 170 U/min

67 14,682 21.01.2019 15:06:14N.m 230 U/min0,6 % %363,00 grd 0,8 171 U/min

68 14,530 21.01.2019 15:06:20N.m 230 U/min-0,5 % %358,25 grd -0,5 171 U/min

69 14,608 21.01.2019 15:06:27N.m 230 U/min0,1 % %362,00 grd 0,6 170 U/min

70 14,663 21.01.2019 15:06:33N.m 230 U/min0,4 % %365,00 grd 1,4 170 U/min

71 14,444 21.01.2019 15:06:40N.m 230 U/min-1,1 % %356,00 grd -1,1 170 U/min

72 14,635 21.01.2019 15:06:47N.m 230 U/min0,2 % %363,00 grd 0,8 170 U/min

73 14,588 21.01.2019 15:06:53N.m 230 U/min-0,1 % %359,75 grd -0,1 170 U/min

74 14,444 21.01.2019 15:07:00N.m 230 U/min-1,1 % %352,00 grd -2,2 171 U/min

75 14,487 21.01.2019 15:07:06N.m 230 U/min-0,8 % %356,25 grd -1,0 171 U/min

76 14,725 21.01.2019 15:07:13N.m 230 U/min0,9 % %371,00 grd 3,1 170 U/min

77 14,491 21.01.2019 15:07:20N.m 230 U/min-0,7 % %356,50 grd -1,0 170 U/min

78 14,577 21.01.2019 15:07:26N.m 230 U/min-0,2 % %358,50 grd -0,4 171 U/min

79 14,709 21.01.2019 15:07:33N.m 230 U/min0,7 % %364,00 grd 1,1 171 U/min

80 14,475 21.01.2019 15:07:39N.m 230 U/min-0,9 % %353,75 grd -1,7 170 U/min

81 14,514 21.01.2019 15:07:46N.m 230 U/min-0,6 % %359,25 grd -0,2 170 U/min

82 14,592 21.01.2019 15:07:53N.m 230 U/min-0,1 % %364,50 grd 1,3 170 U/min

83 14,393 21.01.2019 15:07:59N.m 230 U/min-1,4 % %352,00 grd -2,2 170 U/min

84 14,510 21.01.2019 15:08:06N.m 230 U/min-0,6 % %355,00 grd -1,4 171 U/min

85 14,659 21.01.2019 15:08:12N.m 230 U/min0,4 % %363,25 grd 0,9 170 U/min

86 14,452 21.01.2019 15:08:19N.m 229 U/min-1,0 % %354,00 grd -1,7 170 U/min

87 14,546 21.01.2019 15:08:26N.m 229 U/min-0,4 % %358,50 grd -0,4 170 U/min

88 14,678 21.01.2019 15:08:32N.m 230 U/min0,5 % %363,75 grd 1,0 170 U/min

89 14,440 21.01.2019 15:08:39N.m 230 U/min-1,1 % %354,25 grd -1,6 170 U/min

90 14,569 21.01.2019 15:08:45N.m 230 U/min-0,2 % %361,75 grd 0,5 170 U/min

91 14,670 21.01.2019 15:08:52N.m 229 U/min0,5 % %363,00 grd 0,8 170 U/min

92 14,499 21.01.2019 15:08:59N.m 230 U/min-0,7 % %353,75 grd -1,7 170 U/min

93 14,573 21.01.2019 15:09:05N.m 230 U/min-0,2 % %350,25 grd -2,7 170 U/min

94 14,752 21.01.2019 15:09:12N.m 229 U/min1,0 % %371,25 grd 3,1 169 U/min

95 14,417 21.01.2019 15:09:18N.m 229 U/min-1,3 % %356,00 grd -1,1 169 U/min

96 14,495 21.01.2019 15:09:25N.m 229 U/min-0,7 % %357,00 grd -0,8 169 U/min

97 14,686 21.01.2019 15:09:32N.m 230 U/min0,6 % %364,50 grd 1,3 170 U/min

98 14,491 21.01.2019 15:09:38N.m 229 U/min-0,7 % %357,75 grd -0,6 169 U/min

99 14,456 21.01.2019 15:09:45N.m 229 U/min-1,0 % %357,50 grd -0,7 169 U/min

100 14,639 21.01.2019 15:09:51N.m 229 U/min0,3 % %362,50 grd 0,7 170 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 22.01.2019 08:46:53
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6011 0,1540 3,159 3,157

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,7300 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 14,534 22.01.2019 08:46:53N.m 220 U/min-0,5 % %28,50 grd -5,0 157 U/min

2 14,725 22.01.2019 08:47:00N.m 220 U/min0,9 % %30,00 grd 0,0 160 U/min

3 14,865 22.01.2019 08:47:06N.m 220 U/min1,8 % %31,25 grd 4,2 158 U/min

4 14,670 22.01.2019 08:47:13N.m 220 U/min0,5 % %29,50 grd -1,7 162 U/min

5 14,444 22.01.2019 08:47:19N.m 220 U/min-1,1 % %27,75 grd -7,5 162 U/min

6 14,639 22.01.2019 08:47:26N.m 220 U/min0,3 % %29,25 grd -2,5 162 U/min

7 14,694 22.01.2019 08:47:32N.m 220 U/min0,6 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

8 14,436 22.01.2019 08:47:39N.m 220 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 162 U/min

9 14,667 22.01.2019 08:47:46N.m 220 U/min0,5 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

10 14,432 22.01.2019 08:47:52N.m 220 U/min-1,2 % %28,00 grd -6,7 164 U/min

11 14,694 22.01.2019 08:47:59N.m 220 U/min0,6 % %29,25 grd -2,5 161 U/min

12 14,928 22.01.2019 08:48:06N.m 221 U/min2,2 % %31,50 grd 5,0 161 U/min

13 14,518 22.01.2019 08:48:12N.m 221 U/min-0,6 % %28,75 grd -4,2 163 U/min

14 14,741 22.01.2019 08:48:19N.m 220 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 160 U/min

15 14,448 22.01.2019 08:48:25N.m 220 U/min-1,0 % %29,00 grd -3,3 158 U/min

16 14,542 22.01.2019 08:48:32N.m 220 U/min-0,4 % %29,50 grd -1,7 164 U/min

17 14,425 22.01.2019 08:48:38N.m 220 U/min-1,2 % %28,75 grd -4,2 164 U/min

18 14,846 22.01.2019 08:48:45N.m 221 U/min1,7 % %31,25 grd 4,2 160 U/min

19 14,425 22.01.2019 08:48:52N.m 221 U/min-1,2 % %28,75 grd -4,2 160 U/min

20 14,741 22.01.2019 08:48:58N.m 221 U/min1,0 % %30,50 grd 1,7 163 U/min

21 14,479 22.01.2019 08:49:05N.m 220 U/min-0,8 % %29,75 grd -0,8 166 U/min

22 14,553 22.01.2019 08:49:12N.m 221 U/min-0,3 % %30,75 grd 2,5 159 U/min

23 14,858 22.01.2019 08:49:18N.m 220 U/min1,8 % %31,00 grd 3,3 162 U/min

24 14,674 22.01.2019 08:49:25N.m 221 U/min0,5 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

25 14,624 22.01.2019 08:49:31N.m 221 U/min0,2 % %30,00 grd 0,0 161 U/min

26 14,713 22.01.2019 08:49:38N.m 221 U/min0,8 % %30,75 grd 2,5 163 U/min

27 14,678 22.01.2019 08:49:45N.m 221 U/min0,5 % %30,75 grd 2,5 162 U/min

28 14,659 22.01.2019 08:49:51N.m 221 U/min0,4 % %29,75 grd -0,8 164 U/min

29 14,819 22.01.2019 08:49:58N.m 221 U/min1,5 % %31,00 grd 3,3 161 U/min

30 14,881 22.01.2019 08:50:04N.m 221 U/min1,9 % %31,50 grd 5,0 163 U/min

31 14,347 22.01.2019 08:50:11N.m 221 U/min-1,7 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

32 14,616 22.01.2019 08:50:17N.m 221 U/min0,1 % %29,50 grd -1,7 164 U/min

33 14,483 22.01.2019 08:50:24N.m 221 U/min-0,8 % %28,75 grd -4,2 164 U/min

34 14,842 22.01.2019 08:50:31N.m 221 U/min1,7 % %31,25 grd 4,2 163 U/min

35 14,721 22.01.2019 08:50:37N.m 221 U/min0,8 % %30,75 grd 2,5 162 U/min

36 14,858 22.01.2019 08:50:44N.m 221 U/min1,8 % %31,75 grd 5,8 164 U/min

37 14,690 22.01.2019 08:50:50N.m 221 U/min0,6 % %30,50 grd 1,7 163 U/min

38 14,729 22.01.2019 08:50:57N.m 221 U/min0,9 % %30,00 grd 0,0 165 U/min

39 14,440 22.01.2019 08:51:04N.m 221 U/min-1,1 % %28,00 grd -6,7 159 U/min

40 14,596 22.01.2019 08:51:10N.m 221 U/min0,0 % %29,00 grd -3,3 166 U/min

41 14,745 22.01.2019 08:51:17N.m 221 U/min1,0 % %30,00 grd 0,0 160 U/min

42 14,495 22.01.2019 08:51:24N.m 221 U/min-0,7 % %30,00 grd 0,0 164 U/min

43 14,432 22.01.2019 08:51:30N.m 221 U/min-1,2 % %28,25 grd -5,8 164 U/min

44 14,432 22.01.2019 08:51:37N.m 222 U/min-1,2 % %28,50 grd -5,0 164 U/min

45 14,893 22.01.2019 08:51:43N.m 221 U/min2,0 % %32,00 grd 6,7 162 U/min

46 14,245 22.01.2019 08:51:50N.m 221 U/min-2,4 % %28,25 grd -5,8 162 U/min

47 14,690 22.01.2019 08:51:56N.m 221 U/min0,6 % %30,00 grd 0,0 163 U/min

48 14,674 22.01.2019 08:52:03N.m 222 U/min0,5 % %30,25 grd 0,8 164 U/min

49 14,628 22.01.2019 08:52:10N.m 222 U/min0,2 % %29,75 grd -0,8 162 U/min

50 14,760 22.01.2019 08:52:16N.m 221 U/min1,1 % %30,75 grd 2,5 162 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 22.01.2019 08:46:53
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
20Simulator
01032159

N.mM.Brkic

13,14 16,0614,60 14,6011 0,1540 3,159 3,157

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
0,7300 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 7,300 N.m

14,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 14,565 22.01.2019 08:52:23N.m 222 U/min-0,2 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

52 14,405 22.01.2019 08:52:29N.m 221 U/min-1,3 % %28,25 grd -5,8 161 U/min

53 14,776 22.01.2019 08:52:36N.m 221 U/min1,2 % %30,75 grd 2,5 164 U/min

54 14,616 22.01.2019 08:52:43N.m 222 U/min0,1 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

55 14,643 22.01.2019 08:52:49N.m 221 U/min0,3 % %30,00 grd 0,0 163 U/min

56 14,421 22.01.2019 08:52:56N.m 221 U/min-1,2 % %28,50 grd -5,0 164 U/min

57 14,698 22.01.2019 08:53:03N.m 222 U/min0,7 % %29,75 grd -0,8 164 U/min

58 14,600 22.01.2019 08:53:09N.m 222 U/min0,0 % %29,75 grd -0,8 161 U/min

59 14,354 22.01.2019 08:53:16N.m 222 U/min-1,7 % %29,00 grd -3,3 158 U/min

60 14,397 22.01.2019 08:53:22N.m 222 U/min-1,4 % %29,75 grd -0,8 163 U/min

61 14,421 22.01.2019 08:53:29N.m 222 U/min-1,2 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

62 14,526 22.01.2019 08:53:35N.m 222 U/min-0,5 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

63 14,569 22.01.2019 08:53:42N.m 222 U/min-0,2 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

64 14,682 22.01.2019 08:53:49N.m 222 U/min0,6 % %31,25 grd 4,2 163 U/min

65 14,382 22.01.2019 08:53:55N.m 222 U/min-1,5 % %28,50 grd -5,0 164 U/min

66 14,713 22.01.2019 08:54:02N.m 222 U/min0,8 % %31,00 grd 3,3 165 U/min

67 14,444 22.01.2019 08:54:08N.m 222 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 162 U/min

68 14,483 22.01.2019 08:54:15N.m 222 U/min-0,8 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

69 14,803 22.01.2019 08:54:22N.m 222 U/min1,4 % %31,50 grd 5,0 163 U/min

70 14,327 22.01.2019 08:54:28N.m 222 U/min-1,9 % %28,25 grd -5,8 164 U/min

71 14,436 22.01.2019 08:54:35N.m 222 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 164 U/min

72 14,573 22.01.2019 08:54:41N.m 222 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 164 U/min

73 14,198 22.01.2019 08:54:48N.m 222 U/min-2,8 % %28,75 grd -4,2 158 U/min

74 14,573 22.01.2019 08:54:55N.m 222 U/min-0,2 % %30,50 grd 1,7 165 U/min

75 14,604 22.01.2019 08:55:01N.m 222 U/min0,0 % %30,25 grd 0,8 163 U/min

76 14,635 22.01.2019 08:55:08N.m 222 U/min0,2 % %32,00 grd 6,7 161 U/min

77 14,686 22.01.2019 08:55:14N.m 222 U/min0,6 % %31,00 grd 3,3 164 U/min

78 14,534 22.01.2019 08:55:21N.m 222 U/min-0,5 % %30,00 grd 0,0 162 U/min

79 14,686 22.01.2019 08:55:28N.m 222 U/min0,6 % %30,50 grd 1,7 163 U/min

80 14,518 22.01.2019 08:55:34N.m 222 U/min-0,6 % %30,25 grd 0,8 164 U/min

81 14,713 22.01.2019 08:55:41N.m 222 U/min0,8 % %30,75 grd 2,5 165 U/min

82 14,663 22.01.2019 08:55:47N.m 222 U/min0,4 % %30,50 grd 1,7 165 U/min

83 14,624 22.01.2019 08:55:54N.m 222 U/min0,2 % %31,50 grd 5,0 162 U/min

84 14,772 22.01.2019 08:56:01N.m 222 U/min1,2 % %31,25 grd 4,2 159 U/min

85 14,620 22.01.2019 08:56:07N.m 222 U/min0,1 % %30,25 grd 0,8 165 U/min

86 14,639 22.01.2019 08:56:14N.m 222 U/min0,3 % %30,00 grd 0,0 163 U/min

87 14,612 22.01.2019 08:56:20N.m 223 U/min0,1 % %29,75 grd -0,8 163 U/min

88 14,588 22.01.2019 08:56:27N.m 222 U/min-0,1 % %29,25 grd -2,5 164 U/min

89 14,479 22.01.2019 08:56:34N.m 222 U/min-0,8 % %29,00 grd -3,3 166 U/min

90 14,456 22.01.2019 08:56:40N.m 222 U/min-1,0 % %28,75 grd -4,2 162 U/min

91 14,565 22.01.2019 08:56:47N.m 222 U/min-0,2 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

92 14,557 22.01.2019 08:56:54N.m 223 U/min-0,3 % %29,25 grd -2,5 163 U/min

93 14,768 22.01.2019 08:57:00N.m 222 U/min1,2 % %30,50 grd 1,7 163 U/min

94 14,592 22.01.2019 08:57:07N.m 222 U/min-0,1 % %29,75 grd -0,8 167 U/min

95 14,335 22.01.2019 08:57:13N.m 222 U/min-1,8 % %28,50 grd -5,0 161 U/min

96 14,842 22.01.2019 08:57:20N.m 222 U/min1,7 % %30,75 grd 2,5 164 U/min

97 14,678 22.01.2019 08:57:26N.m 222 U/min0,5 % %29,50 grd -1,7 164 U/min

98 14,733 22.01.2019 08:57:33N.m 222 U/min0,9 % %30,50 grd 1,7 165 U/min

99 14,409 22.01.2019 08:57:40N.m 222 U/min-1,3 % %29,00 grd -3,3 158 U/min

100 14,530 22.01.2019 08:57:46N.m 222 U/min-0,5 % %29,25 grd -2,5 159 U/min
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X(S)  25,60 N.m
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 07:55:00
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6113 0,2458 3,472 3,457

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,0200 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 25,800 21.01.2019 07:55:00N.m 214 U/min0,8 % %363,00 grd 0,8 140 U/min

2 25,430 21.01.2019 07:55:18N.m 214 U/min-0,7 % %374,75 grd 4,1 141 U/min

3 25,650 21.01.2019 07:55:37N.m 214 U/min0,2 % %381,75 grd 6,0 140 U/min

4 25,960 21.01.2019 07:55:56N.m 214 U/min1,4 % %382,50 grd 6,3 141 U/min

5 25,630 21.01.2019 07:56:14N.m 214 U/min0,1 % %362,00 grd 0,6 141 U/min

6 25,470 21.01.2019 07:56:33N.m 214 U/min-0,5 % %358,75 grd -0,3 140 U/min

7 26,010 21.01.2019 07:56:51N.m 215 U/min1,6 % %382,00 grd 6,1 141 U/min

8 25,480 21.01.2019 07:57:10N.m 214 U/min-0,5 % %351,75 grd -2,3 141 U/min

9 25,620 21.01.2019 07:57:29N.m 214 U/min0,1 % %373,50 grd 3,8 140 U/min

10 25,740 21.01.2019 07:57:47N.m 214 U/min0,5 % %369,50 grd 2,6 140 U/min

11 25,580 21.01.2019 07:58:06N.m 214 U/min-0,1 % %372,50 grd 3,5 140 U/min

12 25,420 21.01.2019 07:58:24N.m 214 U/min-0,7 % %351,00 grd -2,5 140 U/min

13 25,990 21.01.2019 07:58:43N.m 214 U/min1,5 % %384,50 grd 6,8 140 U/min

14 25,400 21.01.2019 07:59:01N.m 214 U/min-0,8 % %354,00 grd -1,7 140 U/min

15 25,800 21.01.2019 07:59:20N.m 214 U/min0,8 % %373,25 grd 3,7 140 U/min

16 26,000 21.01.2019 07:59:39N.m 214 U/min1,6 % %362,25 grd 0,6 140 U/min

17 25,520 21.01.2019 07:59:57N.m 214 U/min-0,3 % %364,25 grd 1,2 140 U/min

18 25,630 21.01.2019 08:00:16N.m 213 U/min0,1 % %353,75 grd -1,7 140 U/min

19 25,910 21.01.2019 08:00:34N.m 214 U/min1,2 % %373,75 grd 3,8 140 U/min

20 25,700 21.01.2019 08:00:53N.m 214 U/min0,4 % %367,75 grd 2,2 140 U/min

21 25,750 21.01.2019 08:01:12N.m 214 U/min0,6 % %366,00 grd 1,7 140 U/min

22 26,190 21.01.2019 08:01:30N.m 214 U/min2,3 % %373,00 grd 3,6 140 U/min

23 25,450 21.01.2019 08:01:49N.m 214 U/min-0,6 % %341,00 grd -5,3 140 U/min

24 25,700 21.01.2019 08:02:07N.m 214 U/min0,4 % %372,25 grd 3,4 139 U/min

25 25,740 21.01.2019 08:02:26N.m 214 U/min0,5 % %358,00 grd -0,6 139 U/min

26 25,450 21.01.2019 08:02:45N.m 214 U/min-0,6 % %361,25 grd 0,3 139 U/min

27 25,970 21.01.2019 08:03:03N.m 213 U/min1,4 % %374,00 grd 3,9 140 U/min

28 26,040 21.01.2019 08:03:22N.m 214 U/min1,7 % %360,25 grd 0,1 140 U/min

29 25,570 21.01.2019 08:03:40N.m 213 U/min-0,1 % %367,50 grd 2,1 140 U/min

30 25,420 21.01.2019 08:03:59N.m 213 U/min-0,7 % %347,50 grd -3,5 139 U/min

31 25,960 21.01.2019 08:04:18N.m 213 U/min1,4 % %375,25 grd 4,2 139 U/min

32 25,630 21.01.2019 08:04:36N.m 213 U/min0,1 % %362,25 grd 0,6 140 U/min

33 25,440 21.01.2019 08:04:55N.m 213 U/min-0,6 % %335,75 grd -6,7 140 U/min

34 25,930 21.01.2019 08:05:13N.m 213 U/min1,3 % %355,25 grd -1,3 140 U/min

35 25,450 21.01.2019 08:05:32N.m 213 U/min-0,6 % %360,75 grd 0,2 139 U/min

36 25,470 21.01.2019 08:05:51N.m 213 U/min-0,5 % %342,25 grd -4,9 139 U/min

37 25,900 21.01.2019 08:06:09N.m 213 U/min1,2 % %367,50 grd 2,1 139 U/min

38 25,870 21.01.2019 08:06:28N.m 213 U/min1,1 % %369,75 grd 2,7 140 U/min

39 25,780 21.01.2019 08:06:47N.m 213 U/min0,7 % %368,25 grd 2,3 140 U/min

40 25,850 21.01.2019 08:07:05N.m 213 U/min1,0 % %358,75 grd -0,3 139 U/min

41 25,320 21.01.2019 08:07:24N.m 213 U/min-1,1 % %363,25 grd 0,9 139 U/min

42 25,370 21.01.2019 08:07:42N.m 213 U/min-0,9 % %352,75 grd -2,0 139 U/min

43 26,140 21.01.2019 08:08:01N.m 213 U/min2,1 % %379,25 grd 5,3 139 U/min

44 25,490 21.01.2019 08:08:19N.m 213 U/min-0,4 % %348,75 grd -3,1 139 U/min

45 25,440 21.01.2019 08:08:38N.m 213 U/min-0,6 % %348,00 grd -3,3 139 U/min

46 25,870 21.01.2019 08:08:57N.m 213 U/min1,1 % %372,25 grd 3,4 139 U/min

47 25,240 21.01.2019 08:09:15N.m 213 U/min-1,4 % %341,00 grd -5,3 139 U/min

48 25,440 21.01.2019 08:09:34N.m 213 U/min-0,6 % %365,00 grd 1,4 138 U/min

49 25,900 21.01.2019 08:09:52N.m 212 U/min1,2 % %367,50 grd 2,1 139 U/min

50 25,330 21.01.2019 08:10:11N.m 212 U/min-1,1 % %335,50 grd -6,8 139 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 07:55:00
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6113 0,2458 3,472 3,457

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,0200 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 25,380 21.01.2019 08:10:30N.m 213 U/min-0,9 % %347,75 grd -3,4 139 U/min

52 25,760 21.01.2019 08:10:48N.m 213 U/min0,6 % %372,50 grd 3,5 139 U/min

53 25,380 21.01.2019 08:11:07N.m 212 U/min-0,9 % %360,25 grd 0,1 139 U/min

54 25,430 21.01.2019 08:11:25N.m 212 U/min-0,7 % %343,75 grd -4,5 138 U/min

55 25,810 21.01.2019 08:11:44N.m 213 U/min0,8 % %372,25 grd 3,4 138 U/min

56 25,460 21.01.2019 08:12:03N.m 212 U/min-0,5 % %363,25 grd 0,9 139 U/min

57 25,710 21.01.2019 08:12:21N.m 212 U/min0,4 % %365,00 grd 1,4 139 U/min

58 25,510 21.01.2019 08:12:40N.m 212 U/min-0,4 % %351,75 grd -2,3 138 U/min

59 25,370 21.01.2019 08:12:59N.m 212 U/min-0,9 % %339,00 grd -5,8 139 U/min

60 25,540 21.01.2019 08:13:17N.m 212 U/min-0,2 % %351,75 grd -2,3 138 U/min

61 25,820 21.01.2019 08:13:36N.m 212 U/min0,9 % %377,00 grd 4,7 138 U/min

62 25,170 21.01.2019 08:13:54N.m 212 U/min-1,7 % %346,25 grd -3,8 138 U/min

63 25,480 21.01.2019 08:14:13N.m 212 U/min-0,5 % %361,50 grd 0,4 138 U/min

64 25,990 21.01.2019 08:14:31N.m 212 U/min1,5 % %378,50 grd 5,1 138 U/min

65 25,190 21.01.2019 08:14:50N.m 232 U/min-1,6 % %355,75 grd -1,2 151 U/min

66 25,580 21.01.2019 08:15:08N.m 232 U/min-0,1 % %369,50 grd 2,6 152 U/min

67 25,850 21.01.2019 08:15:27N.m 232 U/min1,0 % %374,75 grd 4,1 152 U/min

68 25,320 21.01.2019 08:15:46N.m 232 U/min-1,1 % %368,25 grd 2,3 151 U/min

69 25,270 21.01.2019 08:16:04N.m 231 U/min-1,3 % %361,00 grd 0,3 151 U/min

70 25,790 21.01.2019 08:16:23N.m 231 U/min0,7 % %376,50 grd 4,6 151 U/min

71 25,560 21.01.2019 08:16:42N.m 231 U/min-0,2 % %364,25 grd 1,2 152 U/min

72 25,560 21.01.2019 08:17:00N.m 231 U/min-0,2 % %371,75 grd 3,3 151 U/min

73 25,760 21.01.2019 08:17:19N.m 232 U/min0,6 % %371,50 grd 3,2 151 U/min

74 25,200 21.01.2019 08:17:37N.m 231 U/min-1,6 % %342,25 grd -4,9 151 U/min

75 25,650 21.01.2019 08:17:56N.m 231 U/min0,2 % %363,50 grd 1,0 151 U/min

76 25,920 21.01.2019 08:18:14N.m 231 U/min1,3 % %377,00 grd 4,7 151 U/min

77 25,380 21.01.2019 08:18:33N.m 231 U/min-0,9 % %345,00 grd -4,2 151 U/min

78 25,390 21.01.2019 08:18:52N.m 231 U/min-0,8 % %362,50 grd 0,7 150 U/min

79 25,780 21.01.2019 08:19:10N.m 231 U/min0,7 % %357,00 grd -0,8 151 U/min

80 25,530 21.01.2019 08:19:29N.m 231 U/min-0,3 % %368,75 grd 2,4 151 U/min

81 25,510 21.01.2019 08:19:47N.m 231 U/min-0,4 % %347,75 grd -3,4 150 U/min

82 25,710 21.01.2019 08:20:06N.m 231 U/min0,4 % %357,25 grd -0,8 151 U/min

83 25,350 21.01.2019 08:20:25N.m 230 U/min-1,0 % %360,00 grd 0,0 150 U/min

84 25,560 21.01.2019 08:20:43N.m 231 U/min-0,2 % %368,25 grd 2,3 151 U/min

85 26,070 21.01.2019 08:21:02N.m 230 U/min1,8 % %373,25 grd 3,7 150 U/min

86 25,610 21.01.2019 08:21:21N.m 230 U/min0,0 % %359,00 grd -0,3 151 U/min

87 25,240 21.01.2019 08:21:39N.m 230 U/min-1,4 % %349,50 grd -2,9 150 U/min

88 25,830 21.01.2019 08:21:58N.m 230 U/min0,9 % %379,50 grd 5,4 150 U/min

89 25,210 21.01.2019 08:22:16N.m 230 U/min-1,5 % %353,75 grd -1,7 150 U/min

90 25,680 21.01.2019 08:22:35N.m 230 U/min0,3 % %354,00 grd -1,7 150 U/min

91 25,840 21.01.2019 08:22:53N.m 230 U/min0,9 % %378,50 grd 5,1 150 U/min

92 25,200 21.01.2019 08:23:12N.m 230 U/min-1,6 % %337,00 grd -6,4 150 U/min

93 25,440 21.01.2019 08:23:31N.m 230 U/min-0,6 % %347,25 grd -3,5 150 U/min

94 25,810 21.01.2019 08:23:49N.m 230 U/min0,8 % %367,75 grd 2,2 150 U/min

95 25,200 21.01.2019 08:24:08N.m 230 U/min-1,6 % %358,00 grd -0,6 151 U/min

96 25,440 21.01.2019 08:24:26N.m 230 U/min-0,6 % %347,75 grd -3,4 150 U/min

97 25,760 21.01.2019 08:24:45N.m 230 U/min0,6 % %366,00 grd 1,7 150 U/min

98 25,370 21.01.2019 08:25:04N.m 230 U/min-0,9 % %361,50 grd 0,4 150 U/min

99 25,500 21.01.2019 08:25:22N.m 230 U/min-0,4 % %350,00 grd -2,8 150 U/min

100 25,420 21.01.2019 08:25:41N.m 230 U/min-0,7 % %360,25 grd 0,1 150 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 09:39:55
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6252 0,3058 2,790 2,763

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,3100 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 25,700 21.01.2019 09:39:55N.m 224 U/min0,4 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

2 26,090 21.01.2019 09:40:14N.m 224 U/min1,9 % %31,00 grd 3,3 159 U/min

3 25,740 21.01.2019 09:40:33N.m 224 U/min0,5 % %30,00 grd 0,0 159 U/min

4 25,530 21.01.2019 09:40:51N.m 224 U/min-0,3 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

5 26,080 21.01.2019 09:41:10N.m 224 U/min1,9 % %30,50 grd 1,7 161 U/min

6 25,720 21.01.2019 09:41:28N.m 224 U/min0,5 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

7 26,080 21.01.2019 09:41:47N.m 224 U/min1,9 % %32,00 grd 6,7 160 U/min

8 25,390 21.01.2019 09:42:06N.m 225 U/min-0,8 % %28,75 grd -4,2 161 U/min

9 25,940 21.01.2019 09:42:24N.m 224 U/min1,3 % %30,50 grd 1,7 158 U/min

10 26,150 21.01.2019 09:42:43N.m 224 U/min2,1 % %31,00 grd 3,3 160 U/min

11 25,270 21.01.2019 09:43:01N.m 225 U/min-1,3 % %28,50 grd -5,0 160 U/min

12 25,620 21.01.2019 09:43:20N.m 224 U/min0,1 % %30,00 grd 0,0 158 U/min

13 25,510 21.01.2019 09:43:39N.m 224 U/min-0,4 % %29,50 grd -1,7 163 U/min

14 25,430 21.01.2019 09:43:57N.m 224 U/min-0,7 % %28,75 grd -4,2 161 U/min

15 26,060 21.01.2019 09:44:16N.m 224 U/min1,8 % %30,25 grd 0,8 159 U/min

16 25,570 21.01.2019 09:44:34N.m 225 U/min-0,1 % %28,75 grd -4,2 161 U/min

17 25,500 21.01.2019 09:44:53N.m 224 U/min-0,4 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

18 25,300 21.01.2019 09:45:12N.m 224 U/min-1,2 % %28,75 grd -4,2 160 U/min

19 26,030 21.01.2019 09:45:30N.m 224 U/min1,7 % %31,50 grd 5,0 160 U/min

20 25,140 21.01.2019 09:45:49N.m 224 U/min-1,8 % %28,75 grd -4,2 159 U/min

21 25,990 21.01.2019 09:46:07N.m 224 U/min1,5 % %31,75 grd 5,8 159 U/min

22 25,450 21.01.2019 09:46:26N.m 225 U/min-0,6 % %29,50 grd -1,7 157 U/min

23 25,870 21.01.2019 09:46:45N.m 225 U/min1,1 % %30,75 grd 2,5 158 U/min

24 25,760 21.01.2019 09:47:03N.m 225 U/min0,6 % %30,25 grd 0,8 158 U/min

25 25,670 21.01.2019 09:47:22N.m 224 U/min0,3 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

26 25,820 21.01.2019 09:47:40N.m 224 U/min0,9 % %30,75 grd 2,5 161 U/min

27 25,580 21.01.2019 09:47:59N.m 224 U/min-0,1 % %29,50 grd -1,7 160 U/min

28 25,580 21.01.2019 09:48:18N.m 224 U/min-0,1 % %29,50 grd -1,7 160 U/min

29 25,910 21.01.2019 09:48:36N.m 225 U/min1,2 % %30,50 grd 1,7 161 U/min

30 25,550 21.01.2019 09:48:55N.m 225 U/min-0,2 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

31 25,470 21.01.2019 09:49:13N.m 224 U/min-0,5 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

32 25,730 21.01.2019 09:49:32N.m 224 U/min0,5 % %30,50 grd 1,7 159 U/min

33 25,890 21.01.2019 09:49:51N.m 224 U/min1,1 % %30,25 grd 0,8 159 U/min

34 25,520 21.01.2019 09:50:09N.m 225 U/min-0,3 % %29,50 grd -1,7 161 U/min

35 25,410 21.01.2019 09:50:28N.m 225 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 160 U/min

36 25,800 21.01.2019 09:50:46N.m 225 U/min0,8 % %31,00 grd 3,3 161 U/min

37 26,280 21.01.2019 09:51:05N.m 225 U/min2,7 % %32,25 grd 7,5 160 U/min

38 25,900 21.01.2019 09:51:23N.m 224 U/min1,2 % %31,25 grd 4,2 162 U/min

39 25,350 21.01.2019 09:51:42N.m 224 U/min-1,0 % %29,00 grd -3,3 162 U/min

40 25,570 21.01.2019 09:52:01N.m 224 U/min-0,1 % %29,75 grd -0,8 160 U/min

41 25,300 21.01.2019 09:52:19N.m 224 U/min-1,2 % %29,00 grd -3,3 160 U/min

42 25,360 21.01.2019 09:52:38N.m 224 U/min-0,9 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

43 25,790 21.01.2019 09:52:57N.m 225 U/min0,7 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

44 25,300 21.01.2019 09:53:15N.m 225 U/min-1,2 % %28,50 grd -5,0 163 U/min

45 25,890 21.01.2019 09:53:34N.m 224 U/min1,1 % %31,25 grd 4,2 159 U/min

46 26,030 21.01.2019 09:53:52N.m 224 U/min1,7 % %31,75 grd 5,8 160 U/min

47 25,070 21.01.2019 09:54:11N.m 224 U/min-2,1 % %28,50 grd -5,0 159 U/min

48 25,910 21.01.2019 09:54:29N.m 224 U/min1,2 % %32,25 grd 7,5 162 U/min

49 25,540 21.01.2019 09:54:48N.m 224 U/min-0,2 % %29,75 grd -0,8 162 U/min

50 25,850 21.01.2019 09:55:07N.m 224 U/min1,0 % %31,25 grd 4,2 160 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 09:39:55
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

23,04 28,1625,60 25,6252 0,3058 2,790 2,763

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,3100 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 12,800 N.m

25,60

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 25,780 21.01.2019 09:55:25N.m 224 U/min0,7 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

52 25,670 21.01.2019 09:55:44N.m 224 U/min0,3 % %30,50 grd 1,7 160 U/min

53 25,250 21.01.2019 09:56:03N.m 224 U/min-1,4 % %29,00 grd -3,3 159 U/min

54 25,430 21.01.2019 09:56:21N.m 224 U/min-0,7 % %29,00 grd -3,3 158 U/min

55 25,390 21.01.2019 09:56:40N.m 224 U/min-0,8 % %29,00 grd -3,3 159 U/min

56 25,770 21.01.2019 09:56:58N.m 225 U/min0,7 % %30,50 grd 1,7 160 U/min

57 25,740 21.01.2019 09:57:17N.m 225 U/min0,5 % %31,25 grd 4,2 158 U/min

58 26,030 21.01.2019 09:57:36N.m 224 U/min1,7 % %32,00 grd 6,7 159 U/min

59 25,200 21.01.2019 09:57:54N.m 224 U/min-1,6 % %29,00 grd -3,3 161 U/min

60 25,440 21.01.2019 09:58:13N.m 224 U/min-0,6 % %30,25 grd 0,8 160 U/min

61 25,530 21.01.2019 09:58:31N.m 224 U/min-0,3 % %30,25 grd 0,8 162 U/min

62 25,960 21.01.2019 09:58:50N.m 224 U/min1,4 % %31,75 grd 5,8 161 U/min

63 25,560 21.01.2019 09:59:09N.m 224 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 160 U/min

64 25,610 21.01.2019 09:59:27N.m 224 U/min0,0 % %31,00 grd 3,3 158 U/min

65 25,520 21.01.2019 09:59:46N.m 224 U/min-0,3 % %29,75 grd -0,8 157 U/min

66 25,440 21.01.2019 10:00:04N.m 224 U/min-0,6 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

67 25,830 21.01.2019 10:00:23N.m 224 U/min0,9 % %31,25 grd 4,2 159 U/min

68 25,420 21.01.2019 10:00:42N.m 224 U/min-0,7 % %29,50 grd -1,7 159 U/min

69 25,390 21.01.2019 10:01:00N.m 224 U/min-0,8 % %29,75 grd -0,8 162 U/min

70 25,900 21.01.2019 10:01:19N.m 224 U/min1,2 % %31,00 grd 3,3 159 U/min

71 24,990 21.01.2019 10:01:37N.m 224 U/min-2,4 % %28,50 grd -5,0 159 U/min

72 26,200 21.01.2019 10:01:56N.m 224 U/min2,3 % %33,00 grd 10,0 158 U/min

73 26,300 21.01.2019 10:02:14N.m 224 U/min2,7 % %32,50 grd 8,3 160 U/min

74 25,270 21.01.2019 10:02:33N.m 224 U/min-1,3 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

75 25,400 21.01.2019 10:02:52N.m 224 U/min-0,8 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

76 26,030 21.01.2019 10:03:10N.m 224 U/min1,7 % %31,75 grd 5,8 159 U/min

77 25,270 21.01.2019 10:03:29N.m 224 U/min-1,3 % %28,50 grd -5,0 160 U/min

78 25,730 21.01.2019 10:03:47N.m 224 U/min0,5 % %30,50 grd 1,7 159 U/min

79 26,280 21.01.2019 10:04:06N.m 224 U/min2,7 % %31,75 grd 5,8 159 U/min

80 25,230 21.01.2019 10:04:25N.m 224 U/min-1,4 % %28,75 grd -4,2 157 U/min

81 25,430 21.01.2019 10:04:44N.m 224 U/min-0,7 % %30,25 grd 0,8 161 U/min

82 25,320 21.01.2019 10:05:02N.m 224 U/min-1,1 % %29,25 grd -2,5 162 U/min

83 25,730 21.01.2019 10:05:21N.m 224 U/min0,5 % %30,25 grd 0,8 158 U/min

84 25,520 21.01.2019 10:05:39N.m 224 U/min-0,3 % %29,75 grd -0,8 158 U/min

85 25,430 21.01.2019 10:05:58N.m 224 U/min-0,7 % %29,25 grd -2,5 158 U/min

86 25,160 21.01.2019 10:06:16N.m 224 U/min-1,7 % %28,75 grd -4,2 158 U/min

87 25,200 21.01.2019 10:06:35N.m 224 U/min-1,6 % %28,50 grd -5,0 157 U/min

88 25,860 21.01.2019 10:06:53N.m 224 U/min1,0 % %31,00 grd 3,3 158 U/min

89 25,820 21.01.2019 10:07:12N.m 224 U/min0,9 % %31,00 grd 3,3 158 U/min

90 25,340 21.01.2019 10:07:31N.m 224 U/min-1,0 % %29,25 grd -2,5 159 U/min

91 25,350 21.01.2019 10:07:49N.m 224 U/min-1,0 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

92 25,240 21.01.2019 10:08:08N.m 224 U/min-1,4 % %29,75 grd -0,8 157 U/min

93 25,230 21.01.2019 10:08:26N.m 224 U/min-1,4 % %29,50 grd -1,7 158 U/min

94 25,510 21.01.2019 10:08:45N.m 224 U/min-0,4 % %31,25 grd 4,2 160 U/min

95 25,830 21.01.2019 10:09:04N.m 224 U/min0,9 % %31,75 grd 5,8 158 U/min

96 25,240 21.01.2019 10:09:22N.m 224 U/min-1,4 % %30,00 grd 0,0 156 U/min

97 26,060 21.01.2019 10:09:41N.m 224 U/min1,8 % %32,50 grd 8,3 158 U/min

98 25,300 21.01.2019 10:10:00N.m 224 U/min-1,2 % %29,50 grd -1,7 159 U/min

99 25,410 21.01.2019 10:10:18N.m 224 U/min-0,7 % %30,25 grd 0,8 159 U/min

100 25,990 21.01.2019 10:10:37N.m 223 U/min1,5 % %32,25 grd 7,5 158 U/min
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30.01.2019Datum Ausdruck

Kodierung

Prüfstrategie Erstmuster-MFU

Prüfer M.Brkic

Kostenstelle

Stützstellen 844

1Messung-Nr.UG  27,00 N.m

OG  33,00 N.m

X(S)  30,00 N.m
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 10:28:31
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 29,8961 0,2526 3,959 3,822

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,1800 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 29,820 21.01.2019 10:28:31N.m 222 U/min-0,6 % %359,50 grd -0,1 137 U/min

2 29,600 21.01.2019 10:29:14N.m 222 U/min-1,3 % %356,50 grd -1,0 137 U/min

3 29,970 21.01.2019 10:29:58N.m 222 U/min-0,1 % %371,00 grd 3,1 137 U/min

4 29,570 21.01.2019 10:30:41N.m 222 U/min-1,4 % %367,75 grd 2,2 137 U/min

5 29,770 21.01.2019 10:31:25N.m 222 U/min-0,8 % %379,75 grd 5,5 138 U/min

6 30,580 21.01.2019 10:32:09N.m 222 U/min1,9 % %376,25 grd 4,5 137 U/min

7 29,590 21.01.2019 10:32:52N.m 222 U/min-1,4 % %364,00 grd 1,1 137 U/min

8 29,770 21.01.2019 10:33:36N.m 222 U/min-0,8 % %370,75 grd 3,0 137 U/min

9 30,380 21.01.2019 10:34:19N.m 221 U/min1,3 % %369,25 grd 2,6 137 U/min

10 29,830 21.01.2019 10:35:03N.m 221 U/min-0,6 % %366,25 grd 1,7 137 U/min

11 29,840 21.01.2019 10:35:47N.m 221 U/min-0,5 % %362,50 grd 0,7 137 U/min

12 30,230 21.01.2019 10:36:30N.m 221 U/min0,8 % %369,25 grd 2,6 137 U/min

13 29,930 21.01.2019 10:37:14N.m 221 U/min-0,2 % %361,25 grd 0,3 137 U/min

14 29,940 21.01.2019 10:37:57N.m 221 U/min-0,2 % %367,00 grd 1,9 137 U/min

15 30,070 21.01.2019 10:38:41N.m 220 U/min0,2 % %377,00 grd 4,7 137 U/min

16 29,530 21.01.2019 10:39:25N.m 220 U/min-1,6 % %333,75 grd -7,3 136 U/min

17 29,960 21.01.2019 10:40:08N.m 220 U/min-0,1 % %365,25 grd 1,5 136 U/min

18 30,050 21.01.2019 10:40:52N.m 220 U/min0,2 % %359,25 grd -0,2 137 U/min

19 29,710 21.01.2019 10:41:35N.m 220 U/min-1,0 % %353,50 grd -1,8 136 U/min

20 29,590 21.01.2019 10:42:19N.m 220 U/min-1,4 % %346,75 grd -3,7 136 U/min

21 30,140 21.01.2019 10:43:03N.m 220 U/min0,5 % %368,25 grd 2,3 136 U/min

22 29,920 21.01.2019 10:43:46N.m 220 U/min-0,3 % %355,75 grd -1,2 137 U/min

23 29,810 21.01.2019 10:44:30N.m 220 U/min-0,6 % %354,25 grd -1,6 137 U/min

24 30,260 21.01.2019 10:45:13N.m 219 U/min0,9 % %359,75 grd -0,1 136 U/min

25 29,560 21.01.2019 10:45:57N.m 219 U/min-1,5 % %350,50 grd -2,6 136 U/min

26 30,050 21.01.2019 10:46:41N.m 219 U/min0,2 % %357,50 grd -0,7 137 U/min

27 30,310 21.01.2019 10:47:24N.m 219 U/min1,0 % %367,25 grd 2,0 136 U/min

28 29,800 21.01.2019 10:48:08N.m 219 U/min-0,7 % %326,00 grd -9,4 135 U/min

29 29,710 21.01.2019 10:48:51N.m 219 U/min-1,0 % %350,50 grd -2,6 136 U/min

30 30,130 21.01.2019 10:49:35N.m 219 U/min0,4 % %359,00 grd -0,3 136 U/min

31 29,670 21.01.2019 10:50:19N.m 219 U/min-1,1 % %348,00 grd -3,3 136 U/min

32 29,760 21.01.2019 10:51:02N.m 219 U/min-0,8 % %362,00 grd 0,6 136 U/min

33 30,030 21.01.2019 10:51:46N.m 219 U/min0,1 % %353,50 grd -1,8 135 U/min

34 29,940 21.01.2019 10:52:29N.m 218 U/min-0,2 % %358,75 grd -0,3 136 U/min

35 29,780 21.01.2019 10:53:13N.m 218 U/min-0,7 % %340,25 grd -5,5 135 U/min

36 30,200 21.01.2019 10:53:57N.m 218 U/min0,7 % %373,25 grd 3,7 136 U/min

37 29,910 21.01.2019 10:54:40N.m 218 U/min-0,3 % %353,00 grd -1,9 136 U/min

38 29,610 21.01.2019 10:55:24N.m 218 U/min-1,3 % %352,00 grd -2,2 134 U/min

39 30,230 21.01.2019 10:56:07N.m 218 U/min0,8 % %375,00 grd 4,2 134 U/min

40 29,730 21.01.2019 10:56:51N.m 218 U/min-0,9 % %338,00 grd -6,1 134 U/min

41 29,830 21.01.2019 10:57:35N.m 218 U/min-0,6 % %364,50 grd 1,3 134 U/min

42 29,780 21.01.2019 10:58:18N.m 218 U/min-0,7 % %345,25 grd -4,1 132 U/min

43 29,560 21.01.2019 10:59:02N.m 218 U/min-1,5 % %357,25 grd -0,8 132 U/min

44 29,990 21.01.2019 10:59:46N.m 217 U/min0,0 % %369,75 grd 2,7 133 U/min

45 30,090 21.01.2019 11:00:29N.m 217 U/min0,3 % %379,50 grd 5,4 133 U/min

46 29,900 21.01.2019 11:01:13N.m 217 U/min-0,3 % %368,25 grd 2,3 132 U/min

47 29,810 21.01.2019 11:01:56N.m 217 U/min-0,6 % %362,25 grd 0,6 132 U/min

48 30,210 21.01.2019 11:02:40N.m 217 U/min0,7 % %376,75 grd 4,7 132 U/min

49 29,710 21.01.2019 11:03:23N.m 217 U/min-1,0 % %344,25 grd -4,4 132 U/min

50 29,760 21.01.2019 11:04:07N.m 217 U/min-0,8 % %358,75 grd -0,3 132 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 10:28:31
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 29,8961 0,2526 3,959 3,822

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,1800 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

360,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 30,140 21.01.2019 11:04:51N.m 217 U/min0,5 % %362,75 grd 0,8 133 U/min

52 29,440 21.01.2019 11:05:34N.m 217 U/min-1,9 % %336,50 grd -6,5 131 U/min

53 29,780 21.01.2019 11:06:18N.m 217 U/min-0,7 % %363,00 grd 0,8 131 U/min

54 30,080 21.01.2019 11:07:01N.m 217 U/min0,3 % %367,25 grd 2,0 132 U/min

55 29,560 21.01.2019 11:07:45N.m 217 U/min-1,5 % %347,50 grd -3,5 132 U/min

56 29,870 21.01.2019 11:08:29N.m 217 U/min-0,4 % %362,00 grd 0,6 132 U/min

57 30,300 21.01.2019 11:09:12N.m 217 U/min1,0 % %363,00 grd 0,8 132 U/min

58 29,940 21.01.2019 11:09:56N.m 216 U/min-0,2 % %359,75 grd -0,1 132 U/min

59 29,900 21.01.2019 11:10:39N.m 216 U/min-0,3 % %362,50 grd 0,7 132 U/min

60 30,160 21.01.2019 11:11:23N.m 216 U/min0,5 % %365,50 grd 1,5 132 U/min

61 29,500 21.01.2019 11:12:07N.m 216 U/min-1,7 % %355,75 grd -1,2 132 U/min

62 29,960 21.01.2019 11:12:50N.m 216 U/min-0,1 % %336,25 grd -6,6 130 U/min

63 30,340 21.01.2019 11:13:34N.m 216 U/min1,1 % %369,00 grd 2,5 131 U/min

64 29,630 21.01.2019 11:14:17N.m 215 U/min-1,2 % %360,00 grd 0,0 130 U/min

65 29,870 21.01.2019 11:15:01N.m 216 U/min-0,4 % %360,75 grd 0,2 132 U/min

66 29,880 21.01.2019 11:15:45N.m 216 U/min-0,4 % %355,25 grd -1,3 131 U/min

67 29,830 21.01.2019 11:16:28N.m 216 U/min-0,6 % %360,25 grd 0,1 131 U/min

68 29,740 21.01.2019 11:17:12N.m 216 U/min-0,9 % %358,50 grd -0,4 131 U/min

69 30,280 21.01.2019 11:17:55N.m 215 U/min0,9 % %365,00 grd 1,4 130 U/min

70 29,780 21.01.2019 11:18:39N.m 215 U/min-0,7 % %364,50 grd 1,3 130 U/min

71 29,700 21.01.2019 11:19:23N.m 215 U/min-1,0 % %349,00 grd -3,1 131 U/min

72 30,170 21.01.2019 11:20:06N.m 215 U/min0,6 % %366,25 grd 1,7 131 U/min

73 29,980 21.01.2019 11:20:50N.m 215 U/min-0,1 % %358,00 grd -0,6 131 U/min

74 29,880 21.01.2019 11:21:33N.m 214 U/min-0,4 % %351,75 grd -2,3 131 U/min

75 29,870 21.01.2019 11:22:17N.m 214 U/min-0,4 % %357,25 grd -0,8 130 U/min

76 29,820 21.01.2019 11:23:01N.m 214 U/min-0,6 % %362,25 grd 0,6 129 U/min

77 30,010 21.01.2019 11:23:44N.m 214 U/min0,0 % %368,50 grd 2,4 129 U/min

78 30,150 21.01.2019 11:24:28N.m 214 U/min0,5 % %371,75 grd 3,3 129 U/min

79 29,400 21.01.2019 11:25:11N.m 214 U/min-2,0 % %333,75 grd -7,3 130 U/min

80 29,990 21.01.2019 11:25:55N.m 214 U/min0,0 % %363,25 grd 0,9 130 U/min

81 30,010 21.01.2019 11:26:39N.m 214 U/min0,0 % %370,25 grd 2,8 130 U/min

82 29,580 21.01.2019 11:27:22N.m 214 U/min-1,4 % %352,50 grd -2,1 130 U/min

83 29,410 21.01.2019 11:28:06N.m 214 U/min-2,0 % %340,50 grd -5,4 129 U/min

84 30,400 21.01.2019 11:28:49N.m 213 U/min1,3 % %373,00 grd 3,6 129 U/min

85 29,630 21.01.2019 11:29:33N.m 213 U/min-1,2 % %358,50 grd -0,4 129 U/min

86 29,890 21.01.2019 11:30:17N.m 213 U/min-0,4 % %359,00 grd -0,3 130 U/min

87 30,200 21.01.2019 11:31:00N.m 213 U/min0,7 % %360,00 grd 0,0 129 U/min

88 29,470 21.01.2019 11:31:44N.m 213 U/min-1,8 % %347,00 grd -3,6 129 U/min

89 29,840 21.01.2019 11:32:27N.m 213 U/min-0,5 % %359,75 grd -0,1 129 U/min

90 30,220 21.01.2019 11:33:11N.m 213 U/min0,7 % %370,50 grd 2,9 129 U/min

91 30,120 21.01.2019 11:33:55N.m 212 U/min0,4 % %359,75 grd -0,1 129 U/min

92 29,990 21.01.2019 11:34:38N.m 212 U/min0,0 % %356,50 grd -1,0 129 U/min

93 30,270 21.01.2019 11:35:22N.m 212 U/min0,9 % %359,00 grd -0,3 129 U/min

94 29,440 21.01.2019 11:36:05N.m 212 U/min-1,9 % %336,00 grd -6,7 128 U/min

95 29,670 21.01.2019 11:36:49N.m 212 U/min-1,1 % %352,50 grd -2,1 128 U/min

96 30,220 21.01.2019 11:37:33N.m 212 U/min0,7 % %379,75 grd 5,5 127 U/min

97 29,670 21.01.2019 11:38:16N.m 212 U/min-1,1 % %363,00 grd 0,8 128 U/min

98 29,920 21.01.2019 11:39:00N.m 212 U/min-0,3 % %364,00 grd 1,1 128 U/min

99 30,080 21.01.2019 11:39:43N.m 212 U/min0,3 % %365,50 grd 1,5 128 U/min

100 29,710 21.01.2019 11:40:27N.m 212 U/min-1,0 % %355,25 grd -1,3 128 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 12:57:47
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 30,1190 0,3238 3,088 2,966

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,2900 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

1 30,770 21.01.2019 12:57:47N.m 208 U/min2,6 % %32,75 grd 9,2 137 U/min

2 30,370 21.01.2019 12:58:31N.m 208 U/min1,2 % %30,75 grd 2,5 138 U/min

3 30,470 21.01.2019 12:59:15N.m 208 U/min1,6 % %31,00 grd 3,3 138 U/min

4 30,190 21.01.2019 12:59:58N.m 208 U/min0,6 % %29,50 grd -1,7 137 U/min

5 30,010 21.01.2019 13:00:42N.m 208 U/min0,0 % %27,75 grd -7,5 138 U/min

6 30,500 21.01.2019 13:01:25N.m 208 U/min1,7 % %30,50 grd 1,7 137 U/min

7 30,200 21.01.2019 13:02:09N.m 208 U/min0,7 % %29,00 grd -3,3 139 U/min

8 29,990 21.01.2019 13:02:53N.m 208 U/min0,0 % %28,00 grd -6,7 138 U/min

9 30,460 21.01.2019 13:03:36N.m 208 U/min1,5 % %30,00 grd 0,0 140 U/min

10 30,280 21.01.2019 13:04:20N.m 208 U/min0,9 % %28,75 grd -4,2 138 U/min

11 30,000 21.01.2019 13:05:03N.m 208 U/min0,0 % %29,25 grd -2,5 136 U/min

12 30,480 21.01.2019 13:05:47N.m 208 U/min1,6 % %30,50 grd 1,7 137 U/min

13 30,320 21.01.2019 13:06:31N.m 208 U/min1,1 % %30,00 grd 0,0 138 U/min

14 29,590 21.01.2019 13:07:14N.m 208 U/min-1,4 % %26,75 grd -10,8 138 U/min

15 29,740 21.01.2019 13:07:58N.m 208 U/min-0,9 % %27,50 grd -8,3 137 U/min

16 30,180 21.01.2019 13:08:41N.m 208 U/min0,6 % %28,00 grd -6,7 138 U/min

17 30,130 21.01.2019 13:09:25N.m 207 U/min0,4 % %29,25 grd -2,5 136 U/min

18 30,480 21.01.2019 13:10:09N.m 207 U/min1,6 % %31,50 grd 5,0 136 U/min

19 30,060 21.01.2019 13:10:52N.m 208 U/min0,2 % %29,50 grd -1,7 138 U/min

20 29,860 21.01.2019 13:11:36N.m 208 U/min-0,5 % %29,75 grd -0,8 135 U/min

21 29,890 21.01.2019 13:12:19N.m 208 U/min-0,4 % %29,25 grd -2,5 138 U/min

22 30,560 21.01.2019 13:13:03N.m 207 U/min1,9 % %31,50 grd 5,0 138 U/min

23 30,340 21.01.2019 13:13:47N.m 207 U/min1,1 % %31,50 grd 5,0 136 U/min

24 29,900 21.01.2019 13:14:30N.m 207 U/min-0,3 % %29,00 grd -3,3 137 U/min

25 30,240 21.01.2019 13:15:14N.m 207 U/min0,8 % %30,25 grd 0,8 138 U/min

26 29,920 21.01.2019 13:15:57N.m 207 U/min-0,3 % %29,75 grd -0,8 137 U/min

27 30,130 21.01.2019 13:16:41N.m 208 U/min0,4 % %29,50 grd -1,7 138 U/min

28 30,350 21.01.2019 13:17:25N.m 207 U/min1,2 % %30,75 grd 2,5 136 U/min

29 29,650 21.01.2019 13:18:08N.m 207 U/min-1,2 % %27,50 grd -8,3 138 U/min

30 29,900 21.01.2019 13:18:52N.m 207 U/min-0,3 % %28,75 grd -4,2 137 U/min

31 30,080 21.01.2019 13:19:35N.m 207 U/min0,3 % %29,50 grd -1,7 137 U/min

32 30,530 21.01.2019 13:20:19N.m 207 U/min1,8 % %31,25 grd 4,2 138 U/min

33 30,060 21.01.2019 13:21:03N.m 207 U/min0,2 % %30,00 grd 0,0 136 U/min

34 30,830 21.01.2019 13:21:46N.m 207 U/min2,8 % %33,25 grd 10,8 137 U/min

35 29,750 21.01.2019 13:22:30N.m 207 U/min-0,8 % %28,75 grd -4,2 136 U/min

36 30,500 21.01.2019 13:23:13N.m 208 U/min1,7 % %31,00 grd 3,3 138 U/min

37 29,950 21.01.2019 13:23:57N.m 207 U/min-0,2 % %29,00 grd -3,3 138 U/min

38 29,730 21.01.2019 13:24:41N.m 207 U/min-0,9 % %28,50 grd -5,0 137 U/min

39 30,470 21.01.2019 13:25:24N.m 207 U/min1,6 % %31,50 grd 5,0 136 U/min

40 29,950 21.01.2019 13:26:08N.m 207 U/min-0,2 % %29,00 grd -3,3 135 U/min

41 29,940 21.01.2019 13:26:51N.m 207 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 138 U/min

42 29,730 21.01.2019 13:27:35N.m 207 U/min-0,9 % %28,50 grd -5,0 134 U/min

43 29,990 21.01.2019 13:28:19N.m 207 U/min0,0 % %29,25 grd -2,5 136 U/min

44 29,570 21.01.2019 13:29:02N.m 207 U/min-1,4 % %27,00 grd -10,0 135 U/min

45 30,520 21.01.2019 13:29:46N.m 207 U/min1,7 % %32,25 grd 7,5 135 U/min

46 30,220 21.01.2019 13:30:29N.m 207 U/min0,7 % %31,50 grd 5,0 136 U/min

47 29,950 21.01.2019 13:31:13N.m 207 U/min-0,2 % %30,75 grd 2,5 136 U/min

48 29,860 21.01.2019 13:31:57N.m 207 U/min-0,5 % %30,00 grd 0,0 138 U/min

49 30,780 21.01.2019 13:32:40N.m 207 U/min2,6 % %31,75 grd 5,8 134 U/min

50 29,800 21.01.2019 13:33:24N.m 207 U/min-0,7 % %28,00 grd -6,7 136 U/min
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Prüfzertifikat

Homologation
Nr 538-1034564

Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 21.01.2019 12:57:47
Prüfer/Name
Abteilung QS

Simulator S/N
50Simulator
01034233

N.mM.Brkic

27,00 33,0030,00 30,1190 0,3238 3,088 2,966

Sollwert UG OG Xq R S Cm Cmk Bewertung
1,2900 IO

Drehmoment

Hersteller Serien-Nr.
TBAL-, TBASO-, TBASOP-30xx

Bemerkung

Drehwinkelstartmoment 15,000 N.m

30,00

30,00

N.m

grd

Prüfumfang 100

Modell
HS-Technik GmbH

Drehwinkel
Drehrichtung rechts

18360084

Nr. Drehmoment Diff.Drehwinkel Datum  UhrzeitDrehzahl-1Diff. Drehzahl-2

51 29,650 21.01.2019 13:34:07N.m 207 U/min-1,2 % %28,25 grd -5,8 137 U/min

52 30,180 21.01.2019 13:34:51N.m 207 U/min0,6 % %30,50 grd 1,7 139 U/min

53 29,850 21.01.2019 13:35:35N.m 207 U/min-0,5 % %28,25 grd -5,8 135 U/min

54 30,420 21.01.2019 13:36:18N.m 207 U/min1,4 % %31,50 grd 5,0 137 U/min

55 30,470 21.01.2019 13:37:02N.m 207 U/min1,6 % %30,50 grd 1,7 137 U/min

56 29,850 21.01.2019 13:37:45N.m 207 U/min-0,5 % %28,75 grd -4,2 136 U/min

57 30,440 21.01.2019 13:38:29N.m 207 U/min1,5 % %31,00 grd 3,3 136 U/min

58 30,060 21.01.2019 13:39:13N.m 207 U/min0,2 % %29,75 grd -0,8 136 U/min

59 29,540 21.01.2019 13:39:56N.m 207 U/min-1,5 % %27,25 grd -9,2 135 U/min

60 29,930 21.01.2019 13:40:40N.m 207 U/min-0,2 % %28,00 grd -6,7 138 U/min

61 30,710 21.01.2019 13:41:23N.m 207 U/min2,4 % %33,25 grd 10,8 136 U/min

62 29,650 21.01.2019 13:42:07N.m 207 U/min-1,2 % %29,25 grd -2,5 135 U/min

63 29,720 21.01.2019 13:42:51N.m 207 U/min-0,9 % %29,25 grd -2,5 136 U/min

64 30,790 21.01.2019 13:43:34N.m 207 U/min2,6 % %33,00 grd 10,0 135 U/min

65 30,290 21.01.2019 13:44:18N.m 207 U/min1,0 % %30,50 grd 1,7 136 U/min

66 29,730 21.01.2019 13:45:01N.m 207 U/min-0,9 % %29,00 grd -3,3 138 U/min

67 30,120 21.01.2019 13:45:45N.m 207 U/min0,4 % %29,75 grd -0,8 136 U/min

68 29,790 21.01.2019 13:46:29N.m 207 U/min-0,7 % %28,25 grd -5,8 136 U/min

69 29,760 21.01.2019 13:47:12N.m 207 U/min-0,8 % %29,25 grd -2,5 135 U/min

70 30,710 21.01.2019 13:47:56N.m 207 U/min2,4 % %33,25 grd 10,8 135 U/min

71 30,340 21.01.2019 13:48:39N.m 207 U/min1,1 % %31,25 grd 4,2 136 U/min

72 29,890 21.01.2019 13:49:23N.m 207 U/min-0,4 % %30,50 grd 1,7 135 U/min

73 29,910 21.01.2019 13:50:07N.m 207 U/min-0,3 % %29,00 grd -3,3 136 U/min

74 30,200 21.01.2019 13:50:50N.m 207 U/min0,7 % %29,75 grd -0,8 133 U/min

75 30,290 21.01.2019 13:51:34N.m 207 U/min1,0 % %30,00 grd 0,0 136 U/min

76 30,570 21.01.2019 13:52:17N.m 207 U/min1,9 % %32,50 grd 8,3 135 U/min

77 29,830 21.01.2019 13:53:01N.m 207 U/min-0,6 % %29,00 grd -3,3 135 U/min

78 30,300 21.01.2019 13:53:45N.m 207 U/min1,0 % %31,25 grd 4,2 136 U/min

79 30,560 21.01.2019 13:54:28N.m 207 U/min1,9 % %31,25 grd 4,2 136 U/min

80 30,060 21.01.2019 13:55:12N.m 206 U/min0,2 % %29,00 grd -3,3 136 U/min

81 30,480 21.01.2019 13:55:55N.m 206 U/min1,6 % %30,75 grd 2,5 136 U/min

82 30,150 21.01.2019 13:56:39N.m 206 U/min0,5 % %29,75 grd -0,8 136 U/min

83 29,680 21.01.2019 13:57:23N.m 207 U/min-1,1 % %27,75 grd -7,5 137 U/min

84 30,320 21.01.2019 13:58:06N.m 206 U/min1,1 % %31,00 grd 3,3 137 U/min

85 30,010 21.01.2019 13:58:50N.m 207 U/min0,0 % %29,25 grd -2,5 137 U/min

86 30,260 21.01.2019 13:59:33N.m 206 U/min0,9 % %30,50 grd 1,7 136 U/min

87 30,080 21.01.2019 14:00:17N.m 206 U/min0,3 % %29,25 grd -2,5 135 U/min

88 30,590 21.01.2019 14:01:01N.m 207 U/min2,0 % %31,50 grd 5,0 137 U/min

89 29,730 21.01.2019 14:01:44N.m 206 U/min-0,9 % %28,25 grd -5,8 136 U/min

90 29,820 21.01.2019 14:02:28N.m 206 U/min-0,6 % %28,75 grd -4,2 136 U/min

91 29,910 21.01.2019 14:03:11N.m 206 U/min-0,3 % %28,75 grd -4,2 137 U/min

92 29,830 21.01.2019 14:03:55N.m 206 U/min-0,6 % %28,00 grd -6,7 134 U/min

93 30,470 21.01.2019 14:04:39N.m 206 U/min1,6 % %31,75 grd 5,8 135 U/min

94 30,070 21.01.2019 14:05:22N.m 206 U/min0,2 % %30,25 grd 0,8 135 U/min

95 29,630 21.01.2019 14:06:06N.m 206 U/min-1,2 % %29,00 grd -3,3 135 U/min

96 29,740 21.01.2019 14:06:49N.m 206 U/min-0,9 % %29,25 grd -2,5 136 U/min

97 29,930 21.01.2019 14:07:33N.m 206 U/min-0,2 % %30,00 grd 0,0 135 U/min

98 30,070 21.01.2019 14:08:17N.m 206 U/min0,2 % %30,50 grd 1,7 136 U/min

99 29,990 21.01.2019 14:09:00N.m 206 U/min0,0 % %30,75 grd 2,5 136 U/min

100 30,360 21.01.2019 14:09:44N.m 206 U/min1,2 % %32,00 grd 6,7 136 U/min
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Kalibr erlaboratorium für die Messgrösse Drehmoment und Drehwinkel

Calibration laboratory for the measuring value torque and rotational angle

akkreditiert durch die I accredited by the

KISTLER
measure, analyze. innovate.

l( na*sll o.,,r..n.
AkkreditierLnCssrelle
D-K-17572,01-00

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
als Kalibrierlaboratorium im I as calibratlon laboratory in the

Deutschen Kalibrierdienst DKD

Kalibrrerschein

Calibration Certificate

Ka ibr eze chen
Calibration label

Gegenstand:
Abject

Aufnehmer / Transducer :

lvod Nr / Mod No l

A.tikelnr. / Ari No r

Nenndrehmoment / Nom tg. :

Serien-Nr. / Se/lal number:

Hetsle let I M an uf acl u re|

Messgetäl I Measuring box :

N4od Nr / Mod No.:

Artikelnr. / Äd.No. :

Seren-Nr. / Seria/ number

Neßlellet I M a n u lacturc t

Auftraggeber.
Customer

Auitragsnurnmer:
Order No.

Anzahl der Seiten des Kalibrierscheinesi
Number of pages of the cetlificate

Drehmomentaufnehmer mit Messgerät
torque transducer with tueasuting box

30135005
30135005
20 N.m
1032160
Kistler Remscheid GmbH. 42897 Remscheid

5413-5392t31 4
9014020
'1034564

Kistler Remscheid GmbH, 42897 Remscheid

HS-Technik GmbH

lm Martelacker 12

79588 Efringen-Kirchen
201097 41

vomllrcm 2017-'11-14

Dieser Ka brierschein dokumentert die Ruckführung
auf nationale Normale zur Darstellung der E nheilen
n Ubere nsUmmung mit dem nternationa en
E nheitensystem (Sl).
Der DAkkS ist Unteee chller der multilatera en
Übereinkommen der European co-operation for
Accreditation (EA) und der nternaUona Laboratory
Accreditation Cooperation ( LAC) zur gegenseitgen
Anerkennung der Kalibr erscheine.
Frjr de Einhaltung einer angemessenen Frst zur
Wiedeaholung der Kalibrierung ist der Benutzer
veranhrodlich.

This calibrction ceiiftcate documents the tractability
ta national standards, which realize the units of
measurement accarding to the lnternaltanal Syslem
of Unils (Sl).
The DAkkS is stenatory lo the mulltlatercl
agreements of the Eurapean co apetatian fat
Accreditation (EA) and of the lnternational
Labaralary Accrcditaltan Caoperatton (ILAC) fat the
mutual recagnilion of calibratian certificates
The user ls abliged to have the object recalibrated at
apprcpiale intervals.

Datum der Kallbrierung:
Date of calibration

20'r 8-03.07

D eser Kalibrierschein darf nur volständ g und !nverändert weiterverbreitet werden. Auszüge oder AnderLrngen beduden der Genehmigung
sowohl der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH a s auch des ausstellenden Kalibrier aboratoriums.
Kalibrlerschelne ohne Unterschr ft haben keine Gri tigkeit.

This calibration ceftificale may nat be reproduced other than in full except wtth the permission of both lhe Deutsche Akkreditierungs stelle
GmbH and the issuing laboratory. Calibratian cediftcales without signature are nat valid.

This Calibralion CetTificate is based on the german language ln case of doubt anly the german version is valid

Daturn

Date

2018.03-09

Leiter des Kalibrierlaborator ums

Head of the calibration labatatory
Bearbeiter

Persan in charye

/-l- .

/'
L. FreiseDr. rer nat. Ludwig Frese

K ster Remscheid GmbH

Terelo. Dur.rrwah / leeprron exleison

(+49) 02191 698 0 (:49)!2191 60023



Seite 2 zum Kalibrierschein vom 2018-03-07

Page 2 af the calibration cerificate of 2018-43-47

1 Kalibrierverfahren / Calibration Procedure .

Kalibriereinrichtung / Calibration device i

2.1 Messunscherheitfürjede Drehmomentstufe n %

lJnceftainty of measurement relaled to torque in %o

Kalibriergegenstand / Calibration device '.

3.1 Justierwerte des Anzelgegerätes /
Adjustment values af the indication dewce:
Justierwiderstand / adji./stmer l resislot

3.2 Anschlusskabe I lnput cable:
3.3 Schaltungsart / Circult type :

3.4 Einspannteile / Ädapiors :

Kalibrieranordnung / Calibration installation'.
4.'1 Einbaustellungen / Mounting positions

4.2 Drehmomentvektot I Torque vector:

Umgebungsbedingun gen I environmental conditions'.
Kalibriertemperatur / Cal ibration te mperature .

relat ve Luftfeuchte / Relative humidity:
Aufnehmernullsignale I Transducet zero signals i

'Jot Elnbau I before mounting:
nach Kalibrierung / after calibration
Zusätzliche Angaben I Additional information'.
Eingebaut in / Built in: N,4od.-Nr.: 54'13-4821/20 S/N: 1032159
PGM:12.212.63

20 -20

Rechtsdrehrfoment / cw torqu,. :

DIN EN lS05130S:2005

10020s3
Drehmoment /
fatque in N fi

4-4

Erw.
Exp.

l\,4essunsicherheit /
Unceftainty (k = 2) in %

B

12

16

B

-12
-16

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1

0.1

'19,505 N m

40,000 kf)
Stecker intern

6-Leiter
1t4"

2xgA'
vert kal / vertica

22 "C
48,5 % t.H.

0,000 N m
0,000 N m

8 Auswertung / Analysis
8.1 Kalibrierergebnis I Calibration results

t iFlsrFeh mom enii;rtAoaFwrrse ioroue

Dreh-

moment /
torque

inNm

Signal/
signal

in N.m

Fall l/ case I

rel. ft,lessLrnssicherheit /
rel. unceftainty

k =2
Ausgleichsfunktion

kub sch / cublc n %

rel. Uns.-intervall/

rc|. uncert. inteNal
k =2

linear. in %

Fal! ll/
Signal/
signal

inNm

case l

rel. Uns.-interuall/
rel. unceft. inteNal

k =2

linear. in %

Techtsdrehmoment/c/ockwisetotque
0
4
8

12
16
20

0,003
3,998
7,997

11.996
16,001
20,003

0,405
a,219
0,150
0,116
0,119



Seite 3 zum Kalibrierschein vom 2018-03-07

Page 3 of the calibration cerificate of 2018-43-47

E.2 Klasseneinstufunq nach DIN 5'1309 / Classification according to OIN 51309

inksdrehmoment / arüclockwise taraue
0,u5
0,1

o,2
0,5
1

2
5

9 Messdaten / measuring data in N.m
Rechtsdrehmomenl / clockwise totque

4
8

't2
16
20 20 006 20 012 20,000

3,992
7,992

11,997
16.001
20.004

4 004
8 002

12 000
16,002
20,004

4 003
7 999

11,998
16,003
20,009

N.m pre- oad 0 2. pre- oad 0' 3 Dre-load U 0'up1 0' down 0'up2

o
4
8

12
16
20 20.oo2

3,992
7,994

11.993
15,998
20,402

U UU3

4 005
8,000

11,995
16,001
2A,402

Nm oreload 90' 90'up 90' down preload 180" I80" up 180' dolaal

Dreload 90" 90- up 90" down pre load 180" 180" up 180" down

kubischeAusgleichsfunktion I lineareAusgleichsfunktion
cubic interplation I linear inlerpolation

vonfi.om bis / to I von/from bis / to
inNm I inNm

lineare Ausgleichsfunktion
linear interpolation

vonffrom bis / to
inNm



Seite 4 zum Kalibrierschein vom 2018-03-07

Page 4 of the calibration cerificate of 2018-03-07

10
10.1

10' 1 Recrlsdrehmome_t clackvt,tse torquc

S+

10.1.2 Linksdrehmoment / anticlackwise torque

lnterpolationsgfeichungen llnterpolation equations S n N m MinNm
Fall l, Kubische lnterpolationsgleichung / Case l, Cubic interpolation equation:

S+

s

S

0,9s99S091 M,
'1.0000 s

0,49999545 M
0,5000 s,

's2+

(siehe Fußnote / see fooinote )

(siehe Fußnote / see foolrole )

s

0,00000000 M
sl

s3

s3

10.2 Fall l, Lineare lnterpolationsgleichung / Case l, Linear interpolation equation

1A.2.1 Rechtsdrehmoment / c/ockwise torque 9.2.2 Linksdrehmoment/articlocktlise torque:

l0 2.3 Recqts- Jld Lrnhsdrehn_one1r / c/o-l^t.e and anlrclackwise orque

S; =

10.3 Fall ll, Lineare lnterpolationsgleichung / Case ll, Linear interpolation equatlon

10.3.1 Rechtsdrehmoment / clockwise tarque 9.3.2 L nksdrehrnoment / anticlockwise tarque:

0,0000

10.2.3 Rechts und Llnksdrehmoment / c/ockwise and anliclockwise torque.

1 'l Kennwerte nach DIN 51309 / Crassification criteria according to DIN 51309

1l1 Kriecheinfluss aus Kurzzeitkriechen / C/eep influence frcm short-term creep
Vor der ersten l\,4essre he wurde die S gnaländerung während einer dreiminütigen Wartepause registrjert.
The signalvariation du ng a three minute waiting intetvalwas recorded befarc the fist senes.
Das mtdem Faktor4 multiplizierte Kurzze tkriechen ergibt/ t e shod-term creep multiplied by4 yields:

D e Bestmmu.g der nearen lnlerpoaronsg erchunO iür Rechts !.d L nksdrehmomenl st n chl dent'sch m'le nem Ka brererlebn s iür
Wechseldrehmoment S e emöAlichl es m t nur e nem KaLLbneriaklor das Anzegegerat optrma inr Rechls- und L nksdrehmoment anzlpassen

The lineat interpolatbn equal@n lar clocklnse btque and a.lr.lackwse la.qre can t be Lsed as a calibelon tesull far altemaling la.qüe
It önlv can be used ta adjust the tn.ltcatdr optinally lot.la.kvlse tatque and anlciackwße larquewlh a sinele calibrctia. lactot

M6

in N-m

b'
Y

in%

bt
in "k

tu
YE

tn ak

L 
",u

in6

fu. n

Y
ina

b't
in%

b

ir a/.

fo

Yn.-

in o/"

h

Y5

in o/"

fa lin

Yh

in oA inNm
20
16
12

B

4
0

0,025
0,012
0.008
0,088
a.275

0.010
0 019
0.033
0.025
0.000

0.035

0,000
0,019
0,025
0,125
0.325

0,015
0,003
-0,031
-0,038
0,044

0 003
0 003
0 003
0 003
0,003
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Page 5 af the calibration ceificate of 2u8-43-47

't2 Darstellung der Ergebnisse in Diagramfien lResults in diagrams
Bezuqswert / Reference value: 20,003 N m

Links- bzw. Rechtsdrehmoment / clockwise rcsp. anticlockwise lorque
Abwelchungen bezogen auf den Endwert / devlalian relaltve ta max calibration lorque

0,04

0,03

0,02

0,01

0,00

-0,01

"0,02

-0,03

-0,04

-0,05

-0,06

0,35

0,30

0,25

0,20

Rel. lnterpoiationsabweichung v. M. / lrterpolation error relative lo actual value
Links und Rechtsdrehmoment getrennt / anticlockwise and clockwise torque separale y

0,15

0,10

0,05

0,00

Die Deutsche Akkred t earngsstel e GmbH st unterze chner der mu t ateralen Übere nkommen der European co-operation for
Accreditat on (EA) und der lniernationa Laboratory Accred tation Cooperat on (ILAC) zur gegenselt gen Anerkennung der Ka brierscherne.
Die we teren Unterzelchner nnerha b und außerhalb Europas sind den lnternetse ten von EA (\rww.european accreditation.org) und

ILAC (www. ac org) zu entnehmen.

The DAkkS is signalory ta lhe multilaleral agreements ofthe Eurapean ca-aperation for Accreditation (EA) and aflhe lnternalianal
Laboratory Accredilalian Coaperation (ILAC) for the nutual recagnilian afcalibralion ceftificates.
For futlher informalion please visil www eurapean-accredilalion org and www.ilac.org.



Kal brierlaborator um für d e Ny'essgrösse Drehmoment und Drehw nke

Calibration laboratory for the measuring value torque and rotational angle

akkreditiert durch die I accredited by the

Deutsche Akkreditierungsstel le G mbH

als Ka librierla boratoriu m im / as calibration laboratory in the

Deutschen Kalibrierdienst DKD

Kalibrierschein
Calibration Certificate

KISTLER
measure. analyze. innovate.

( DAkksIt
Akkrediher!.gsste le
D,K 17572,01 00

Kalibrierzeichen

Calibration label

Gegenstandi
Abject

Aufnehmer / Transducer I

N4od.Nr / Mod No.

Art kelnr / Ar1.No :

Auflösung / Reso ution

Seren-Nr / Seria/ number:

Heßlellet I M a n u f act ure t

l\,4essgerät / Measurng box
Mod.Nr / Mod.No.

Art kelnr / Äd No :

Serien Nr. / Seria/ rumbel:
NeßIel er I Manufacluret:

Auftraggeber:
Customer

Auftragsnummer:
Order No.

Anzahl der Se ten des Ka ibr erscheines;
Number of pages of the cetlificate

Drehwinkelsensor
angle transducer

30135005
30135005
0.25"
1032160
Kistler Remscheid GmbH, 42897 Remscheid

5413-5392t31 4

90'14020
1034564
Kistler Remscheid GmbH, 42897 Remscheid

HS-Technik GmbH

lm Martelacker 12
79588 Efringen-Kirchen
201097 41

vomllrom 2017-1'l-14

D eser Kalibrierschein dokurnentiert d e Rückfuhrung
auf nationale Norma e zur Darste ung der Einhe ter
in ubereinstimmung rnit dem internat onalen
Einheitensystem (Sl).
Der DAkkS st Unterzeichner der mutilateraen
Übereinkommen der E!ropean co-operaton for
Acc.ed taton (EA) und der lnternational Laboratory
Acc.editation Cooperation (ILAC) zur gegenseitigen
Anerkennung der Kal brierscheine.
Für die EinhaLtung einer angemessenen Frst zur
Wiederho ung der Ka brierung ist der Benutzer

Thts calibrction ceftificate documents the traclabilily
ta national standards, which realize the units af
measurcmenl according ta the Intenational System
af Units (Sl).

The DAkkS is signatory to the multilateral
agreements of the European co-operatian for
Accreditation (EA) and af lhe lntenaltonal
Labaratory Accreditation Cooperation (ILAC) for the
mutual recognition of calibralion ceftificates.
The user is obliged to have the abject recalibrated at
appropriate inteNals.

Datum der Kalibrierung:
Date of calibration

2018-03-08

D eser Kalibrierschein darf nur vollständ g und unverändert weiterverbre tet werden. Auszüge oder Anderungen bedurfen der Genehm gung

sowoh der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH als auch des ausstellenden KaLibrierlaboratoriums.
Kalibrierscheine ohne Unterschrift haben ke ne Gültigkeit.

This calibration certificate may not be repraduced athet than in lull excepl wilh the permission of bath the Deutsche Akkreditierungs- stelle
GmbH and the issuing laboratary. Calibrction certtficates without signature are not valtd.

This Calibratian Ceftificale is based on lhe german language. ln case of daubt only the german version is valid

Dalum

Dale

2018"03-09

Leiter des Kal brier aboratorlums

Head ol the calibration labotalary

t.--:-'
/ fz/-'z'

Dr rer nat. Ludwig Fre se

Bearbeiter

,z--7- ./. fzzt-z'-
Terefon-Dufchwah / Teepho. ertens o.

(+,19) 02r91 698-0 (+49) 02191 60023Kister Remscheid GmbH



Seite 2 zum Kalibrießchein vom 2018-03-08

Page 2 of Ihe calibration ceificale of 2418-43-08

3

4

5

5.1

Kalibriere;nrichlung / Calibration device i

Ivlessunsicherheit im I\,4essbereich 
i:

Kalibrieranordnung / Calibration Mounting :

Eirhaülage I l\,4ounling Position :

Eirbaulei e lMounting parls:

umgebungsbedingungen I conditions i

Drchzahl I Rotation speed I

Kalibrierverfahren / Calibration Procedure.

Ort der Kalibrierung

Bemerkungen / Remarks I

Wk -Referenz: ROD 280 S/N: 57920944 mit ND 287 S/N: 30969919
a,25"

vertika / ve.tica
114'

22,4'C 485%r.H.

manue l/manual

VDl,ryDE 2648 B alt 1 / sheel I

Kist er Remscheid GrnbH

Kälibrierlaboralori!m

Kalibrierergebnis / Calihretion rcsult'. Anzeigenabweichung 0,16 ' Messunsicherheit:
Displey Devietion Uncertainty

Der Sensor hal keinen absolllen Nullpunkr Tab€l € 7 ze d d e E rgeb. sse e .er w lkur rchen Kopp u.g vo. Reiere.z und Drehmome.lgeb€r

0,83 '

Die Berechnungen ertolgten nach vDlfJDE 2648 Blat 1.

'Angegebe. st die etuenene Nleßunsch€rhet die sich als der Ständardmeßlns cherhe t durch M!tiplkation m tdem EM€ilerlngsfaktor k=2 ergbt
Der W en der [,le ßgröße I €gt m Regelfall m t einer WährscheinlEhke t von annähernd 95% m zug€ordneten Weneinteval

? Berechnetwurden die Kennwerle als Standärdabwerchlnqen aus den Ergebssen von v€r Messreihen

" Angegeben istder M ttelwert der Anze genabwe chung aus d€n Ergebniss€n vo. vier Messre he.

fhe calcualtion wes nade accordins VDINDE 2618 Paft 1.

fhe chatacle.isttcvatuesate catcutaledto staodard deviation ol faut neasutehents

The.epotle.l uncenatnty ß stated aslhe calculaljon al the slandard devialion

Es wnd as Ergebns das nlervallder Anz€rgenabwe chung und de rnax male Nnessuns
Mpqsrche 1 fin Fi.l. fdFs svsrcmr n.ht h-arii.ks.htdt Nach eder Messreihe Sens.

Zielwed, Anzegeabwechung3 Messunsicherheit

Taryel value Display Deviahon Unceftainty

in' in ' in'

W ederholpräzision'? Auflösung
repeatability resalulion

n" in"

0

30
60
90

120
'150

180

210
240
270
300
330
360

0,00
-0,09
0,09
0,02
-0,01

0,1 5
-0,10
-0,16
-0,09
-0,05
-0,12

0,04
o12

0,38
0,55
0,75
o,67
0,70
0,80
o,74
0,64
0.52
0,83
0,70
0,51
0.45

0,00
0,20
0,32
o,2a
0,29
0,35
0,32
0,26
0.17
0,37
0,29
0,17
0,'1 1

0.25
0,25
0,25
0,25
o,25
0,25
0,25
0,25
0,25
4,25
0,25
0,25
o,25



Seite 3 zum Kalibrierschein vorn 2018-03-08

Page 3 of the calibralion cerificale of 2A18-A3-08

lllessdaten / indicated values :

Dia$amfi I diagrcm i

lMesswerte Referenz lvesswerte Prüllng

in"

0,00
31,15
61.20
90,97

120,63
15479
18217
210 16

247,01
273,15
300,31
330,35
362,34

0,00
31,00
60,10
89,22

122,47
149,21
181,55
212 86
245 35
213 53

301,38
330.61

361.73

0,00
31,43
60,45
9377

120 13

1s0 00
182 73
211,04
240,71
275,75
300,61
332,86
361.49

000
32 05
60 3q
93.72

122,22
152,60
181.44
212,46
24A 23
27 416
303 43
333 28
360 47

Einla!f 0" 90' 180' 274'

0,00
31,00
61,25
s0,75

120,50
154,10
181,15
210 00
247 00
213 00
300 50

330,50
362,50

000
3075
59,75
89,00

121.75
149,00
181,25
212,5A
245,00
273,2s
301,00
330 50
361 75

0,00
31,25
60,75
94,00

120,50
150 50
183 00
21125
240 75
276,25
300,25
332,75
361,75

0,00

60 75
94 00

122,25

153,00
181,50

211,75
244,25
274,50
303,50
333 50
360 50

Position

Einlauf 0' 90" 180' 274'

2,00'

1,50'

1,00'

-l!1tewer./mean 
va ue

D e Deulsche Akkreditier!ngssre le GmbH ist Unlezeichner der mu t atera en Übere nkommen der European co operat on for
Accredtation (EA)und der lntemaiona Laboratory Accreditat on Cooperalion (ILAC)zur gegenseligen Anerkennung der Ka bderscherne
D e we teren LJnieee chner innerhalb !nd alrß€rha b Europas sind den lnlernelse len von EA (u/W european-accredllalion.orq) !nd
LAC (M/W.iac.org) zu entnehmen.
The DAkkS is signatory ta the multilaleral agrcenents af the Euapean ca-aperalan lat Acctedtlalion (EA) and ar the lnlenatianal
Labaratary Accrcdilalion Caoperalion (tLAC) for the nutual tecagnitian ol cahbratrcn cettificates
Fat funhet infarmation ptease vlsitM eutopean accredilalion arg and ww Itac arg



Kal br edaboratorium rür d e Messgrösse Drehnroment und Drehwnke

Calibratian labaßtary for the measuring value tuque and rotational angle

akkred tiert durch die I accredited by the

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
als Ka ibrierlaboratorium m I as calibratian labotatory tn the

KISTLER
measure, analyze, innovate.

DAkkS

Deutschen Kalibrierdienst DKD

Kalibrierschein
C a I i brät ia n Certifi c ate

Gegensland:

Arfref-rlet I hansducer:

Nennd ehnomenl / Non lq :

Ser en Nr. / Se/,a/ ,lnbrr
Heß1e let I ltl anülacturct

l\,,lessgerät / Measrr,rg box :

Seren'Nr / Seria/ rrnber:
Hetstel et I Manulactutet:

Drehmomentauf nehmer mit lvessgerät
toryue tansducet with neasuring box

30135006
30135006
50Nm
1034209
Kistlar Remscheid GmbH. 42497 Remscheid

5413-5392t314
9014020
1034564
KistlerRedscheid GmbH. 42897 Remscheid

HS-lechnik GmbH

lm Märtelacker l2
79588 Efringen-Kirchen
20109741
vomlltom 2017-11-11

D eser Kalibrersche n dokumenlleri die Rücklührufg
aul nationae Normale zur Darsle !ng der E nhelen
n Uberenstmmufg m t dem nlernalonaen

Der DAkkS st Untezechne. der multlaterae.
Übereinkomden der E!ropean co operalon for
Accreditaion (EA) lnd der nternato.a Laboratory
Acfedilal on Cooperation ( LAC) zur gegenseitgen
Anerke.nunO der Kalib.erscheine
Für die Einhatlng einer angemessenen Frst zur
Wede.holu.g der Kaibrer!ng st der Berulze.

fhis calibrclion Erlilicate .locunenls lhe tractabiliy
t. natianal stan.l.tds whi.h reäli?e the Lnits .f
neasurenent ac@tding ta the tnlernalional Syslen

Ibe D,4kkS is signatary lo the nult atetal
agrcenents of the Errcpean co-aperctian lat
Accreditatian (EA) and af the lntehahonal
Labotataty Accrednatian Caaperalian (|LAC) iat lho
hutual rccögnitbn af calibralion @ftficates
Ihe uset is obligedla have the abject rccalibated at

Anzah der Seilen des Ka brerscheines
Nünber of pases of the cennrcate

Dalum der Ka ibr erung: 2018-03"08

Dieser Kalbderschein darfn!rvoilständg und !nveränded we teryerbre tet we.den. Auszüge oderAnderungen bedurfen der Genehmiq!ng
sowohlder Deutschen Akkred t erungsste!le GmbH als aLch des aLsstellende. Kalibrerlabödtör ums.
Ka brierscheineohneU.teEchrinhäben keineGüligket
fhis calibrction cennicale hay nöt be reprcduced alher than in full except with lhe pernissian al bath the Deutsche Akkrednietungs stelle
GnbH ahd the issuing labaratory. Calib?fion @nnicateswithöüt signatute ate n.t valid.

fhis Catbtalian Cenificate is base.l on lhe geman lahguage ln 6@ af daubt anly the genan @tsian is valid

2018-03-09

Le ler des Kal briedaboralor ums

Head af the alibatan tabatatary

,/ -,-1-

"aDr rer nat Ludwg Freise

laZ);"-



Seite 2 zum Kalibdersche n vom 2018-03-08

Page 2 of lhe calibtatian cerifi.ale of 201 8-43 Aa

'I KalihtieNetlahten I Calihhtion tuoce.lure :

Kalibriereinrichtung / Calib€riot device :

2 1 Messuns cherheit für lede Drehmom e.tstlie in %
uhcelainty of ne asureneht rclated to totque in %

DIN EN SO5130912005

'1002053

t0 10

2Q .2Q

30 30
40 -40

Rechtsd reh mohenl / cw lorqre :

Eß. Mess!ns cherheit/
Exp. Un@ftainry lk = 2) nrÄ:

0l 0.1

0,1 0,1

0,1 0.1

0,1 0,'1

0,1 01

49,15 N m

40 000 ko

3/8"

2 x90'

22 'C
48,5%rH

0,00 N m

Kalibriergegensland / Car',bration device :

3 1 JusteMerte des A.zelceqerätes /
Adtustnenl values al the indicatian devrce:
JuslieMiderständ /ädlslmenl resisto.

3 2 Ansch lsskabel / /rp!t cable :

3.3 Schaltungsart / Ct.ril lype
3 4 E nspannte le /,4daprors

Kalibrieranordnung / Car-bration installation I

4.I E nbalsie lLngen / MornlDg postltots
4.2 Drehmomentvektor/ Iorq!€ veclor

U mgebungsb€dinqu ngen / e nvironmental conditions I

Ka btienempe?\rt I Qälibtatian tenperature
ela\ve Lüfreßhte I Relative hunidity :

Aufnehmernullsignale / Ira nsducer zetö signals I

\ot Elrba. I before nounttng :

.acn Ka btietüng I after calibration :

Zusätzliche Angaben / Addrrrcnal infonation :

Eing€baLt n /Built n: l,lod.-Nr 5413-482'l/50 S/N: 1034233
PGM:12.21263

8 Auswertung / Aralysls
8.1 Kalibrierergebnis / Caribralrcn tesults

Signa /

lrNm

rel Messlnssicherhe t /

Ausg e chslunklion

Sisnal/

k=2

R€ch tsdrehmomert / c/o6A?/e lorare
0

10
2A

30
4A
50

0,00
9.98

'19,99

30,00
40.00
50 01

0,367
0 178
0129
a 122
4125



Se te 3 zum Kalibrierschein vom 2018-03'08

Page 3 öf the caliüaton cerificate af 2Q18-43 08

8.2 Klasseneinstufung näch DIN 51309/ C/asstficatio, accotding to DIN 51309

9 i/tessdaten / measurtng däta

Fall I

kubische Ausgleichsf unktion
cubic interpolation

von/from bis /to
nNm

lineare Ausgleichsf unklion
lineat interyolation

von/from bis / lo

lineare Ausgleichsf unklion
lineat interyolation

vonfrom bis/to

Re.htsdrehmomenl /./ocküse loldue

0,1
0,2
0,5

1

5

01
a2

1

2

Rechtsdr€hmomenl / c/octwise torque

1o
20.00

10 9S3

Lin ksdrehmomenl / ant c/oc,Mise torqle



Sete 4 zum Ka briersche n vom 2018-03-08

Page 1 of the calibratbn ceificale af 241 8-03-08

lnlerpolalionsgleichungen i lhteryolation equations S n Nm M n Nm
falll, Kubische lnterpölätionsqleichung / Case I, Cubic interpolation equalion:

10.1 1 Rechlsdrehmoment I clöckwise tatque:

10
14.1

10.2

1021

s, =

s" =

s+

s+

10r 2 L n ksdreh moment / ahticlackwse tarque

si
Falll, Lineare lnterpolationsgleichung / Cäse /, Lineat inte@olation equation

Rechtsdrehmohent / d/odÄwr'se lorguer 922 L nksdrehmoment / anr./ockese lorgre
S"= M S"= M
M"= S M"= S

10.3 Fall ll, Lineäre lnlerpolalionsqleichunq /

10.3 1 Rechrsdrehmoment I clöck||ise tatque:

1023 R-a.hrs rndL nksdrehmomenll./o.kwr.se an.l anticlockwi se törqLe
(siehe F!ßiote / see footnote )

Case I, Linear interpolation equatioh

9.3.2 Linksdrehmomentlarric/o.kwrsetorgre
sr - o.oooooooo MM.- ooooo s

ahd anti clack|| i e tarq u e :
(s ehe Fußnote l see io.l,ote )

s

1.00003636 M
1 0000 s

0 50001818 . l'.1

0 5000 ,s
10.2.3 Rechls- und Linksdrehmoment /./o.kwrie

1 1 Kennwerto nach DIN 51 309 / C/assificatior c/itena according to DIN 51309

'1 1,1 Kriecheinfluss aus Ku rzeilktiechen I Creep influence frcn short-term creep
Vor der ersten tulessre he wurde d e S gnaländerung während e ner dreim nutg€n Wartepause .egistriert
The signal variatian .luring a thtee-nihüIe waitihg intetual was recorded befote the fnst seties
Das mitdem Faktor,l m! tp zerle Klzelkre.hen erg bt/ rhe shaftlern.reep nuitrptte.t by l yields:

we.hseiieimomei:seermi'qdle

t I !! L.*u f.n !.
Yh

ta

t;
L.r"

Yh

50
40
30
2A
10
0

0.020
0,000
0.000
0.050
0.000

0 0.10

0 025
0 000
0 050
0 100

0.000

0 000

0 050

0 020
0 006
-0 008
-0 038
,0 175

001

001



Seite 5 zum Kalibrercchein vom 2018-03-08

Page 5 af the calibratiah ceilicate af 241 &Q3-aB

12 Darslellung der Ergebnisse in Diagrammen / Resu/ts t dtagrams
Bdusswet / Rotoron.6 vätu€i 540r

Links" bzw, Rechtsdrehmom ent I clockwise resp, anticlockwise totque
Abwe chung6n bezogen.uf den Endwen I ,leviatian relative to nax. callbratian torque

Rel. lnrerpolarionsabweichuns \.it. I lnteryolation e ot rclative to act@l value
L nks- lnd Rechßd€hmömenr g€r.enntl anl cockuse and cockwise toGue separ€ley

Oie Deutsche Akkred lerungssle le GmbH slUitez6 chnerder mult alera ei Ubee nkohmed der Europeän co_ope€ton for

Accredital on (EA) und d€r nternatona Labo€toryAccrodlalionc.operalon(lLAc)zursesensetisenanerkeniuisderKäib.ießchene
DereiterenUnl6zectrnernnerhabundaußerhabEuropassnddennternetsetenvonEA{Meubpean_accredlatonorg)und
lLAc (wi ac.org)zu enl.ehmen.

fhe DAkks is signatory la lhe hulilatan! agrcenents al lhe Eutupean co-ape@tian far Accre.litalion (EA) and ol the Intenattanal

Labüatary Accrcdt.ti.n Coapqrctian (ILAC) Lr the nutual rccagniüon of calibQlion ceftificales.

Fü lurthat int'amatian please vrstt wwweurapean accrcdiletiön ory and w||w ilac arg



KaL br er aboralor um iür d e N4essgrösse Drehmomenl und Drehw nke

Calihration laboratory for the neasu ng value torque and rotational angle

akkreditiert durch die / occredited by the

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH
als Ka librierla boratoriu m im / as calibratian laborctaty in the

Deutschen Kalibrierdienst DKD

KaLibriersche n

C a I i bra tia n C erl if i c ate

KISTLER
measure" analyze. innovate.

DAKKS(

Gegensiand:
abject

N)frcl-r,et I Transducet:

Seren-Nr I Se,ä/ rltrbel
Heßle 1et I M anüra.tutet

Messgeral / Measrrng box :

Seren Nr / Sera/ rrmb€r:
Heßtel et I Ll an ufa.lutet :

A!ftraggeber:

30135000
30135006
0,25'
1034209
Kistler Remscheid GmbH, 428S7 Remscheid

5413-5392t314
9014020
10321564

KistlerRemscheidGmbH, 42897 Remscheid

HS-Technik GmbH

79588 Efringen-Kirchen
20109741
vomlltom2OlT-11-14

DeserKalbrerschen doklde.tertde Rückiührung
alf nalona e Normae zur Darstelu.O der Einheite.
n Über€ nstimmLng m I dem internatonalen

Der DAkkS ist Untezeichner der m!t aleralen
Übereinkommen der European @ operaton for
Acdeditäton (EA) Lnd der nternatiora Laboratory
Accreditaton Cooperation ( LAC) zur gegense tigen
Anerkenruns der Ka ibrersche ne
Für de EnhäLlung ener angefressenen Fast zLr
Wederholwg der Ka brerung ist der Benutzer

fhis catbrction cenkcate .lacunents lhe traclabitily
lo nahonal stan.lards which realize lhe ünils .f
heasuteheht accö.dihg to lhe lntematianal Systen

The DAkkS is siohatotv ta the hultilaleral
agteenents af lhe Eurapean ca aperatian fa.
Accrcditalion (EA) an.t af lhe htenatianal
Labaratory Acüedilalian CaopercIion (ILAC) lot the
nulual recagnnian of calibratian cenificates.
fhe uet ß ablige.l ta have lhe abje.t rc.alibrale.lal

Anzahl der Seiien des Kalibrießcheines
Nunber af pages af the cettificate

Daturn der Kalibrierun9 2018.03-08

D eser Ka brierschei. darfnur volsländig und u nverändert we terverbre lel werden Alszüge oderA.derungei bedü.fen der Genehm gung

sowohlder Deutschen Akkred tierungsstele GmbH als auch des ausstelenden Kaibre aboratorums.
Kalbrierscheine ohne Unterschr ft haben keine Gültgke t

This calibration ceJlificäte hay nöt be rcprcduce.] athet lhan in full etcpt with the penßdon ol both the Deutsche Akkre.lilierungs slelle
GhbH ahd the issuihg laba.alary. Calibtation Gdnicates withaut signatu.e are notvalid.

fhis Calbtatian Cednicate is based on the qeman lahauage ln case aI d.übl anly lhe geman vetsian isvalld

2018-03-09

Le ter des Ka ibrieraboraloriums

Hüd al the cahbtatbh tabotalary

o/A;;--
Dr rei nal Ludwig Frese

E);"*-



Seile 2 zrm Ka briersche n vom 2018 03-08

Page 2 af lhe calibrcttah ehfi@le al 241 g-ü-aa

3

5

5.1

Kalibrierelnrlchtung / cart'ärion d€vEe I

Messuns cherheit im Messbereich

Ralih.iea o'dnong I Calibntion Mounting I

Enbar age I Ma,nling Pasition
Enbaüele I Mounthg Pads:

Umgebunssbedingungen / co,d'to,s :

Drehzahl / Roatio, speed :

KallbneNertaht.n I Calibntion P@@dute:

Bemerkungen / ReDdr*s:

wk,Reterenz: Roo 280 s/N 57920944 nirND 287S/N 30969919
a 25"

3/3

220'C 43,5%rH

VD l,/DE 2648 BLafi 1 / sheel 7

Kster Remscheid GmbH

7 Kalabrierergebnis / Calibranor resu/l: Anzeigenabweichung 0,14' 0,53 '

anze senabre cnung uio d€ matmaE Mess!ro

Z ewed Anze geabwe chung" Messunsicherhe I

Display Deviat@h UnEnaintY

n' in' in "

WiedeAolpräzis on' Auldsuns
rcpealability resolüian

n' in'

0
30
60
90

120
150
180
214
244
274
300
330

000
0,08
0,03

-0,09
-0,47
0,01

0.14
-0,04
-0,04
-0 01

-0 06
008
-0,08

038
046
052
053
048
0,46
0,4r
0,43
0,49
0,42
0,40
039
041

000
Q12
017
019
414
0,13
0,07
0,10
0,15
0,09
0,06
0,03
007

025
025
4,25
0,25
4,25
4,25
0,25
0,25
0,25
025
025
025
4.25



Se te 3 zr.rm Kalibierschein vonr 2018-03-08

Paga 3 af the ahbtalbn ceifi@te af 201 3-43-AB

Messdaten / irdtcaled valuos :

32,32
61,91

152 51

18112
21211
240 46
274 aT

301,59

364.74

000
3016
62 56
94.33

121,34
'151,83

132,36
214 ß
244 37
27191
30097
33045
360 80

33,15
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Fat tu het nnamatian Plea* risi


