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fur Tablet PC, Laptop, Notebook, PC, zur Verwendung mit sémtlichen intelligenten
Drehmoment- und Kraftsensoren aus dem n-gineric-Portfolio, mit folgenden Funktionen:

= Grafische Darstellungsmaoglichkeit des Verlaufs von
* Drehmoment Uber Zeit
= Drehmoment dber Drehwinkel
= Kraft Uber Zeit
= Kraft Uber Weg

» Automatische Sensoridentifikation beim Verbinden

= Kurvendarstellung mit 2 bis 2000 Messwerten pro Sekunde

= Anzeigeauflosung: 5 Stellen + Dezimalpunkt

= Unterstutzung verschiedener physikalischer Einheiten

= 2 Grenzwertiberwachungsfenster mit interner oder externer Trigger-Maoglichkeit

= 2. Triggerschwelle mit Winkel- oder Wegfensteriberwachung

= Einstellbares Tiefpassfilter (10 Hz bis 500 Hz)

= Laden einer Referenzgrafik

= ExcelExport der Grafik

» Auflistung von Messergebnissen mit direkter Ubergabe in Excel, mit statistischer
Auswertung [c~-Berechnung]

= Direkte Anschlussmadglichkeit der Sensoren Gber USB oder Ethernet

Datei Ansicht Edras Hiffe

ng-TTR1000-x M14C1BE 10.000 Nm
| |G [ergebnase [Parameter]
Momentanwert
e 0.008 Nm
e 0.973 Nm
.00 | R SRR S /. ........... ey L e e e ey Winkehwert
! -9.7 °
08X - Info
: ‘ -
0708 /- : Drehzahl
\ 0.0 r
., RO T T IO O P
£ \
H |
g 04724 d /r“\‘\\
& ‘_/"/ \ !
Bt r b
o vl
02342 | e e 5\. ..................................................
{1 ]
phin 0118 U 5
im S e S b et
| ; ; ; ; ; ; ; ;
002 004 D05 008 o1 012 014 016 018 02 022 0 036 028 03 032 03 036
r Ieit[3]
Inbs
= SIS EBER D=l = [
= 00 EAEE LWolaE + B e &

UsB () I Sensor firmware: W02.00.00 Meine IP-Adresse: 192168181103

n-quirer TT V3 Registerkarte Grafik

n-gineric GmbH +497628-9111-0
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26.05.13  17:43:20
M13F308
eNm
S
Torque/Time
0,0500
- 2 /\
0,0300
0,0200 que/
0,0100
0,0000 -
0,0000 0,2000 0,4000 0,6000 0,8000 1,0000 1,2000 1,4000 1,6000

-0,0100 +

n-quirer TT V3 Excel-Export der Grafik

Datei Ansicht_baras _Hife

T sz 3 353 01 oo o o0 57 0060 o000 0018
2 wmesm mses 2 s 1es o m oo 55 o 0s a0 I oo
s mmesm ;e s o001 150 am 260 oo 10 o 0s e s a0
4 moesn sy 2050 s 126 o o oo s o as aon s oo
s mmesm  maun fre s 16 am a0 o0 26 o 00 000 s e
& moesxs e o0 s s as oo 23 oo 00 aon s oo
7 mmess  maen 205 o001 1 am om0 oo s o o1 ome s oo
o moen o a3 a0 s om 200 oo 50 o os a0n s oo
s msen o 2 s 16 am ey oo s o 02 00 s e
o wsess s sam a0 o ow a0 oo <0 oo a1 o0 o0 oo

Kommentar / Werkzeug-Nr.:
= ) N Sersr frmware VL0515 Meine P-Adresse 192168181102

n-quirer TT V3 Registerkarte Ergebnisfenster

n-gineric GmbH +487628-91110
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[r—— [r———
E] 250  om E) ‘] 0000 cm E)
E] 3.7%0 im E’ ] 50.000 im E;
= a aa a
ol P g oommm. s
—
E—
5]
= UsB () 1 sensorfirmware: V010515 Meine IP-Adresse: 192.168.181.102

n-quirer TT V3 Registerkarte Kontrollmodus

Datervate der Grafcausgabe 1P Adresse Serveracressefur Grafhausgabe (10F)
et ——
—
< ©
s s e — S
s s
]0 Tomemee EO [ e
v —
-
PPPPP ‘Serveradresse fr Ergebnisausgabe (LDP)
xxxxx 9001
O gmssezam© © ©
=)
=l =]
— USB () B Sensor firmware: V01.05.15 Meine IP-Adresse: 192.168.181.102

n-quirer TT V3 Registerkarte Kommunikationsschnittstellen

Anforderungen an das PC-System:

= Betriebssystem Windows 11
» Bildschirmauflosung mindestens 1280 x 680 Pixel
= Microsoft Excel ab Version 2007 oder kompatibles Office-Paket

[PArtikelnummen " n quirer TT V3 basic |

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
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A

fur Tablet PC, Laptop, Notebook, PC, zur Verwendung mit sémtlichen intelligenten
Drehmoment- und Kraftsensoren aus dem n-gineric-Portfolio, mit folgenden Funktionen:

Grafische Darstellungsmdglichkeit des Verlaufs von
* Drehmoment Uber Zeit

* Drehmoment Uber Drehwinkel

= [Drehzahl Gber Zeit

= Drehzahl Uber Drehwinkel

= | eistung Uber Zeit

= Leistung Uber Drehwinkel

= Kraft Uber Zeit

= Kraft Uber Weg

Automatische Sensoridentifikation beim Verbinden

Kurvendarstellung mit 2 bis 2000 Messwerten pro Sekunde

Anzeigeauflosung: 5 Stellen + Dezimalpunkt

Unterstitzung verschiedener physikalischer Einheiten

2 Grenzwertiberwachungsfenster mit interner oder externer Trigger-Mdglichkeit

2. Triggerschwelle mit Winkel- oder Wegfenstertiberwachung

Einstellbares Tiefpassfilter (10 Hz bis 500 Hz])

Laden einer Referenzgrafik

Excel-Export von bis zu 20 Uberlagerten Grafiken

Auflistung von Messergebnissen mit direkter Ubergabe in Excel, mit statistischer
Auswertung [c~-Berechnung]

Direkte Anschlussmaoglichkeit der Sensoren tber USB oder Ethernet
Cursor-Funktion mit Anzeige von Einzelwerten

2. frei konfigurierbares Messwertanzeigefenster

Bar-Code-Reader-Unterstitzung fir wiederkehrende Messungen mit automatischem
Einlesen der passenden Sensorkonfiguration

Unterstitzung eines gekoppelten zweiten Sensors (,n-clude-Modus” z. B. fir zuséatzliche
simultane Messung der Vorspannkraft in einer Schraubverbindung]

(<]

-0.054 cNm

4.553 cNm
- b . 1.889 cNm
Foh ey I 30.9 °©
e | Info
= [ Fenster 1, Oberschr.|
s {
e 7 - f i &
| I RS S SO ———— T | N [1/min]
LT e 0.0
755, 1
£ | : 24.3
- ! H s e
£ 1 0.0
\ nnnnnnnnnnn Ty
- B 4.4
[T OO | w
R . 0.000
= P S —————————  e——— A L ot
0.075
M y J - A Leistung W] 0.000
> ] 0.021
nnnnnnn kel [
™
,
[« oo BEAE@E Hlo®E + e e
- UsB () T Sensor firmware: V010535 ‘Meine IP-Adresse 192168181102

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Grafik

n-gineric GmbH
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01.000

n-quirer TT V3 advanced Excel-Multi-Graph-Export fir Schraubfallanalyse
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= 000
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n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Ergebnisfenster
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n-gineric Statistical Report f_]

[DaterTime: [ 28.0812 18:01:49] [Tool Serial Number: [ [M13F4EQ |

|Targel Value [Nm]: | 0,5000\ |Toleranc.e (+1-) [%]: | | 12,00%|

Count Date Time |Max. Unit Dev (Target) [%] |Dev. (Mean) [Nm] _|Sqr. Deviation
1]2012-08-28 18.00:47 0,4925[Nm -1,50 -0,0016 0,0000
2[2012-08-28 18:00:52 0,4899|Nm -2,02 -0,0042 0,0000
3]2012-08-28 18.00:55 0,5012[Nm 0,24 0,0071 0,0001
4]2012-08-28 18:00:58 0,4895|Nm -2,10 -0,0046 0,0000
5[2012-08-28 18:01:00 0,503[Nm 0,60 0,0089 0,0001
6[2012-08-28 18.01:03 0,4966|Nm -0.68 0,0025 0,0000
7]2012-08-28 18:01:06 0,48]Nm -4,00 -0,0141 0,0002
8[2012-08-28 180111 0,4996|Nm -0,08 0,0055 0,0000
9]2012-08-28 18:01:22 0,5033[Nm 0,66 0,0002 0,0001
10[2012-08-28 18.01:25 0,485|Nm -3,00 -0,0091 0,0001

Lower Limit: 0,4400

Upper Limit: 0,5600

Process Mean: 0,4941

Standard Deviation: 0,0080

Cm 2,50

Cml 2,26

Cmu 2,75

Cmk 2,26

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Grafik mit Kurveniberlagerung

n-gineric Statistical Report n

Dev. (Mean) [Nm]

0,0150

0,0100
0,0050
0,0000

-0,0050

-0,0100

-0,0150

-0,0200

Dev (Target) [%]

1,00

0,00 . . . ; ;
2 4 8 10 12

-1,00

- ) i \ / \

-3,00 V ¥
-4,00

A 2

-5,00

n-quirer TT V3 advanced Beispiel fur einen Bericht in Excel mit SPC Funktionalitat. Dieser
kann nach Bedarf angepasst werden.

n-gineric GmbH +497628-9111-0
Im Martelacker 12 info@hst.group
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(VIS

Use () I Sensor firmuare: \OL0S.15 Meine P-Adresse: 192163161102

| BEEEEE]

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Kontrollmodus

Datei Ansicht Eitas _Hife

Kontrolmodus | Wirks orirolmods |

Hax. Anaugse

EEE)

(VIEEY

s () I Sensor fimware: V010515 Meine P-Adresse: 192168151102

N EIRE]

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Drehwinkeliberwachung

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
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50.000 cim

Dataeate dr Gralausgabe P Adresze Serverarese i rafausgabe (7).
=2
[3) Q === F.6.5.5

R5232 Ausgabemodus (it 1/0 Adapter) Subretzrasie Serverpor i Grafausgabe (U0P)

=
O mpsrsam©@ = = = ° O guseesamm ©
‘Standard Gateway. ‘Serveradresse fiir Ergebnisausgabe (UDP)
P Port ‘Serveradresse fiir Ergebnisausgabe (UDP)

001

| BEEEEE]

Use ) 0 Senzor firmuare: L0515 Meine P-Adrezze: 192168181102

n-quirer TT V3 Registerkarte Kommunikationsschnittstellen

Datei fnsicht Baras ke

MI3F309

Grafk | Ergebnisse | Poremeter

[Konvolmodis | I B
[r— Zstetersl i rshasemithng
O gssroam ©
—
. 1)
=
. USB () T Sensor firmware: VOL0515 Meine IP-Adresse: 192168181102

n-quirer TT V3 Registerkarte Signalkonditionierung

[Artikelnummer " n quirer TT V3 advanced ]

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
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M
n-quirer TD

n-quirer TD V2 ist eine Software zur Programmierung der Schraubparameter fur die
grafische Darstellung von Verlaufskurven und zur Dokumentation der Schraubprozess-
daten.

Nach der Verbindung mit der Schraubspindel wird das System automatisch identifiziert.
Es werden Typ, Seriennummer und Drehmomentbereich in der Kopfzeile angezeigt,
die Softwareversion des Schraubers in der untersten Zeile.

Anforderungen an das PC-System:
= Betriebssystem Windows 171

= Bildschirmauflésung mindestens 1366 x 768 Pixel
= Microsoft Excel ab Version 2007 oder kompatibles Office-Paket

[ Artikelnummer n-quirer TD |

Datei Ansicht Bxras _Hilfe
ng-TDSP20-hu 00000ESDAGEC 20.000 cm

Grafik | Ergebnisse | Parameter | Schraub-Programme
0
Drenmaoment /Zeit Egebris
Gesamtdrehmoment
5.0 16.111 cNm
e
. 4379.5 °
0.299 cNm
et Drehwinke! Stufe 1
39.6 °
= 1441.4 -~
5 16.111 cNm
é 5505 ZeitStufe 3
: 2.2 s
&
3870
1935
0000
o 1 2
Zeit[s]
‘3| . - program: -
0Q wo[®mE |+

USB () 004 [ Firmware: V20100 / - Meine IP-Adresse: 192.168.181.100

n-quirer TD V2 Registerkarte Grafik

Hier wird die Verlaufsgrafik angezeigt, sowie die im Setup konfigurierbare Anzeigeliste von
Messwerten und das Messergebnis.

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12

D-79588 Efringen-Kirchen

+497628-9111-0
info@hst.group
WWWw.Nn-gineric.com
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Fle View Ediss Help

2.00 cNm
745.1 °
4% 385
6.16 cNm
1400.4 °
0.5 s
51.21 cNm
53.6: °
0.3 s

\ Torque Step 1
& Angle Step 1
Time Step 1
Torque Step 2

Angle Step 2

E Time Step 2
.§ Torque Step 3

Angle Step 3

Time Step 3

Program:
+ B pogent :

o @

I Sensor firmware: V10007

My IP-Adress: 192.168.181.100

n-quirer TD V2 Drehmoment-/Drehwinkelfenster

Datei Ansicht Btras _Hilfe

=
- .
Teil-/Werkzeugnr.. Charge
Teil-/Werkzeugname: Kommentar:

U8 () 004 [ Firmware: V2.01.00 / - Meine IP- Adresse: 192.168.181.100

n-quirer TD V2 Registerkarte Ergebnis

Nach jeder erfolgten Messung wird ein Zeilenergebnis der aktuellen Liste hinzugeftgt.

Diese kann in Excel exportiert werden.

+497628-9111-0
info@hst.group
WWWw.Nn-gineric.com

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
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Al ~ % n-gineric Screw Fastening Results v
- I A I B I c I D I E [ F T o T w T v v T ®w [T [T ™ NT o T ® ["a T ® [ s T T
'z [n-gineric Screw Fastening Results

3

4 Date/Time. [2015-0727_18:00:05 [Tool Ser_No-__ 0000003FgF74 [Tool Type [ng-TDSP100-hu

5 Comment |Test 1001

6 Part No: | [Part Name: [Batch: |

7

8 Total Resul Step 1 Step3

9 Mo im Program No. esult__[Step it Torque |Angle  [Time [Torque |Angle  |Time [Torque JAngle  [Time

10 75731 F P |cNm 940| 34569 940

" 7:67:37 F P [cNm 940 32679 940] =
1z 757 Fia_|P [chim 60| 3559.7] 150)

13 757 Fia_|p [chim 540] 3695 540)
) 14 T: F P [cNm 510 3621 510]

15 7 Fia_|P [chim 30| 3225 360)

16 7 Fia_|p lchim 700] 272 700)

7 T: F P [cNm 270] 276 270)

16 7 Fia_|P [cNm 810] 271 &10) 7]
19 7 Fia_|p lchim 030232 030) 4
20 7 Fra_|p [chim 800] 237 500) 4
21 7: Fia_|P [cm 560243, 560] 36, 9
2 B

Excel-Export der Schraubergebnisse, z.B. fir statistische Auswertungen.

Datei Ansicht_Ertros_Hiffe
ng-TDSP20-hu 00000ESDA9GC 20.000 chim

Grafik | Ergebnisse | Perameter | Schraub-Programme

Algeneine Enstelungen | [zanisstonde [ systemin]

Grafikausgabe
1000.0 samples/s -

=

USB () 004 [ Firmware: V2.01.00 /- Meine IP-Adresse: 192.168.181.100

n-quirer TD V2 Registerkarte Parameter

Hier kdnnen Parameter wie die Anzahl der Messwerte pro Sekunde fiir die Grafikanzeige
und Netzwerkeinstellungen konfiguriert, sowie die Z&hlerstande ausgelesen werden.

n-gineric GmbH +497628-9111-0
Im Martelacker 12 info@hst.group
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ParameterEinstellungen

Datei Ansicht Extras Hilfe

ng-TDH10-hu 000018426FD1 100.00 mNm

Program: Program 1 -
General [step 1 [ step 2 [ step 3 [ step &

Anzahl Schritte: Ausschraub-Winkel Ausschraub-Grafikausgabe
- N 4 ‘ N o . ‘ N . . ‘
@ Min, Schraubzeit Ausschraub-Drehmoment Vakuum beim Ausschrauben

0.0 s 3 " 100.00  mhm " Aus -

= D © 2 ¢ =
Max. Schraubzeit Ausschraub-Drehzahl
m

= . -
= Sl =
Inlbs
b

USB () 000 [ Firmware: V204.02/ - Meine IP-Adresse: 102.168.181 172

n-quirer TD V2 Registerkarte Schraub-Programme

Allgemeine Parameter

Hier kdnnen Ubergreifende Parameter ausgewahlt werden, wie z. B. die Anzahl der Schritte
eines Schraubzyklus (maximal 8), die Parameter fur das Ausschrauben, Vakuumfunktion

und Schraubzeitbegrenzung.
Schraubstufen

Der Schraubprozess wird Uber eine frei programmierbare Sequenz von 1 bis 8
Schraubstufen abgebildet.

Folgende Schraubstufentypen stehen zur Verfigung:

= Einfache Drehmomentstufe
=  Winkelstufe

=  Mittelwert-Winkelstufe

=  Drehmomentstufe

= Zeitstufe

= Kopfauflagestufe

=  Delta-Drehmomentstufe

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten
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Einfache Drehmomentstufe

000018426FD1 100.00 mNm

Stufen-Type Schwelmoment Max, Winke!

. i . . o . . s .

3
z
3

Z
E)

Drehnmmng Drehzahi Beschleunigungsrampe:

Grafik-Aus gh Filter Vakuum-Ausgang

USB () 000 I Firmware: V2.04.02 / - Mieine IP-Adresse: 192.168.181.172

Die einfache Drehmomentanzugstufe erleichtert den Eingriff der Schraubklinge in den
Mitnehmer der Schraube und hilft schrages Ansetzen der Schrauben zu vermeiden.

Wird entweder das eingestellte Schwellmoment oder der maximale Drehwinkel innerhalb
der eingestellten Schraubzeit erreicht, geht das Schraubsystem in den nachsten Schritt

Uber, ansonsten erfolgt eine Fehlermeldung.

Die Beschleunigungsrampe betrifft die Beschleunigung zu Beginn dieser Schraubstufe, die

Drehwinkelbegrenzung gilt ab dem Erreichen des Schwellmoments.

Winkelstufe

000018426FD1 100.00 mNm

Program: Program 1 -

General | Step 1| Step 2 |Step3 [ Step 4

Stufen-Type Max, Winkel

= —

Min. Dreh mmmmm t Max. Drs hmnme t

0.00 40,00 mhim

Drehrichtung Drehzahl Beschieunigungsrampe Harter Stopp

. s . . o . . . . E

Graﬁ»u\us;aue Filter Vak‘uumﬂus;anﬂ

5| |& E] E 5 o

USE ) 000 I Firmware: V2.04.02 / - Meine IP-Adresse: 192168181172

Die Winkelstufe dient dem schnellen, drehwinkelgesteuerten Eindrehen der Schraube zur

Prozesszeitoptimierung. Der Parameter Drehwinkel ist dabei so einzustellen, dass die

Kopfauflage der Schraube noch nicht erreicht wird.

Die Beschleunigungsrampe betrifft die Beschleunigung zu Beginn dieser Schraubstufe,

neben der Drehwinkelbegrenzung kann auch ein Drehmomentfenster vorgegeben werden.

n-gineric GmbH +487628-91110
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Mittelwert-Winkelstufe

000018426FD1

100.00 mNm

‘| ter | Schraub-Programme
Program: Program 1 -

General [ Step 1] Sten 2 [Step 3 [Step 4

=

‘ swfenfype Max. Winkel

. . S ;

Max. Durmsmmnsmwmem
L

E

Min. Durmsmmnsmumem

=

Drehrichtng Drehzshi

Rmh

Grafik-Aus sg h Filter

k4 a8 E] 5 5 o
BEEEEEEE

Beschleunigungsrampe: Harter Stopp

Veuumoasgang

Ms

USB () 000 I Firmware: V2.04.02 / -

Die Mittelwert-Winkelstufe dient der Messung des [arithmetischen) Drehmoment-

Meine IP-Adresse: 192.168.181172

Mittelwerts wahrend der Messung uber einen programmierten Drehwinkel. Grenzkriterien
sind hierbei der maximale und der minimale Durchschnittswert.

Drehmomentstufe

000018426FD1

ng-TDH10-hu

vt Fragarme

100.00 mhm

=

Program: Program 1 -

General | Step 1 [ Step 2| Ste0 3 [Step 4

\E

stufen-Type Anzugsmoment

.m-. O gusscine

Tng -Drehmoment fr Winkelzshiung Min. kae\

E

in, Ze\tiur stufe Max, Zeit fur Stufe

ﬂefenuherwamun; Stopp-Tiefeneingang

. ..INn

Drehrichting Drehzah

5 & E] 5 5 o
EEEHE@%@

. " . .
Graﬁkﬂusﬁahe vakuuwhﬂusgar\ﬂ
i ; . ; i y . ;

 00mm . o w00mm

29 O sy © O gusssiom
meeam © O gessraem

Max, Drehmoment

Max, Winke!

Wi, Tiefenwinke! Max, Tieferwinkel

Beschleunigungsrampe:

USB () 000 [ Firmware: v2.04.02 /-

Meine IP-Adresse: 192.168.181.172

Die Drehmomentstufe gewahrleistet eine hohe Prozesssicherheit, indem ein
Drehmomentfenster, ein Zeitfenster, der Drehmomentgradient und optional die
Einschraubtiefe tberwacht werden kénnen.

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen
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Zeitstufe

000018426FD1

100.00 mNm

er | Scrauk rogranme
Program: Program 1 -

General [Step 1 [ Step 2 [ Step 3| Step 4

Stufen-Type zeit

ZEME .

Min. Drehmwmant Max, DrEhmmen(
.00 000 mim

ﬁ!ﬂ

Drehrichtung Drehzahl

=

EEEEE@E@

EEsd\\Eumgun;s{amD&

ZDDDW

Harter stww

sﬁusgb Filter Vkumisgg
. . . I . . = .
USB (1) 000 I Firmware: V204.02 / - Meine IP-Adresse: 192.168.181.172

Die Zeitstufe ermaglicht die Einstellung einer Verweilzeit mit optionaler Drehbewegung in
beide Richtungen unter bestimmten Bedingungen, wie z. B. die Vorgabe eines

Drehmomentfensters fur Prifzwecke.

Kopfauflagestufe

Datei Ansicht Extras Hilfe
ng-TDH10-hu

000018426FD1

100.00 mNm

Win ztiusmfe Max. ZtFuS(uFE

nnzﬁ_unnnﬁhﬂ

Drebrictung -~ Drehzahl

Rdﬂs

Graﬁkﬁusﬂabe Filter

ﬂ II

gl (&] 2] |2 2
HEHEHEEEEE

Sdvab rogranms
Program: Program 1 ~

General | Step 1 [ step 2| Step 3 |step 4
Stufen-Type Ekenmungswinkel Drehmomentansteg

seT
mn“me —
Min Dreh mmmmm moment Max. Drehmoment Min, Wi ke\ Max. Winkel
M - I

— IH;;E-HHE;;;H
29 O s ©

Beschleunigungsrampe Harter Stopp

Vakuumﬁusﬂanﬂ

USB (M) 000 [ Firmware: V2.04.02/ -

Meine IP-Adresse: 192.168.181.172

Die Kopfauflagestufe dient der automatischen Erkennung der Kopfauflage. In dieser Stufe

wird kontinuierlich tiber einen durchlaufenden Drehwinkelbereich die Anderung des

Drehmoments Uberwacht. Ist der Drehmomentanstieg gro3er als der parametrierte \Wert,

gilt das Kopfauflagedrehmoment als erkannt.

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen
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Delta-Drehmomentstufe

000018426FD1 100.00 mNm

Program: Program 1 -

General |Step 1 | Step 2 | step 3| Step 4

Stufen-Type Vin. Ziel-Drehmoment

. — . . — . . e . .

6.00 mm .
Min, D hmnme t Voriger Schritt Max. Dre hmnme t Voriger Schitt Min. Zei tFu Sufe Max. zei Hu Sufe

g o o

Min, kae\ Max, wm:el

Max, Ziel-Drehmoment

@

E)

nefenuherwamung Stopp-/Tiefeneingang Min, Tiefenwinkel Max, Tieferminke!

. S

Drehmd\mn; Drehzahl Eesm\eum;un;srambe

sﬁk—ngh Vlcum-Agg

Aus

gl [&] [z] 2] [z] [=
EIREIRERE

IEIE

USB(*} 000 [ Firmware: 20402/ - Meine IP-Adresse: 192168181172

Die Delta-Drehmomentstufe ermaglicht es, nach Erkennen der Kopfauflage einen fixen oder
variablen Betrag zusétzlichen Drehmoments in die Schraubverbindung einflieBen zu lassen.
Das Ziel ist hier, eine moglichst konstante Klemmkraft zu erreichen, auch wenn die

Werkstticke Abweichungen des Drehmoments bis zur Kopfauflage aufweisen.

Die Option der automatisch berechneten Verringerung des zuséatzlichen Drehmoments,
proportional zum Kopfauflagedrehmoment, ist in vielen Fallen sinnvoll, in denen die
Tragfahigkeit des Gewindes stark vom Kopfauflagedrehmoment abhangt. Die Berechnung
erfolgt entsprechend der beiden gewéahlten Drehmomentgrenzen des vorherigen Schritts

und der Ziel-Drehmomentgrenzen.

000018426FD1 100.00 mNm

Gesamtzeit

Drehmament [mm)

gl [&] =] [=5] |s o
BEEEEEEE

Zeit[s)

oo EREBRT W=k

Program:
+ @ e

Ergebnis
Drehmoment /Zeit _
8507 Akt. Drehmoment:
— 0.00 mNm
s18s Gesamtdrehmoment
oo 60.60 mNm
| Gesamtdrehwinkel
53 2056.1 °

USB(*} 000 [ Firmware: V204.02 / - Meine IP-Adresse: 192168181172

Schraubkurve mit einfacher Drehmomentstufe, gefolgt von Winkelstufe, Kopfauflagestufe

und Delta-Drehmomentstufe

+497628-9111-0
info@hst.group
WWWw.Nn-gineric.com

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12

D-79588 Efringen-Kirchen Systeme und Komponenten

Seite 19


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

M
n-quirer TD advanced

n-quirer TD V2 advanced ist eine Software zur Programmierung der Schraubparameter
fur die grafische Darstellung von Verlaufskurven und zur Dokumentation der
Schraubprozessdaten, mit einem zuséatzlichen Sequencer-Modul mit Benutzerfiihrung.

T8 PRS .
® o 9('(.)(",’(’.

Das Sequencer-Modul ermdglicht es, eine Montagereihenfolge aus Schraub- und anderen
Montagevorgangen mit prazisen schriftlichen und bebilderten Anweisungen zu definieren.
Der Bediener wird entsprechend der programmierten Sequenz, die auch via Barcode-Leser
aktiviert werden kann, durch den Prozess gefiihrt. Die Ergebnisse der einzelnen Schritte
werden dokumentiert. Das Gesamtergebnis der Baugruppenmontage wird mit Angabe der
Bewertung aller Prozessschritte (I0/NIO) in einer Log-Datei dokumentiert.

n-gineric GmbH +497628-9111-0
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In Verbindung mit dem Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-BPC erfolgt die
Uberwachung der verwendeten Schraub-Bits. Der Benutzer wird durch Pick-by-Light-Signale
zum Bitwechsel aufgefordert. Bei angeschlossener Positions-Uberwachungssensorik eines
Geratehalters kann auch die Abfolge der Schraubsequenz entsprechend der
programmierten Schraubkoordinaten kontrolliert werden. Das Teaching der
Schraubkoordinaten erfolgt durch einen einfachen Mausklick.

Anforderungen an das PC-System:
= Betriebssystem Windows 11

= Bildschirmauflésung mindestens 1366 x 768 Pixel
= Microsoft Excel ab Version 2007 oder kompatibles Office-Paket

| Artikelnummer n-quirer TD advanced |

Da es sich um ein modulares System handelt, sind folgende Kombinationen maglich:

1. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus

2. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus, mit
Barcodeleser zur Programmaktivierung und Zuordnung der Werkstuck-ldentitat (bis zu
10 Teile einer Baugruppe kdnnen nacheinander gescannt werden)

n-gineric GmbH +497628-9111-0
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3. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus, mit
optional zu verwendendem Barcodeleser zur Programmaktivierung und Zuordnung der
Werkstiick-ldentitat, zusatzlich mit der ng-BPC fir die Zuordnung von Schraubbits
entsprechend der jeweiligen Schraubposition (Entnahme tber Pick-by-Light-
Signalisierung])

4. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus, mit
optional zu verwendendem Barcodeleser zur Programmaktivierung und Zuordnung der
Werkstiick-ldentitat, zuséatzlich mit der ng-BPC fir die Zuordnung von Schraubbits
entsprechend der jeweiligen Schraubposition und dem ng-LAP400-Geratehalter mit
Positionssensoren (mit dem ng-BPC gekoppelt).

Die Kombination von ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im
Sequenzer-Modus mit Barcodeleser, ng-BPC-Bit-Selektor und ng-LAP400 mit
Positionstiberwachung ermoglicht eine Null-Fehler-Produktion mit lickenloser
Prozessdatendokumentation.

Sémtliche Funktionen werden innerhalb der n-quirer TD advanced Software Uberwacht,
visualisiert und editiert. Das System zeichnet sich durch seine intuitive Bedienbarkeit bei
einem minimalen Zeitbedarf aus. Typischerweise erfolgt die Programmierung einer neuen
Montagesequenz innerhalb von 30 Minuten.
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Datei Ansicht Extras  Hilfe

ng-TDH10-hu 000018426FD1

| Grafi | Ergebrisse | Parameter | Schraub-Programme | Sequenzer | sequenzer Ergebrisse |

100.00 mhm

Drehmoment / Zeit

Drrehmomert [mhim]
~
b

Zeit[s]

Bid 1

Sequenzer Controlle
Sequenzer Status:
Schrittname:

m:

Produkiname:
Produktnummer:

Produktionsschritt: 1 /s

Schrauberstatus:

Menge

Bid2

Bitte fih

Running
Screw left/top
1

Box
123-555

Gesamt 0 NIO sol
0 0 0 1

ren Sie die Verschraubung oben links durch!

-/

Program:
- @ @09

USE () 000 [ Firmware: V2.04.02/ -

Meine IP-Adresse: 192168181172

Beispielhafte Instruktionen an den Bediener bei einem Schraubschritt

Dotei  Ansicht Extras  Hilfe

ng-TDH10-hu 000018426FD1

100.00 mhm

[Grafik | Ergebnisse | parameter [ schraub-Programme | Sequenzer | sequenzer Ergebnisse|

Drehmoment / Zeit

6507
5784
5061
4338
3515 f
282

2168 _’_’_’___J
14.46 —

723 o

i

Drehmemert: [mhim]

Zeit[s]

Bid 1

Sequenzer Controlle
Sequenzer Status:
Schrittname:

:

Produkiname:
Produkinummer:

Produktionsschritt: 5 [s

Schrauberstatus:

Menge

Bild 2

Bitte kleben Sie das Etikett mittig auf!

Running

Add label

ok
Gesamt 0 NIO Sol
0 0 0 1

Program:
- @ @ 0@

[ Firmware: V2.04.02/ -

Meine IP-Adresse: 192.168.181.172

Beispielhafte Instruktionen an den Bediener bei frei definierbarem Montageschritt

+497628-9111-0
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-
- - — — ——— —_——
Sequenzer Editor .

[ Aligemein | schritt 1 [ schritt2 | Schritt 3 [schitt 4 [ schwitt 5|

Schrittname: Screw rightftop
Schritt-Typ Schrauben -
Sthraubprogramm:  Program 1 -

Reparaturprogramm:  Program 1

Bild vom letzten Schritt behalten Kreis anzeigen

Bild laden

[ |Bild anstatt Text vermenden

RTF laden

Bitte fithren Sie die Verschraubung oben rechts durch!

@Adobe FanH v |8

A s Wesfo ~Jowe -)iz EE|

Sequencer-Programmeditor

Datei Ansicht Extras  Hilfe

ng-TDHL0-hu 000018426FD1 100.00 mim
| Grafi | Ergebnisse | Parameter | Schraub-Programme | Sequenzer | Sequenzer Ergebnisse
nr. ‘m |Erg:hl| |Dah|m |Zﬂt |51 Name |51 Ergebnis |51 Datum/Zeit |52Nam: |52[rgdn|i§
1 i seren left/top oK 20180727 17:36:44  Screw rightibottm ok
seT
<
USB () 0:00 [ Firmware: V2.0402/ - Meine IP-Adresse: 192168181172

Sequencer-Ergebnisliste

n-gineric GmbH +487628-91110
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= auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend = Rotierende Drehmoment-
= mit Digital- und Analogschnittstellen / Drehwinkelsensoren

=  Stationdre Drehmomentsensoren

Nennmessbereiche:

+/-0,01 Nm

+/-1000 Nm

» Hand-Drehmomentsensoren
+/-0,01 Nm

+/-2 Nm

Sensor-Nomenklatur;

ng-TTC- -]

| | Li =intelligent (USB + Ethernet + ng-Link]
| | [ u = intelligent (USB)

| ‘ | La = analog

| ‘ | x = Sechskantmitnehmer (hexagon)

| ‘ Lc = Zylindrische Wellenenden (cylindric)
| ‘ L g = Vierkantmitnehmer [square])

| L Drehmoment-Messbereich in cNm

| R = Rotatorisch

| S = Stationar

LH= Handgehalten

TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)

ineric Produkt

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
]

2
Q@
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2.1 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-TTR-i

= Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflosung
= Beruhrungsloses Energie- und Signallibertragungsverfahren

= Hochauflosender Drehwinkelsensor (Encoder)

= Ultrakompakte Bauweise

= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

* Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

* QOptionaler mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

= \Wartungsfrei

ng-TTRO1-ci +/-1 intelligent v 3 mm Welle
ng-TTRO2<i +/-2 intelligent v 3 mm Welle
ng-TTROS-ci +/-5 intelligent v 3 mm Welle

ng-TTR10-ci +/-10 intelligent v 5 mm Welle
ng-TTR20<i +/-20 intelligent v 5 mm Welle
n-gineric GmbH +487628-91110
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n-giNeric

ng-TTRS0-ci +/-50 intelligent - 8 mm Welle
ng-TTR50-ci- +/-50 intelligent 4 8 mm Welle
MULS

ng-TTR100-ci +/-100 intelligent - 8 mm Welle
ng-TTR100-ci- +/-100 intelligent V- 8 mm Welle
MULS

ng-TTR200-ci +/-200 intelligent - 8 mm Welle
ng-TTR200-ci- +/-200 intelligent 4 8 mm Welle
MULS

ng-TTR500-ci +/-500 intelligent - 8 mm Welle
ng-TTR1000-ci +/-1000 intelligent - 8 mm Welle
ng-TTR2000-ci +/- 2000 intelligent - 12 mm Welle

ng-TTRS0xi +/-50 intelligent v V4" Sechskant
ng-TTR100xi +/-100 intelligent 4 V4" Sechskant
ng-TTR200-xi +/-200 intelligent v V4" Sechskant
ng-TTRS00xi +/-500 intelligent - V4" Sechskant
ng-TTR1000xi +/-1000 intelligent - V4" Sechskant
ng-TTR2000xi +/- 2000 intelligent - V4" Sechskant

ng-TTR500-qi +/-5 intelligent - V4" Vierkant
ng-TTR2000-gi +/-20 intelligent - Va" Vlierkant
ng-TTR5000-gi +/-50 intelligent - %" Vierkant
n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
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ng-TTR20000-qi +/-200 intelligent - 2" Vierkant
ng-TTR50000-qi +/-500 intelligent - 34" Vierkant

ng-TTR100000-gi +/- 1000 intelligent - 1" Vierkant
n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group

D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten Seite 28


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

M
2.2 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-TTR-u

= Préazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflosung

» Beruhrungsloses Energie- und Signallibertragungsverfahren

* Hochauflosender Drehwinkelsensor (Encoder)

= Ultrakompakte Bauweise

= USB-Schnittstelle

» Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

» Optionaler mechanischer Uberlastschutz MULS (bis 200 cNm Messbereich)
= Standard USB-Steckverbinder

* \Wartungsfrei

ng-TTRO1-cu +/-1 uUsB v 3 mm Welle
ng-TTRO2-cu +/-2 usB v 3 mm Welle
ng-TTROS-cu +/-5 USB 4 3 mm Welle

ng-TTR10-cu +/-10 uUsB v 5 mm Welle
ng-TTR20-cu +/-20 uUsB 4 5 mm Welle
n-gineric GmbH +487628-91110

Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten

Seite 29


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

ng-TTR50-cu +/-50 USB - 8 mm Welle
ng-TTR50-cu-MULS +/-50 USB v 8 mm Welle
ng-TTR100-cu +/-100 uUsB - 8 mm Welle
ng-TTR100-cu-MULS +/-100 uUsB v 8 mm Welle
ng-TTR200-cu +/-200 uUsB - 8 mm Welle
ng-TTR200-cu-MULS +/-200 UsB v 8 mm Welle
ng-TTR500-cu +/-500 USB - 8 mm Welle
ng-TTR1000-cu +/-1000 uUsB - 8 mm Welle
ng-TTR2000-cu +/- 2000 USB 12 mm Welle

ng-TTRS50-xu +/-50 USB 4 V4" Sechskant
ng-TTR100xu +/-100 usB v 4* Sechskant
ng-TTR200-xu +/-200 usB 4 4* Sechskant
ng-TTR500-xu +/-500 USB - V4" Sechskant
ng-TTR1000-xu +/-1000 USB - V4" Sechskant
ng-TTR2000-xu +/- 2000 USB - V4" Sechskant

ng-TTR500-qu +/-5 USB - V4" Vierkant
ng-TTR2000-qu +/-20 USB - Va" Vlierkant
ng-TTR5000-qu +/-50 USB - %" Vierkant

n-gineric GmbH
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Zubehor

Sensor-Wellenarretierung ng-TTR V4" Sechskant

_ Sensor-Wellenarretierung ng-TTR 6kant-8.35 [1/47) |

Montagehalterung fir die Sensor-Typenreihe ng-TTRO1-ci bis ng-TTR5000-qi

ng-TTR Mounting Assy-19
ng-TTR Mounting Assy-20

Sensor-Wellenarretierung ¥s Vierkant

Sensor-
Wellenarretierung
Vierkant-9.5 (3/8")

Sensor-Wellenarretierung 2" Vierkant
Sensor-Wellenarretierung
Vierkant-12.7 (1/2”)
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Messbereich Drehmoment-Messgenauigkeit
bezogen auf den Endwert
+/-1 cNm 1,0
+/-2 cNm 0,5
+/-5cNm 0,2
+/-10 cNm 0.2
+/-20 cNm 0.2
+/-50 cNm 0.2
+/-1 Nm 0.2
+/-2 Nm 0,1
+/-5Nm 0,1
+/-10Nm 0,1
+/-20 Nm 0,1
+/-50 Nm 0,1
+/-100 Nm 0.1
+/-200 Nm 0.1
+/-500 Nm 0,1
+/- 1000 Nm 0,2
* Drehwinkel-Messauflosung: 0,1°
* Drehwinkel-Messgenauigkeit:  innerhalb +/-1°
= Max. Drehzahl: 5.000 min”
= (Gebrauchstemperatur: 0°Cbis 40 °C

Abmessungen und Masse:

0
©20-0,02

lJauIB-U

| 11.20

ng-TTRO1-ci
ng-TTRO2-ci
ng-TTROS-ci

51

ng-TTRO1-cu
ng-TTRO2-cu
ng-TTROS-cu

Masse: 0,11 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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0
$20-0,02

2
Q
D
D
2
3]
<
=)
[ ng-TTR10-ci
ng-TTR20-ci
51
ng-TTR10-cu
ng-TTR20-cu
Masse: 0,11 kg

ng-TTRS0-ci
ng-TTR100-ci
ng-TTR200-ci
ng-TTR500-ci
ng-TTR1000-ci

775

ng-TTR50-cu
ng-TTR100-cu
ng-TTR200-cu
ng-TTR500-cu
ng-TTR1000-cu

Masse: 0,12 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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i
I
1 00s| | ng-TTR2000-<i
> ng-TTR2000-cu
o = Masse: 0,15 kg

1/4" HEX

ng-TTRS0xi
ng-TTR100-xi
ng-TTR200-xi

ng-TTRS0-xu
ng-TTR100-xu
ng-TTR200-xu

Masse: 0,12 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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4.90 1/4"HEX
!
o -~ $6,50 o
¥ %
g
5 %
=
=
ng-TTRS00xi
& ng-TTR1000xi
ng-TTR2000xi
51 |
\\1 4" HEX Socket
ng-TTR500-xu
ng-TTR1000-xu
ng-TTR2000-xu
Masse: 0,13 kg
0
12 -0,02

1/4" Female Square

ng-TTRS00-qgi
ng-TTR2000-qi
1/4" Square Drive ng-TI'RBDD-qu
ng-TTR2000-qu
Masse: 0,15 kg
n-gineric GmbH +487628-91110
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D18
@17h8

0

a0
—1¢

95,30

22,70

13,50
10

0

3/8" Square

20

_ 932
0
27 : (24 -0,03

jo1usuIB-

1/2" male square

1/2" female square

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

+497628-9111-0
info@hst.group

WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten

ng-TTR5000-qgi
ng-TTR5000-qu

Masse: 0,16 kg

ng-TTR10000-gi
ng-TTR20000-qi

Masse: 1,06 kg
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) 0
74 ©36-0,03

128

3/4" male square

3/4" female square

50

ng-TTR50000-gi

Masse: 1,06 kg

0
¥ 50-0,03

_
1" male square
1" female square
ng-TTR100000-qgi
Masse: 1,71 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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2.3 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ngvTTR

= Préazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflosung
» Beruhrungsloses Energie- und Signallibertragungsverfahren
* Hochauflosender Drehwinkelsensor (Encoder)

= Ultrakompakte Bauweise

* Masse und Rotor-Massentragheit minimiert

» Erweiterter Drehzahlbereich (bis 10.000 min”)

» USB-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

» Ethernet-Schnittstelle

= Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

* Robuster Schraub-Stecker fur USB

* \Wartungsfrei

Sensor-Nomenklatur;

ng- vI TR-LICICHCC]
L] | Li= intelligent
| \ | | |_ g = Vierkantmitnehmer [square)
| ‘ | |_ Drehmoment-Messbereich in cNm
| ‘ | R = Rotatorisch
| | TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)

|
|
|
|
|
| Lv= high velocity
L ng = n-gineric Produkt

ngvTTR8000-qi +/- 80 intelligent - 2" Vierkant

ngvTTR10000-qi +/-100 intelligent - 2" Vierkant

ngvTTR12000-qi +/-120 intelligent - 2" Vierkant

ngvTTR16000-gi +/-160 intelligent - V2" Vierkant
Zubehor

Kabel ng-eTTR / USB-A 1,8 m
[Artikelnummer " ng-eTTR /USBA18m |

n-gineric GmbH +487628-91110
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+/-80 Nm 0.1

+/-100 Nm 0.1
+/-120 Nm 0.1
+/-160 Nm 0.1

* Drehwinkel-Messauflésung: 0,1°

* Drehwinkel-Messgenauigkeit:  innerhalb +/- 1°

» Max. Drehzahl: 10.000 min

= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C

Abmessungen und Masse:

85,50

T1/2" male square

_1/2" female square

ng-vTTRB0O00O-qi
ng-vI TR10000-gi
ng-vI TR12000-qgi
ngvTTR16000-qi

Masse: 0,36 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-eTTR

Drehmomentsensoren in robuster Ausfiuhrung fiir den Einsatz in der Produktion

Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
Beruhrungsloses Energie- und Signalibertragungsverfahren
Optionaler hochaufldsender Drehwinkelsensor (Encoder)
Kompakte Bauweise

USB-Schnittstelle

Optionale ng-LinkSchnittstelle
Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

Robuster Schraub-Stecker fir USB

Wartungsfrei

Optionale Montageflansche

Sensor-Nomenklatur;

ng- el TR-LICICH

|| | Lf =intelligent (USB + Encoder + ng-Link + Flansch)
| | | |_ r = intelligent (USB + Encoder + ng-Link)

| | [ u =intelligent [USB + Encoder

| | | x = Sechskantmitnehmer (hexagon)

| | L g = Vierkantmitnehmer (square]

| |_ Drehmoment-Messbereich in cNm

| R = Rotatorisch

| TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)

Le= economy

L ng = n-gineric Produkt

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
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ng-eTTR200-xu +/-2 4
ng-eTTR200-xr +/-2 v
ng-eTTR500-xu +/-5 v
ng-eTTR500xr +/-5 v
ng-eTTR1000-xu +/-10 4
ng-eTTR1000xr +/-10 v
ng-eTTR2000-xu +/-20 v
ng-eTTR2000-xr +/-20 v
ng-eTTR5000-qu +/-50 v
ng-eTTR5000-gr +/-50 4

NN N N NN

n-giNeric

- 1p"
v 1"
- 1/4“
v 1"
- 1/4"
v 1"
- 1p"
v 1"
- 3@“
v 3"

Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Vierkant

Vierkant

Mit beidseitigem Anschraubflansch

ng-eTTR200-xf +/-2 4 4 4 4" Sechskant

ng-eTTR500xf +/-5 v v v 4" Sechskant

ng-eTTR1000xf +/-10 v v v 4" Sechskant

ng-eTTR2000-xf +/-20 v v v 4" Sechskant

ng-eTTR5000-gf +/-50 v v v %" Vierkant
Zubehor

Kabel ng-eTTR / USB-A 1,8 m
[Artikelnummer " ngeTTR/ USBA1.8m |

Sensorarretierung ng-eTTR Sechskant 6.35

Sensor-
Wellenarretierung ng-
eTTR Bkant-6.35 (1/4”]

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
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+/-2 Nm 0.2
+/-5Nm 0.2
+/-10Nm 0,2
+/-20Nm 0,2
+/-50 Nm 0,2
* Drehwinkel-Messauflosung: 0,1°
* Drehwinkel-Messgenauigkeit:  innerhalb +/-1°
= Max. Drehzahl: 8.000 min”
= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C

Abmessungen und Masse:

1/4"HEX

ng-eT TR200-xu
ng-eT TRS00-xu
ng-eTTR1000-xu
ng-eTTR2000-xu

75

ng-eTTR200-xr
ng-eTTR500xr
ng-eTTR1000-xr
ng-eTTR2000-xr

1/4" HEX Socket

Masse: 0,19 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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M30x1 +0.03
$H23+0,01 1/4" HEX

75

64 ‘ 1/4" HEX Socket

ng-eT TR200-xf
ng-eT TRS00-xf
ng-eTTR1000-xf
ng-eTTR2000-xf

Masse: 0,19 kg

3/8" Male Square

. 3/8" Female Squarre
ng-eTTR5000-qu
ng-eTTR5000-qt
ng-eTTRS000-gr
Masse: 0,19 kg
i Martelocker 12 rostergrow

D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten Seite 43
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+0.03 3/8" Male Square
$23+0,01

2
2
oA 3/8" Female Square
ng-eTTR5000-gf
Masse: 0,21 kg
n-gineric GmbH +487628-91110
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2.5 Stationdre Drehmomentsensoren ng-TTSH

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle

» Ethernet-Schnittstelle

* ng-LinkSchnittstelle

» Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

» Mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
» Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

= \Wartungsfrei

ng-TTSO1-ci +/-1 intelligent v 3 mm Bohrung
ng-TTS02-ci +/-2 intelligent v 3 mm Bohrung
ng-TTSO5-ci +/-5 intelligent v 3 mm Bohrung
ng-TTS10-ci +/-10 intelligent 4 3 mm Bohrung
ng-TTS20-ci +/-20 intelligent v 3 mm Bohrung

ng-TTS50xi +/-50 intelligent v 4" Sechskant
ng-TTS100xi +/-100 intelligent v V4" Sechskant
ng-TTS200-xi +/-200 intelligent v V4" Sechskant
ng-TTS500xi +/-500 intelligent - V4" Sechskant
ng-TTS1000xi +/- 1000 intelligent - 4" Sechskant
ng-TTS2000xi +/- 2000 intelligent - 4" Sechskant

n-gineric GmbH +487628-91110

Im Martelacker 12 info@hst.group
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ng-TTS5000-gi +/-50 intelligent %" Vierkant
ng-TTS5000-gis +/-50 intelligent - %" Vierkant

n-gineric

ng-TTS10000-qgis +/-100 intelligent 2" Vierkant
ng-TTS12000-gis +/-120 intelligent - 2" Vierkant
ng-TTS20000-gis +/-200 intelligent - 2" Vierkant

ng-TTS50000-qgi intelligent “Vierkant
ng-TTS75000-qi +/-750 intelligent - 34" Vierkant
ng-TTS100000-qi +/-1000 intelligent - 34" Vierkant
ng-TTS50000-qgis +/-500 intelligent - 34" Vierkant
ng-TTS75000-gis +/-750 intelligent - 34" Vierkant
ng-TTS100000-gis +/- 1000 intelligent - 34" Vierkant

n-gineric GmbH +487628-91110
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M
ng-TTSu

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle

» Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

» Mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
= Standard USB-Steckverbinder

= \Wartungsfrei

Artikelnummer Messbereich ~ Schnittstelle MULS Mitnehmer
cNm

ng-TTS01-cu +/-1 UsB 4 3 mm Bohrung
ng-TTS02-cu +/-2 usB 4 3 mm Bohrung
ng-TTS05-cu +/-5 uUsB v 3 mm Bohrung
ng-TTS10-cu +/-10 uUsB v 3 mm Bohrung
ng-TTS20-cu +/-20 USB v 3 mm Bohrung
ng-TTS50-xu +/-50 USB 4 V4" Sechskant
ng-TTS100-xu +/-100 uUsB v Va" Sechskant
ng-TTS200-xu +/-200 usB 4 Va" Sechskant
ng-TTS500-xu +/-500 USB - V4" Sechskant
ng-TTS1000-xu +/-1000 usB - 4" Sechskant
ng-TTS2000-xu +/- 2000 usB - 4" Sechskant
ng-TTS5000-qu +/-5000 usB - %" Vierkant

Artikelnummer Messbereich  Schnittstelle MULS Mitnehmer
Nm
ng-TTS10000-qu +/-100 USB - V2" Vierkant
n-gineric GmbH +49 7628-9111-0
Im Martelacker 12 info@hst.group
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Messbereich Drehmoment-Messgenauigkeit
bezogen auf den Endwert
+/-1 cNm 1,0
+/-2 cNm 0,5
+/-5cNm 0.2
+/-10 cNm 0,2
+/-20 cNm 0,2
+/-50 cNm 0,2
+/-1 Nm 0,2
+/-2 Nm 0,1
+/-5Nm 0,1
+/-10Nm 0,1
+/-20 Nm 0,1
+/-50 Nm 0,1
+/-100 Nm 0.1
+/-200 Nm 0.1
+/-500 Nm 0,1
+/- 1000 Nm 0,2

= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C

Abmessungen und Masse:

50

50

0
@18-0,02
$7.50

ng-TTSO1-ci
ng-TTS0O2-ci
ng-TTSO5-ci
ng-TTS10-ci
ng-TTS20-ci

ng-TTSO1-cu
ng-TTS02-cu
ng-TTSO5-cu
ng-TTS10-cu
ng-TTS20-cu

Masse: 0,22 kg

Bore @3H7

n-gineric GmbH +487628-91110
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ng-TTS50xi
ng-TTS100-xi
ng-TTS200xi
ng-TTS500xi
ng-TTS1000-xi
ng-TTS2000-xi

21,75
22,85

o ng-TTS50-xu
ng-TTS100-xu
ng-TTS200-xu
ng-TTS500-xu

ng-TTS1000-xu

ng-TTS2000-xu

Masse: 0,25 kg

ng-TTS5000-qi

ng-TTS5000-qu

ng-TTS5000-gis

. 3/8 Square
Masse: 0,28 kg
n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group

D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten Seite 49


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

ng-TTS10000-gis
ng-TTS12000-gis
ng-TTS20000-gis

ng-TTS10000-qu

ng-TTS10000-gji2: 1/2" Square Masse: 0,77 kg

NTTS20000-0) 3/ Slucre ng-TTS50000-i
ng-T1S50000-gi: 3/4" Square ng_‘|‘|’S5DDDD_q|s
ng-TTS75000-g

ng-TTS75000gis

ng-TTS100000-qi

ng-TTS100000-gis

Masse: 2,26 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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2./ Stationdre Drehmomentsensoren ng-TTS-a

* Préazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflosung
= Mechanischer Uberlastschutz MULS (bis 200 cNm Messbereich)

= Analoges Drehmomentmesssignal (O - 5V, Nullpunkt bei 2,5V oder 0O - 10V,

Nullpunkt bei 5 V optional)

= Spannungsversorgung 12 V DC +/- 5 9%, 150 mA

= Externes Messgerat erforderlich

= \Wartungsfrei

e

4

ng-TTS01-ca +/-1 analog v 3 mm Bohrung
ng-TTS02-ca +/-2 analog v 3 mm Bohrung
ng-TTS0O5-ca +/-5 analog v 3 mm Bohrung
ng-TTS10-ca +/-10 analog 4 3 mm Bohrung
ng-TTS20-ca +/-20 analog v 3 mm Bohrung

ng-TTS50xa
ng-TTS100-xa
ng-TTS200-xa
ng-TTS500-xa
ng-TTS1000-xa
ng-TTS2000-xa

+/-50 analog

+/-100
+/-200 analog
+/-500 analog
+/-1000 analog
+/-2000 analog

analog

V4" Sechskant
V4" Sechskant
4" Sechskant
4" Sechskant
V4" Sechskant
V4" Sechskant

ng-TTS5000-ga

+/-50 analog

%" Vierkant

Zubehor

Sensorkabel analog einseitig offen, 1,5 Meter

Sensorkabel einseitig
offen, 1,5meter

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

+497628-9111-0

info@hst.group
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Messbereich Drehmoment-Messgenauigkeit
bezogen auf den Endwert
+/-1 cNm 1,0
+/-2 cNm 0,5
+/-5cNm 0.2
+/-10 cNm 0,2
+/-20 cNm 0,2
+/-50 cNm 0.2
+/-1 Nm 0,2
+/-2 Nm 0,1
+/-5Nm 0,1
+/-10Nm 0,1
+/-20 Nm 0,1
+/-50 Nm 0,1
+/-100 Nm 0.1
+/-200 Nm 0,1
+/-500 Nm 0,1
+/- 1000 Nm 0,2

= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C

Abmessungen und Masse:

45,50

ng-TTS01-ca
ng-TTS02-ca
ng-TTSO5-ca
ng-TTS10-ca
ng-TTS20-ca

75,50

Bore @3 H7

Masse: 0,22 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
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21.75
22,85

ng-TTS50-xa
ng-TTS100-xa
ng-TTS200-xa
ng-TTS500-xa
ng-TTS1000-xa
ng-TTS2000-xa

Masse: 0,25 kg

o
B17-002

89.8

8%7.8

ng-TTS5000-ga
Masse: 0,25 kg
3/8" squars
n-gineric GmbH +487628-91110
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2.8 Hand-Drehmomentsensoren ng-TTHH

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle

» Ethernet-Schnittstelle
* ng-LinkSchnittstelle

» Drehmomentfenster-Uberwachung mit Signal-LED

» Mechanischer Uberlastschutz MULS
=  Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder
= \Wartungsfrei

Sensor-Nomenklatur: siehe Seite 33

ng-TTHO1-ci +/-1 intelligent v 3 mm Bohrung
ng-TTHO2-ci +/-2 intelligent 4 3 mm Bohrung
ng-TTHOS5-ci +/-5 intelligent 4 3 mm Bohrung
ng-TTH10-ci +/-10 intelligent v 3 mm Bohrung
ng-TTH20-ci +/-20 intelligent 4 3 mm Bohrung

ng-TTHS0xi +/-50 intelligent 4 4" Sechskant
ng-TTH100xi +/-100 intelligent v 4" Sechskant
ng-TTH200xi +/-200 intelligent 4 4" Sechskant
n-gineric GmbH +487628-91110
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2.9 Hand-Drehmomentsensoren ng-TTH-a

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung

= Mechanischer Uberlastschutz MULS

= Analoges Drehmomentmesssignal (O - 5V, Nullpunkt bei 2,5 V
oder alternativ 0 - 10V, Nullpunkt bei 5 V)

= Spannungsversorgung 12 V DC +/- 5 9%, 150 mA

= Externes Messgerat erforderlich

= \Wartungsfrei

ng-TTHO1-ca +/-1 analog v 3 mm Bohrung
ng-TTHO2-ca +/-2 analog v 3 mm Bohrung
ng-TTHOS5-ca +/-5 analog 4 3 mm Bohrung
ng-TTH10-ca +/-10 analog v 3 mm Bohrung
ng-TTH20-ca +/-20 analog v 3 mm Bohrung

ng-TTH50-xa +/-50 analog v V4" Sechskant

ng-TTH100-xa +/-100 analog 4 V4" Sechskant

ng-TTH200-xa +/-200 analog v V4" Sechskant
Zubehor

Sensorkabel analog einseitig offen, 1,5 Meter

Sensorkabel einseitig
offen, 1,5meter

n-gineric GmbH +487628-91110
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Abmessungen und Masse:

Bore ®3H7

®17.50
@7.50

o
é

—a

—ne
128,60
134,90
o2 |
P24

$10.50

1/4"HEX Socket

21,75

40,85

144,85
151,15

g2 |

ng-TTHO1-ci
ng-TTHO2-ci
ng-TTHOS-ci
ng-TTH10-ci
ng-TTH20-ci

ng-TTHO1-ca
ng-TTHO2-ca
ng-TTHOS-ca
ng-TTH10-ca
ng-TTH20-ca

Masse Handstuck: 0,05 kg

ng-TTHS0xi

ng-TTH100xi
ng-TTH200-xi

ng-TTH50-xa

ng-TTH100-xa
ng-TTH200-xa

Masse Handstuck: 0,05 kg

Die Sensoren ng-TTH-ci werden mit der Interface-Elektronik ng-TC-ai geliefert.
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» auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend

e = Druckkraftsensoren
= mit Digital-Interface oder Analogausgang

= Vorspannkraftsensoren
= Zug-/Druck-Kraftsensoren

Messbereiche:

100 N

200 kN

Das Sensorinterface besitzt einen optionalen Eingang fur inkrementale La&ngenmessung
fur die Kraft-/\Weg-Messung. Bitte teilen Sie uns Ihre Anforderungen mit.

Sensor-Nomenklatur;

g-FTS-C-]
|| ] | Li =intelligent (USB + Ethernet + ng-Link]
| ‘ | |_ b = Bauform rund (button), Druckkraft
| ‘ | | d = Bauform ringformig (donut), Druckkraft
| | L Messbereichin N
| | S = Stationar
| FT = Kraftsensor (Force Transducer)
g = n-gineric Produkt

n
|

|

|

|

|

|
Ln
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Nn-giNeric

3.1 Druckkraftsensoren ng-FTS-bi

= Prazisionssensoren, auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend
= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

* Fenster-Uberwachung

= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

ng-FTS100-bi intelligent @318x9,9 0,25 %
ng-FTS200-bi 200 intelligent @318x99 025%
ng-FTS500-bi 500 intelligent @318x99 025%
ng-FTS1000-bi 1000 intelligent @318x9,9 0,25 %

ng-FTS2000-bi intelligent @318x9,9 05 %
ng-FTS5000-bi 5 intelligent @318x9,9 05 %
ng-FTS10000-bi 10 intelligent @318x9,9 05 %
ng-FTS20000-bi 20 intelligent @381x16,0 05%
ng-FTS50000-bi 50 intelligent @381x16,0 05%

(*]) bezogen auf den Messbereich
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Abmessungen:

ng-FTS100-bi
ng-FTS200-bi
ng-FTS500-bi
ng-FTS1000-bi
ng-FTS2000-bi
ng-FTS5000-bi
ng-FTS10000-bi
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n-gine
3.2 Ring-Kraftsensoren ng-FTS-di

= Prazisionssensoren, auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend
= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

* Fenster-Uberwachung

= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

ng-FTS1000-di 1 intelligent @38,0x10,0 70

ng-FTS2000-di 2 intelligent @38,0x10,0 70 2%
ng-FTS5000-di 5 intelligent @38,0x10,0 70 2%
ng-FTS10000-di 10 intelligent @38,0x10,0 70 2%
ng-FTS20000-di 20 intelligent @490x 16,0 15,0 2%
ng-FTS50000-di 50 intelligent @490x 16,0 15,0 2%

ng-FTS100000-di 100 intelligent @78,0x25,0 @ e8,0 2%
ng-FTS200000-di 200 intelligent @78,0x25,0 @ 28,0 2%

(*]) bezogen auf den Messbereich
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Miniatur-Ring-Druckkraftsensoren ng-FT7S-d

= Messgenauigkeit: innerhalb 2 % des Messbereichs
= (ebrauchslast: max. 120 % des Messbereichs
= Grenzlast: max. 150 % des Messbereichs
= Gebrauchstemperatur 0 °Cbis 80 °C
n-gineric GmbH +497628-9111-0
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ng4TDH

In das Handstick integrierte Komponenten:

DMS-basierter Reaktions-Drehmomentsensor

inkrementaler Winkelencoder

BL-DC-Motor

Planetengetriebe

Elektronik-Baugruppe mit folgenden Funktionen:

= Konditionierung und 24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmesssignals
= Lesen des Winkelencoders

= Datenkommunikation mit der Hauptsteuerung

= Handtaste fur Start

= Hauptsteuerung im FuBteil, Gehdause aus Aluminium, eloxiert

= Vakuum-Ansaugung durch das Handstick

= Parametrierung, Visualisierung und Datenarchivierung tber die Software-
Applikation n-quirer TD

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer maglichst konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.

Schraubsystem-Nomenklatur:

‘ L i=mit ng-TDC Interface
‘ lc= zylindrische Bohrung zur Klingenaufnahme
‘ | Drehmomentbereich in cNm
| LH= Handgefihrt
L yTD =p Torque Driver (Schraubsystem)
ng = n-gineric Produkt

ng-uTDHLC-C
I I } } | | u=USB direkt
.

|

|
|
L
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n-gineric GmbH
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Handgefiihrtes Sensor-Schraubsystem ng4TDH-cu

ng4TDHOS-cu Schraubsystem

[Artikelnummer T ngTDHOS-cu

Drehmomentbereich

Drehwinkelauflésung
Drehzahl
Klingenaufnahme

Drehmomentmessgenauigkeit

5 bis 50 mMNm

3 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

1,5 mm zylindrisch

Handstuck-Auflenmalie 144 x4 25 mm
Handstick-Masse 0,17 kg
Schnittstelle USB

Lieferumfang
ngTDHOS-cu Spindel Schrauberhandstick
ng4TDHO5-cu Controller Steuerung
ng-TD-PS-15,/40 Netzteil

ng-TD-Kabel 2,0 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

n-quirer TD

Schrauberkabel 2 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

+497628-9111-0
info@hst.group
WWWw.Nn-gineric.com
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

ngUTDHO8-cu

8 bis 80 mNm

3 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”
Klingenaufnahme 1,5 mm zylindrisch
Handstiick-AuBenmale 144 x 3 25 mm
Handsttck-Masse 0,17 kg
Schnittstelle UsB

Lieferumfang

Artikelnummer

ng4TDHO8-cu Spindel
ng4TDHOB8-cu Contraller
ng-TD-PS-24,/80

ng-TD-Kabel 2,0 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Steuerung

Netzteil

Schrauberkabel 2 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

+497628-9111-0
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ng{4TDH-ci

LCoBREaS o5

o B

Artikelnummer ngTDHOS-ci
Drehmomentbereich 5 bis 50 mNm
Drehmomentmessgenauigkeit 3 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0,1 Grad
Drehzahl 100 bis 1.000 min”
Klingenaufnahme 1,5 mm zylindrisch
Handstuck-AuBBenmalie 144 x 325 mm
Handsttck-Masse 0,17 kg
Schnittstellen USB, Ethernet, Modbus/TCP, RS-232, Digital-l /0O
Lieferumfang
Artikelnummer Beschreibung
ngTDHOS5-ci Spindel Schrauberhandstick
ng{4TDHOS-ci Controller Steuerung
ng-TD-PS-15/40 Netzteil
ng-TDC Schraubcontroller
ng-TD-Kabel 3,0 m Schrauberkabel 3 Meter
ng-TD-Kabel 2,0 m Schrauberkabel 2 Meter
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m USB-Kabel
n-quirer TD Schraubsystem-Software
n-gineric GmbH +487628-91110
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Artikelnummer ngTDHO8-ci
Drehmomentbereich 8 bis 80 mNm
Drehmomentmessgenauigkeit 3 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0,1 Grad
Drehzahl 100 bis 1.000 min”
Klingenaufnahme 1,5 mm zylindrisch
Handstick-AuBenmalie 144 x 3 25 mm
Handsttck-Masse 0,17 kg
Schnittstellen USB, Ethernet, Modbus/TCP, RS-232, Digital- /0O
Lieferumfang
Artikelnummer Beschreibung
ngTDHOB8-ci Spindel Schrauberhandstick
ng{4TDHOB8-ci Controller Steuerung
ng-TD-PS-24 /80 Netzteil
ng-TDC Schraubcontroller
ng-TD-Kabel 3,0 m Schrauberkabel 3 Meter
ng-TD-Kabel 2,0 m Schrauberkabel 2 Meter
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m USB-Kabel
n-quirer TD Schraubsystem-Software
n-gineric GmbH +48 7628-91110
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Abmessungen:
@25
ngTDHO5-cu
ngTDHO8-cu
< nguTDHOS-ci
= ngTDHOB-ci
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* Drehmomentbereiche:
= 0,01 -01Nm
= 0,02 -0,2Nm
= 0,05 -05Nm
= 0,70 -10Nm

» Ultimative Prazision der Drehmoment-/Drehwinkelmessung:
= DMS-basierter rotativer Drehmomentsensor, direkt am Bit-Futter integriert
»  24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmesssignals auf dem Sensor-Rotor
= Beruhrungslose digitale Signalibertragung vom Sensor-Rotor zum Gehause
= 0,1° Winkelauflosung, gemessen am Bit-Futter

* (Gehause aus Aluminium, eloxiert
= Burstenlose Motortechnologie

= Adaptive Schraubstrategien

» Steuerung integriert

* |ndustrie-4.0-geeignet

* Hoch produktiv

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer moglichst konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.
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1 - 10 cNm
2 - 20cNm
5 - 50 cNm
10 - 100 cNm
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Innerer Aufbau:

BL-DC-Motor mit
Planetengetriebe

Drehmoment-/
Drehwinkelsensorik

Bit-Futter mit Lagerung

Schraubsystem-Nomenklatur:

ng- TDHCICC-CIC]

] | Lu =USB direks

] | Li = mit ng-TDC Interface

| ‘ ‘ |_ h = Halbmond-Klingenaufnahme (halfmoon)
| ‘ ‘ L x = Sechskant-Klingenaufnahme (hexagon)
| ‘ |_ Drehmomentbereich in cNm

| LH= Handgefuhrt

L TD= Torque Driver (Schraubsystem)

L ng = n-gineric Produkt
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDH10-hu

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDH10-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDH10-hi

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm

0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDH10-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDH20-hu

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDH20-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDH20-hi

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm

0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDH20-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDH50-hu

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDH50-hu2 Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDHS50-hi

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHS50-hi2 Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12 info@hst.group
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDH100-hu

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min”

4 mm Halbmond

222 x 60 x 36 mm
0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDH100-hu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDH100-hi

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min"

4 mm Halbmond

222 x 60 x 36 mm

0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDH100-hi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Diese Systeme sind fur préazises Erfassen von Drehmoment und Drehwinkel bei kleiner

ng-TDHQ

Drehzahl ausgelegt und somit ideal fur Mess- und Abgleichvorgange. Funktional sind sie
ansonsten mit den ng-TDH-Systemen identisch.

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHA10-hu

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm
0,47 kg

USsB

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Artikelnummer

ng-TDHQA10-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmale

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQ1 O-hi

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHQA10-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

+497628-9111-0
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQ20-hu

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDHQ20-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQ20-hi

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHQ20-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHAS0-hu

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm
0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDHAS0-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQAS0-hi

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

196 x 48 x 25 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHQAS0-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHA100-hu

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

222 x 60 x 36 mm
0,98 kg

USB

Artikelnummer
ng-TDHA100-hu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQA100-hi

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

222 x 60 x 36 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHQ100-hi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich

ng-TDHQA200-xu
20 bis 200 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung
Drehzahl
Klingenaufnahme
AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

0,1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

222 x 60 x 36 mm
0,98 kg

USB

Artikelnummer
ng-TDHQA200-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600
ng-TD-Kabel 3 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m  USB-Kabel

n-quirer TD

Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich

ng-TDHQA200-xi
20 bis 200 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung
Drehzahl
Klingenaufnahme
Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

0,1 Grad

5 bis 300 min”

4" Sechskant

222 x 60 x 36 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer
ng-TDHQA200-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600
ng-TD-Kabel 3 m
ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

ng-TTR USB-A-Kabel 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
Kabel USB-A /USB Mini 1,8m

n-gineric GmbH +497628-9111-0
Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten

Seite 81


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQA400-xu

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

222 x 60 x 36 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer
ng-TDHQ400-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHR400-xi

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4” Sechskant

222 x 60 x 36 mm

0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHQ400-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen

+497628-9111-0

WWWw.Nn-gineric.com

Systeme und Komponenten

Seite 82


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHQAS500-xu

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

222 x 60 x 36 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer
ng-TDHA500-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDHAS500xi

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4” Sechskant

222 x 60 x 36 mm

0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDHA500-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Abmessungen und Masse:

30,4
- 186,4
195.6

ng-TDH10-hi
ng-TDH20-hi
ng-TDHS0-hi
ng-TDHQA1 O-hi
ng-TDHQR20-hi
ng-TDHQAS0-hi

4-mm Halfmoon Bit Drive h -
Insertion Depth 16 mm 28$BE;823
ng-TDH50-hu
ng-TDHQA10-hu
ng-TDHR20-hu
ng-TDHQA50-hu

Masse: 0,47 kg

0 —
0 v
N o N
o o AN N
s
o~
)
36 |
4-mm Halfmoon Bit Drive ng-TDH100-hi

Insertion Depth 16 mm

ng-TDHQA100-hi

N
= R ng-TDH100-hu
ng-TDHQA100-hu

Masse: 0,98 kg

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten Seite 84


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

r32.7
+205,4
221,9

59.6

ng-TDHE200-i
” ng-TDHR400i
= ng-TDHR500xi

1/4" Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm ng-TDHQA200-xu

ng-TDHR400-xu

N ng-TDHR500-xu
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ng-eTDH

=  Drehmomentbereiche:

* 01-10Nm
* 02-20Nm
* 04-40Nm
* 05-50Nm
* 10-100Nm
= 2,0-200Nm

= Ultimative Préazision der Drehmoment-/Drehwinkelmessung:
= DMS-basierter rotativer Drehmomentsensor, direkt am Bit-Futter integriert
= 24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmesssignals auf dem Sensor-Rotor
= Beruhrungslose digitale Signalibertragung vom Sensor-Rotor zum Gehause
= (0,1° Winkelaufldsung, gemessen am Bit-Futter

Gehause aus Aluminium, eloxiert
Ergonomische Griffform
Schubstart

Front-LEDs

Burstenlose Motortechnologie
Adaptive Schraubstrategien
Steuerung integriert
Industrie-4.0-geeignet

Hoch produktiv

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer mdglichst konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.
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Innerer Aufbau:

BL-DC-Motor mit
Planetengetriebe

Drehmoment-/
Drehwinkelsensorik

Bit-Futter mit Lagerung und
Schubstart

R

Schraubsystem-Nomenklatur:

ng-e TDHCCICH]

- | | u = USB direkt
| | Li=mit ng-TDC Interface

‘ |_ Drehmomentbereich in cNm

|
} ‘ ‘ L x = Sechskant-Klingenaufnahme (hexagon)
|

| H = Handgefiihrt

|
|
|
|
|
||_ | eTD = Torque Driver (Schraubsystem, Economy-Version)

ng = n-gineric Produkt
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-eTDH100-xu

10 bis 100 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min”

4" Sechskant

42 x 279 mm

0,88 kg

USB

Artikelnummer

ng-eTDH100-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-eTDH100-xi

10 bis 100 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min”

4" Sechskant

42 x 279 mm

0,88 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-eTDH100-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-eTDH200-xu

20 bis 200 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1000 min”

14" Sechskant

B42 x 279 mm

0,88 kg

USB

Artikelnummer

ng-eTDH200-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel

Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-e TDH200-xi

20 bis 200 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1000 min”

14" Sechskant

B42 x 279 mm

0,88 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-eTDH200-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-eTDH400-xu

40 bis 400 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 800 min”

14" Sechskant

B42 x 279 mm

0,88 kg

USB

Artikelnummer

ng-eTDH400-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-e TDHA400-xi

40 bis 400 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 800 min”

14" Sechskant

B42 x 279 mm

0,88 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-eTDH400-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-eTDH500-xu

50 bis 500 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 600 min”

14" Sechskant

B42 x 279 mm

0,88 kg

USB

Artikelnummer

ng-eTDHS500-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-e TDHS00-xi

50 bis 500 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 600 min”

4" Sechskant

42 x 279 mm

0,88 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-eTDH500-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-eTDH1000-xu

1,0 bis 10,0 Nm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

50 bis 400 min”

14" Sechskant

47,5 x 335 mm

1,65 kg

USB

Artikelnummer
ng-eTDH1000-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-eTDH1000-xi

1,0 bis 10,0 Nm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

50 bis 400 min

4" Sechskant

3475 x335 mm

1,65 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer
ng-eTDH1000-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse
Schnittstelle

ng-e TDH2000-xu

2,0 bis 20,0 Nm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

50 bis 400 min”

14" Sechskant

47,5 x 347 mm

1,65 kg

USB

Artikelnummer
ng-eTDH2000-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-eTDH2000-xi

2,0 bis 20,0 Nm

2 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

50 bis 400 min

4" Sechskant
B475x347 mm

1,65 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer
ng-eTDH2000-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Abmessungen und Masse:

ng-eTDH100-xi
“1/4" Hexagon Bit Drive ng-eTDH200-xi
Insertion Depth 16 mm ng-eTDH4OO_X!
ng-eTDHS500-xi

ng-e TDH100-xu
ng-e TDH200-xu
ng-eTDH400-xu
979 ng-eTDH500-xu

Masse: 0,88 kg

1/4" Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

ng-eTDH1000-xi

ng-eTDH1000-xu

Masse: 1,65 kg

4
1/4" Hexagon Bif Drive /
Insertion Depth 16 mm¢

ng-eTDH2000-xi
ng-e TDH2000-xu

Masse: 1,65 kg
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* Drehmomentbereiche:
= (0,005 - 0,05 Nm
= 0,01 -0,17 Nm
= 0,02 -0,2Nm
= 0,05 -05Nm
= 0,170 - 1,0Nm
= 0,20-20Nm
= 040 -40Nm
= 0,50 -50Nm
= (0,60 -6,0Nm
= 1,00 -10,0Nm

= Ultimative Prazision der Drehmoment-/Drehwinkelmessung:
= DMS-basierter rotativer Drehmomentsensor, direkt am Bit-Futter integriert
= 24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmesssignals auf dem Sensor-Rotor
* Berudhrungslose digitale Signalibertragung vom Sensor-Rotor zum Gehause
= 0,1° Winkelauflosung, gemessen am Bit-Futter

* (Gehause aus Aluminium, eloxiert
= Burstenlose Motortechnologie

= Adaptive Schraubstrategien

= Steuerung integriert

* Industrie-4.0-geeignet

= Hoch produktiv
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A

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer maximal konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.

Innerer Aufbau:

BL-DC-Motor mit
Planetengetriebe

Drehmoment-/
Drehwinkelsensorik

Bit-Futter mit Lagerung

Schraubsystem-Nomenklatur:

ng- TDSLIL-C]

| | ‘ ‘ ‘ | u = USB direkt
| ] | Li =mit ng-TDC Interface

| | ‘ ‘ |_ h = Halbmond-Klingenaufnahme (halfmoon)
| | ‘ ‘ |_x = Sechskant-Klingenaufnahme (hexagon)
| | ‘ | Drehmomentbereich in cNm

| | | s =Stationar

| L TD= Torque Driver (Schraubsystem)

L ng = n-gineric Produkt

n-gineric GmbH +487628-91110
Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten Seite 96


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS0O5-hu

0,5 bis 5 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min"”

4 mm Halbmond

181 x48 x 24 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS05-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDSO5-hi

0,5 bis 5 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

181 x 48 x 24 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS05-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS10-hu

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min"”

4 mm Halbmond

181 x48 x 24 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS10-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDS10-hi

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

181 x 48 x 24 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS10-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS20-hu

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

181 x 48 x 24 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS20-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS20-hi

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min"

4 mm Halbmond

181 x48 x 24 mm

0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS20-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS50-hu

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min"

4 mm Halbmond

181 x 58 x 35 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS50-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDS50-hi

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.000 min”

4 mm Halbmond

181 x 58 x 35 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS50-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS100-hu

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min"

4 mm Halbmond

212 x58 x 35 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS100-hu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDS100-hi

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1.300 min”

4 mm Halbmond

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS100-hi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS200-xu

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1000 min”

14" Sechskant

212 x58 x 35 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS200-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDS200-xi

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 1000 min”

4" Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS200-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS400-xu

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 800 min”

14" Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS400-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDS400-xi

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 800 min"”

4" Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS400-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS500-xu

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 600 min”

14" Sechskant

212 x58 x 35 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDS500-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

Auflenmalie

Masse

Schnittstelle

ng-TDS500-xi

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

100 bis 600 min”

4" Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS500-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDS1000xi

100 bis 1000 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

50 bis 400 min”

14" Sechskant

253 x 64 x 42 mm

1,75 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDS1000-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schraubspindel

Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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ng-TDSA

Diese Systeme sind fur préazises Erfassen von Drehmoment und Drehwinkel bei kleiner

Drehzahl ausgelegt und somit ideal fir Mess- und Abgleichvorgange. Funktional sind sie

ansonsten mit den ng-TDS-Systemen identisch.

Artikelnummer ng-TDSA10-hu
Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min
Klingenaufnahme 4 mm Halbmond
Auflenmalie 181 x48 x 24 mm
Masse 0,47 kg

Schnittstelle USB

Artikelnummer Beschreibung
ng-TDSA10-hu Spindel Schrauberhandstick
ng-TD-PS-24-80 Netztell

ng-TD-Kabel 3 m Schrauberkabel 3 Meter
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m USB-Kabel

n-quirer TD Schraubsystem-Software
Artikelnummer ng-TDSA10-hi
Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"
Klingenaufnahme 4 mm Halbmond
Auflenmalie 181 x48 x 24 mm
Masse 0,47 kg
Schnittstelle Digital zu ng-TDC
Artikelnummer Beschreibung

ng-TDSA1 O-hi Spindel Schrauberhandstiick
ng-TD-PS-24-80 Netzteil

ng-TD-Kabel 3 m Schrauberkabel 3 Meter
ng-TD-Kabel 2 m Schrauberkabel 2 Meter
ng-TDC Schraubcontroller
n-quirer TD Schraubsystem-Software
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA20-hu

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

181 x 48 x 24 mm

0,47 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDSQ20-hu Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmale

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA20-hi

2 bis 20 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

181 x48 x 24 mm
0,47 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDSQ20-hi Spindel
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSAS50-hu

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

212 x58 x 35 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDSA50-hu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSAS0-hi

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDSA50-hi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA100-hu

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

USB

Artikelnummer
ng-TDSA100-hu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA100-hi

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4 mm Halbmond

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDSQA100-hi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12 info@hst.group
D-79588 Efringen-Kirchen

+497628-9111-0

WWWw.Nn-gineric.com

Systeme und Komponenten

Seite 109


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSQA200-xu

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDSA200-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA200-xi

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4” Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDSA200-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSQ400-xu

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

212 x58 x 35 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDSA400-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA400-xi

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4” Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDSA400-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSA500-xu

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

212 x58 x 35 mm

0,98 kg

USB

Artikelnummer

ng-TDSA500-xu Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl

Klingenaufnahme

AuBenmalle

Masse

Schnittstelle

ng-TDSAS500-xi

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0,1 Grad

5 bis 300 min”

4” Sechskant

212 x58 x 35 mm
0,98 kg

Digital zu ng-TDC

Artikelnummer

ng-TDSA500-xi Spindel
ng-TD-PS-36-600

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Beschreibung
Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel
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Abmessungen und Masse:

113,4
151,4
186,4

o !
o
@

4-mm Halfmoon Bit Drive  ‘DIN 74-F4
Insertion Depth 16 mm

uw
_N

!

@4 H7 (2.5 deep)

[oo) © ©
o 0 o <
o ~N NG o —
o ™ — — — o
0
- 18
27
P37
- 47
4‘-58

4-mm-Halfmoon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm
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D4 H7 (2.5 deep)

ng-TDSO5-hi
ng-TDS10-hi
ng-TDS20-hi
ng-TDS50-hi
ng-TDSA10-hi
ng-TDSQA20-hi

ng-TDS05-hu
ng-TDS10-hu
ng-TDS20-hu
ng-TDS50-hu
ng-TDSA10-hu
ng-TDSQA20-hu

Masse: 0,47 kg

ng-TDS100-hi
ng-TDSA30-hi
ng-TDSQA100-hi

ng-TDS100-hu
ng-TDSA50-hu
ng-TDSQA100-hu

Masse: 0,98 kg
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1/4" Hexagon Bit Drive DIN 74-F4 ng-TDS200xi
Insertion Depth 16 mm ng-TDS400-xi
ng-TDS500-xi

—T ng-TDSQA200-xi
- ng-TDSQ400-xi
sl ng-TDSA500-xi

ng-TDS200-xu
ng-TDS400-xu
ng-TDS500-xu
ng-TDSA200-xu
ng-TDSA400-xu
ng-TDSA500-xu

Masse: 0,98 kg

2k

126,7
160,7
194,7
2120
230,7

DIN 74-F4 ‘@4 H7 (2.5 deep)

1/4" Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

ng-TDSB00-xi

Masse: 1,15 kg
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32,7

126,7
160,7
194,7
212,7
2527

21
33
43
L 53
——L 4

1/4" Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

DIN 74-F4 ' 4H7 (2.5 deep)

ng-TDS1000xi

Masse: 1,75 kg
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A

9 Systemkomponenten flr die Schraubautomation

Vorschubmodul mit Schrauben-Lademundsttick ng-BF400

Das Modul fur das Zuschief3en von Schrauben in das
Lademundstick besteht aus den folgenden
Komponenten:

= Aufbauhalterung zur Befestigung an einer
Roboterachse

= Préazisionszylinder fur den Spindelhub

= |Lademundstick

Die Schrauben werden durch einen Schlauch in das
Schrauben-Lademundstick eingeschossen. Die
Schraube wird durch ein gefedertes vierteiliges
Mundstuick zurickgehalten. Mundstick und
Mundstuickbacken werden in Abh&ngigkeit von der
Schrauben- und Werkstickgeometrie angefertigt.

Das Modul ist fur die direkte Montage der
Schraubspindeltypen vorbereitet.

ng-TDS50-hi

ng-TDS100-hi
ng-TDS200-xi
ng-TDS400-xi
ng-TDS500xi
ng-TDSB00-xi

Die Gesamt Masse des Moduls mit Schraubspindel liegt bei ca. 2.0 kg.

Diese Module sind keine Standardprodukte, da meist projektspezifische Anpassungen
erforderlich sind. Sie werden auf Anfrage angeboten und nach Klarung der technischen
Details hergestellt.
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Vorschubmodul mit ,Fliegender Schraubeniibergabe”
ng-FLH400

Das pneumatische Vakuum-Pick-and-place-Modul
zur Schraubenibergabe wird mitgefuhrt, es
besteht aus den folgenden Komponenten:

= Grundplatte
*» Prazisionszylinder fur den Spindelhub
» Ubergabeeinheit fir die Schraube

Wahrend ein Schraubvorgang durchgefihrt wird,
kann die nachste Schraube bereits in die
Ubergabeeinheit eingeschossen werden.

Nach dem Schraubvorgang wird die Schraube
Uber das pneumatische Vertikal-/Horizontal-
Handling an die Vakuumhilse des Schraubers
ubergeben. Dadurch kann die Positionierungszeit
genutzt und die Zykluszeit gegeniber normalem
Pick-and-place deutlich reduziert werden.

Das Modul ist vorbereitet fur die direkte Montage
der folgenden Schraubspindeltypen:

ng-TDS50-hi

ng-TDS100-hi
ng-TDS200-xi
ng-TDS400-xi
ng-TDS500-xi
ng-TDSB00-xi

Die Schraubspindel wird mit Vakuumadapter (siehe 7.15] zum Ansaugen der Schraube
versehen.

Die Gesamt Masse des Moduls mit Schraubspindel liegt bei ca. 3,4 kg.

Diese Module sind keine Standardprodukte, da meist projektspezifische Anpassungen
erforderlich sind. Sie werden auf Anfrage angeboten und nach Klarung der technischen
Details hergestellt.
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6 Zubehor

6.1 SensorInterface analog/intelligent ng-TC-ai

Intelligentes Sensorinterface mit Analogeingang fur passive
auf Dehnmessstreifen-Technologie basierende
Drehmoment- und Kraftsensoren

Sampling-Rate 2 kHz/ 4 kHz
Signal-LED

Aluminiumgehause
Gebrauchstemperatur O °C bis +40 °C
Abmessungen 50 x 50 x 30 mm

=  Schnittstellenvariante 1:
= USB
= FEthernet
» ng-Link

ng-TC-ai Sensor Interface fur passive DMS-
Sensoren

ng-TC-ai-5 Sensor Interface mit Spannungseingang
0-5V

ng-TC-ai-10 Sensor Interface mit Spannungseingang
0-10V

=  Schnittstellenvariante 2:
= USB
= FEthernet
= Encoder-Eingang

ng-TC-ai-e Sensor Interface fur passive DMS-
Sensoren und Encoder
ng-TC-ai-5-e Sensor Interface mit Spannungseingang

O - 5V und Encoder
ng-TC-ai-10-e  Sensor Interface mit Spannungseingang
0 - 10 V und Encoder
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M
ng-eTTx

fur intelligente Drehmoment- und Kraftsensoren mit ng-Link

Artikelnummer
ng-eTTx, Kabel 1,8 m
ng-eTTx, Kabel 5,0 m

= 8 digitale Eingénge, galvanisch getrennt, NPN oder PNP konfigurierbar,
Spannungsbereich 12-36 V

= 8 digitale Ausgange, galvanisch getrennt, NPN oder PNP konfigurierbar,
Spannungsbereich 12-36 V

* Versorgungsspannung 24 V DC 1 A (inklusive Sensorverbrauch)

» Direkte Signalisierung der Grenzwertfenster-Zustande

= SUB-D-25-Gehause

* Rundsteckverbinder zum Anschluss an die ng-Link-Schnittstelle der Sensoren

= Kabellange 1,8 m oder 5,0 m

Passend fir die Sensor-Typenreihe ng-TTRO1-ci bis ng-TTR5000-qi

Artikelnummer
ng-TTR Mounting Assy-19
ng-TTR Mounting Assy-20
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Schraubfallsimulatoren

ng-SJS Set 1" SGR M24

ng-SJS Set 3 mm CYL M1
ng-SJS Set 3 mm CYL M1.6
ng-SJS Set 3 mm CYL M2
ng-SJS Set 1/4" HEX M2
ng-SJS Set 1/4" HEX M3
ng-SJS Set 1/4" HEX M4
ng-SJS Set 1/4" HEX M5
ng-SJS Set 1/4" HEX MB
ng-SJS Set 1/4" HEX M8
ng-SJS Set 3/8" SAR M6
ng-SJS Set 3/8" SAR M8
ng-SJS Set 3/8" SAR M10
ng-SJS Set 1/2" SAR M8
ng-SJS Set 1/2" SAR M12
ng-SJS Set 3/4" SGR M16
ng-SJS Set 3/4" SAR M24

ng-SJSP Set 1,/2" SAR M8 [*)

ng-SJSP Set 1,/2" SAR M12 [*)
ng-SJSP Set 1,/2" SAR M14 [*)
ng-SJSP Set 3,/4" SAR M16 [*]
ng-SJSP Set 3/4" SGR M24 [*]

3 mm Zapfen
3 mm Zapfen
3 mm Zapfen

1/4" Sechskant
1,/4" Sechskant
1/4" Sechskant
1/4" Sechskant
1/4" Sechskant
1,/4" Sechskant

3,/8" Vierkant
3/8" Vierkant
3/8" Vierkant
1,/2" Vierkant
1,/2" Vierkant
3/4" Vierkant
3/4" Vierkant
1" Vierkant

1,/2" Vierkant
1,/2" Vierkant
1,/2" Vierkant
3/4" Vierkant
3/4" Vierkant

M8

M12
M14
M16
M24

0.5 - 2.5 cNm
2-10cNm
4 -20 cNm
4 -20 cNm

16 - 80 cNm
0,4 -2 Nm
1-5Nm

1,6 -8Nm
3-15Nm
1,6-8Nm
3-15Nm

6 -30 Nm
3-15Nm
10-50 Nm
30-150 Nm
80 -400 Nm
80 -400 Nm
4 -20 Nm
16 -80 Nm
30-150 Nm
50-250 Nm
120 - B800 Nm

(*]) Schraubfallsimulatoren fir die Drehmomentmessung von Impulsschraubern mit hydraulischer oder

elektrischer Pulseinheit.
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M
ng-TDC

Die digitale Schnittstellenerweiterung ng-TDC fur Schraubspindeln ngTDH-_i, ng-TDH-_i
und ng-TDS-_i erlaubt das Management von 48 Schraubprogrammen und deren direkte

Adressierung, sowie die Ansteuerung des Schraubprozesses Uber digitale Ein- und

Ausgénge. Die Ein- und Ausgéange werden tber Status-LEDs signalisiert. Die Verbindung zur

Schraubsystem-Software n-quirer TD kann Uber Ethernet oder tber USB hergestellt
werden. Das Schraubresultat kann via Modbus-TCP oder Uber RS-232-C tbertragen

werden.

Artikelnummer
Schnittstellen

ng-TDC
= Digital-E-/A:
- 12 galvanisch getrennte digitale Eingange
(NPN/PNP konfigurierbar, 24 V DC)
- 8 galvanisch getrennte digitale Ausgange
(NPN/PNP konfigurierbar, 24 V DC)
= USB
* Ethernet (10/100 Mbit)
* Modbus-TCP
= RS232C
= (Open Protocol

AuBBenmale 105 x84 x46 mm
Masse 0,3 kg

) O

S .
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ng-TD-PSW16

Der Programmselektor-Schalter ng-TD-PSW1B eignet sich fur n-gineric-Schraubsysteme,
die mit dem Schraubcontroller ng-TDC versehen sind. Er erlaubt die externe manuelle
Anwahl des gewlunschten Schraubprogramms Uber einen Drehschalter mit 16 Stellungen.
Er wird mit der Digital-E-/ A-Schnittstelle des ng-TDC verbunden.

= Anwahl der Programme 1 bis 16
= Kabelldange 1,8 m
= Steckverbindung: SUB-D-26-HD

| Artikelnummer  ng-TD-PSW16

ng-TAS0O0

Der aus Carbonfasern hergestellte Teleskop-Tragarm nimmt das Reaktions-Drehmoment
des Schraubantriebs auf. Er verringert die Arbeitsbelastung beim Schrauben und sorgt
gleichzeitig fur die Vermeidung von Fehlmessungen des Drehwinkels beim Schraubprozess.

Er wird Gber einen Haltewinkel am Arbeitsplatz befestigt und gewahrt durch seine
Leichtgangigkeit eine optimale Bewegungsfreiheit im Raum.

Eigenschaften:
= Auszugsweg: 460 - 950 mm (nutzbar max. S00 mm)]

= Maximale Drehmomentbelastung: 12 Nm
= Haltespange

| Artikelnummer ng-TAS00
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Nn-giNeric

a member of the HST Group

6.8 Linear-Arm mit Positionstiiberwachung ng-LAP

Geratehalter mit vertikaler Linearfuhrung und zwei Gelenkachsen

= Arbeitsbereich horizontal 400 mm, 450 mm oder 500 mm radial
= Verfahrweg vertikal 300 mm oder 560 mm

Die Arme verflgen uber einen massiven Profilaufbau mit dahinter angebrachter
Kugelrollenfihrung, die eine dberdurchschnittliche Leichtgangigkeit in der Z-Richtung
gewahrleistet.

Die Gelenkachsen sind doppelt gelagert, das Lagerspiel ist prézise einstellbar. Dieses
System liefert eine sehr hohe Positionier-\Wiederholgenauigkeit und ein komfortables
Handling.

Die Gelenkachsen sind mit hochauflésenden Positionssensoren versehen, deren Signale
Uber den Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-PBC ausgelesen werden.
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ng-LAP mit Positionsuberwachung

ng-LAP400 Hohe 640 mm Verfahrweg vertikal 300 mm
ng-LAP400L Hohe 900 mm Verfahrweg vertikal 560 mm
ng-LAP450 Hohe 640 mm Verfahrweg vertikal 300 mm
ng-LAP450L Hohe SO0 mm Verfahrweg vertikal 560 mm
ng-LAP500 Hohe 640 mm Verfahrweg vertikal 300 mm
ng-LAP500L Hhe 800 mm Verfahrweg vertikal 560 mm
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Der Lineararm ist auch ohne Positionssensoren lieferbar:;

ng-LA

Artikelnummer Beschreibung

ng-LA400 Hohe 640 mm Verfahrweg vertikal 300 mm
ng-LA400L Héhe S00 mm Verfahrweg vertikal 560 mm
ng-LA450 Héhe 640 mm Verfahrweg vertikal 300 mm
ng-LA450L Hohe 900 mm Verfahrweg vertikal 560 mm
ng-LAS00 Hohe 640 mm Verfahrweg vertikal 300 mm
ng-LAS00L Héhe 900 mm Verfahrweg vertikal 560 mm

Abmessungen:
ng-LA400
e ng-LAP400
e
DIN 74-A m & e 100 -
8
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Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-BPC

Der Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-PBC ermdglicht in Verbindung mit
einer innerhalb der n-quirer TD-advanced-Software programmierten Montagesequenz die
Uberwachung der verwendeten Schraub-Bits. Der Benutzer wird durch Pick-by-Light-Signale
zum Bitwechsel aufgefordert.

Zuséatzlich kann an diesem Controller die Positionsiberwachungssensorik eines
Geratehalters ngLAP400 angeschlossen werden, so dass auch die Einhaltung der
Schraubreihenfolge entsprechend der programmierten Schraubpositionen sichergestellt
und dokumentiert werden kann.

FuBschalter ng-Tx-FSW

Der FuBschalter ng-Tx-FSW kann in Verbindung mit
der Software n-quirer TT und n-quirer TD als externes
Bedienelement fur folgende Funktionen verwendet
werden:

= Triggern eines Messvorgangs (n-quirer TT)
= Zwischenspeichern einer Kurve im Excel-Format
(n-quirer TT)

= Starten eines Schraubvorgangs (n-quirer TD)

Das Anschlusskabel mit USB-A-Stecker hat eine
Lange von 2,5 Metern.

n-gineric GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

+497628-9111-0

info@hst.group
WWWw.Nn-gineric.com

Systeme und Komponenten Seite 126


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

ng-BCR

Der kabellose Barcodeleser kann in Verbindung mit
der Software n-quirer TT und n-quirer TD fur folgende
Funktionen verwendet werden:

Laden von Mess- oder Sequenzer-Programmen
Identifikation von Werkzeugen
Identifikation und Zuordnung von Werkstticken

| Artikelnummer ng-BCR
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Artikelnummer
ng-TTR>PC

Kabel USB-A/USB Mini-B 2,0 m
Kabel USB-A/USB Mini-B 5,0 m
Kabel USB-Mini/USB-Typ C, 1,0 m

Kabel USB-Mini/USB-Typ C, 5,0 m

Beschreibung

USB-A-Kabel ng-TTR

2 Meter

USB-A-Kabel ng-TTR

S Meter

Kabel USB-Mini

auf USB-Typ C, 1 Meter
Kabel USB-Mini

auf USB-Typ C, 5 Meter

ngeTTR>PC

Kabel ng-eTTR /USB-A USB-A-Kabel ng-eTTR
1,8 m 1,8 Meter

Kabel ng-eTTR /USB-A USB-A-Kabel ng-eTTR
50m 5 Meter

Kabel ng-eTTR/USB-Typ C 1,8 m

Kabel ng-eTTR/USB-Typ C5 m

Kabel ng-Link 1,8 m

Kabel ng-Link 5,0 m

ng-TD- Kabel 2,0 m
ng-TD- Kabel 3,0 m
ng-TD- Kabel 5,0 m
Netzkabel ng-PSC-EU
Netzkabel ng-PSC-CH
Netzkabel ng-PSC-US
Netzkabel ng-PSC-GB
Netzkabel ng-PSC-CN

Kabel ng-eTTR

auf USB-Typ C, 1,8 Meter
Kabel ng-eTTR

auf USB-Typ C, 5 Meter

ng-LinkKabel zur Kopplung
zweier Sensoren
ng-LinkKabel zur Kopplung
zweier Sensoren

Schrauberkabel 2 Meter
Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 5 Meter
Netzkabel Europa
Netzkabel Schweiz
Netzkabel USA
Netzkabel England
Netzkabel China

= T2 s e .
Schrauberkabel USB-Kabel Netzkabel
n-gineric GmbH +497628-9111-0
Im Martelacker 12 info@hst.group

D-79588 Efringen-Kirchen WWWw.Nn-gineric.com Systeme und Komponenten Seite 128


mailto:info@hst.group
http://www.n-gineric.com/

6.13 Netzteile
ng-TD-PS-15-40 Netzteil 15 V 40 VA
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 24 V 80 VA
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 36 V 600 VA

ng-TD-PS-15-40, ng-TD-PS-24-80 ng-TD-PS-36-600

ng-TD-PS-15-40
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-PS-36-600
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Vakuumadapter-Baugruppen fur Sensor-Schraubsysteme ng-TD sind in verschiedenen
Bauformen erhaltlich. Sie werden auf die jeweilige Schraubanwendung ausgelegt. Die
Saughtlse ist in der Baugruppe nicht enthalten.

Artikelnummer

ng-TD20-h44 Vacuum Adapter Assy D6
ng-TD100-h44 Vacuum Adapter Assy DB
ng-TD100-h64 Vacuum Adapter Assy DB
ng-eTD100-x Vacuum Adapter Assy HEX50-D6
ng-TD200-x Vacuum Adapter Assy D6
ng-TD200-x Vacuum Adapter Assy D8
ng-TD200-x Vacuum Adapter Assy D10

Vakuum-Saughilsen fir Sensor-Schraubsysteme ng-TD sind in verschiedenen Grundgréf3en
erhaltlich. Sie werden entsprechend der Erfordernisse der Schrauben- und
Werkstiickgeometrie angepasst und zusammen mit der Vakuumadapter-Baugruppe und
der Schraubklinge auf die Anforderungen der Schraubanwendung abgestimmt.

1
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M
Schraub-Bits

Schraub-Bits fur Sensor-Schraubsysteme ng-TD sind in verschiedenen Varianten fir die
Aufnahme in deren 4-mm-Halbmondfutter oder 4"-Sechskantfutter erhaltlich. Sie werden
abhangig vom Schraubentyp und den Gegebenheiten der Schraubanwendung ausgewahlt.

Bit mit 4-mm-Halbmond-Mitnehmer Bit mit V4“-Sechskant-Mitnehmer

Schnellwechselfutter-Adapter HM4-f-HEXB.35-m

Schnellwechselfutter-Adapter fir Schraubspindeln mit Halbmond-Klingenaufnahme, zur
Verwendung von Schraubklingen mit a"-Sechskant-Mitnehmer.

N

~d

[Artikelnummen " HMA4-FHEXE.35-m
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Passend fur die Sensor-Typenreihe ng-TTRS0-x bis ng-TTR2000-x
und Sensor-Typenreihe ng-eTTR200-x bis ng-eTTR2000-x

Zur Vergleichsmessung von Drehmoment und Drehwinkel,

bestehend aus:

= Aufbaublock aus eloxiertem Aluminium
= Simulator-Baugruppe mit je 4 Tellerfedern
= AuBengewinde-Adapter mit Va“-AulBensechskant-Mitnehmer

= QOptional: Schnellwechsellnnensechskantadapter-Baugruppe mit Innengewinde

Artikelnummer

Beschreibung

ng-TACR2000-M3 Kalibrieraufbau M3 mit Zubehor
ng-TACR2000-M3.5 Kalibrieraufbau M3.5 mit Zubehdor
ng-TACR2000-M4 Kalibrieraufbau M4 mit Zubehor
ng-TACR2000-M5 Kalibrieraufbau M5 mit Zubehor
ng-TACR2000-M6 Kalibrieraufbau M6 mit Zubehor
ng-eTACR2000-M3 Kalibrieraufbau M3 mit Zubehor
ng-eTACR2000-M3.5 Kalibrieraufbau M 3.5 mit Zubehdor
ng-eTACR2000-M4 Kalibrieraufbau M4 mit Zubehor
ng-eTACR2000-M5 Kalibrieraufbau M5 mit Zubehor
ng-eTACR2000-M6B Kalibrieraufbau M6 mit Zubehor
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Abmessungen:

128.4

BINErC)

48

128.4

ng-TACR2000-M3
ng-TACR2000-M3.5
ng-TACR2000-M4
ng-TACR2000-M5

» ng-TACR2000-M6

20
15.2

ng-eTACR2000-M3
ng-eTACR2000-M3.5
ng-eTACR2000-M4
ng-eTACR2000-M5
ng-eTACR2000-M6
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